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                    Innovative Antriebslösungen

Der optimale Antrieb individuell für Ihre Anforderung

High Load Rodless Linearaktuator - HLR



High Load Rodless Linearaktuator - HLR

Beschreibung

Die HLR ist ein Linearantrieb, die speziell für den Einsatz in OEM-Anwendungen entwickelt wurde.
Die HLR ist ein riemengetriebenes / linear geführtes Antriebssystem, das eine sehr hohe Trag-
fähigkeit bei extrem kleinem Formfaktor bietet.
Seine kompakten Außenabmaße und die Vielzahl an Hubabstufungen machen die HLR ideal für ein
großes Spektrum an Automatisierungsanwendungen. Mit ihren technischen Daten entspricht die
HLR-Familie den Anforderungen in industriellen Anwendungen. In Kombination mit einer großen
Auswahl an Zubehör bietet der Linearantrieb eine sehr schnelle und einfache Möglichkeit, Mehr-
achslösungen zu realisieren. Die vordefinierten Antriebsstränge vereinfachen den Dimensionierungs-
und Auswahlprozess und reduzieren die Entwicklungszeit.

Funtionsmerkmale

• Kompakte Außenabmessungen von 69 x 64 mm und 82 x 76,5 mm

• Steifes Aluminium Strangpressprofil für selbstragende Lösungen

• Hohe Belastbarkeit bis 3847 Nm (basierend auf einer theoretischen Lebensdauer von 8000 km)

• Hohe Vorschubkraft bis 900 N

• Für höchste Flexibilität kann der Motor an vier Seiten angebaut werden

• Beschleunigung bis 50 m/s²

• Geschwindigkeit bis zu 5 m/s

• Linearführung und Zahnriemen der neuesten Generation für minimierte Geräuschemission

• Serienmäßige Edelstahlabdeckung für den Einsatz in rauer Umgebung.

• Leicht zugängliche Schmierbohrung für reduzierten Wartungsaufwand

• Extrem geradlinige Bewegung über den gesamten Hub zum Aufbau zuverlässiger Mehrachslösungen

• Hohe Wiederholpräzision für höchste Kundenanforderungen.

Anwedungen

• Material-Handling und Zuführungssysteme
• Verpackungsmaschinen
• Allgemeine Anwendungen

Referenz Antrieb
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Profilschienenführung
Die integrierte Kugelumlaufführung sorgt für eine präzise und spielfreie Linearbewegung mit kon-
stanten Laufeigenschaften und gleichzeitig hoher Lastkapazität und Verfahrgeschwindigkeit. In
Verbindung mit dem Synchronriemen (2) und den darauf abgestimmten Zahnscheiben, werden
damit hohe Vorschubskräfte, eine hohe Wiederholpräzision und Laufruhe erzielt.

Trägerprofil (3)
Ein leichtes, kompaktes und selbstragenedes Aluminium Profil, dass seitlich über je eine und unten 
über zwei Längsnuten (4) verfügt, die für die Befestigung des Linearaktuators oder weiterer
mechanischer Komponenten verwendet werden können.

Antriebs-/Umlenkstationen (5)
Die symmetrisch aufgebauten Antriebs- und Umlenkstationen erlauben einen flexiblen Anbau des An-
triebes an jeder Seite des Linearaktuators. Mit den optional erhältlichen Flanschkits (6) ist ein Ver-
setzen des Antriebes, auf die jeweils andere Station bzw. Seite, kundenseitig jeder Zeit möglich. 
Durch die direkt in der Antriebsstaion integrierten Klemmstelle (7) wird eine direkte und sehr 
kompakte Anbindung des Antriebes an den Linearaktuator erreicht.

Edelstahlabdeckband (8)
Die im Trägerprofil eingelassene Edelstahlabdeckung wird zuverlässig durch die im Trägerprofil inte-
grierten Magenstreifen gehalten und schützt die innen liegende Führung vor grober Verschmutzung 
von außen.

Sensornut (9)
Die beidseitig im Profil integrierten Sensornuten ermöglichen die Integration mehrerer Näherungs-
sensoren. Diese können an einer beliebigen Position und ohne überstehende Kanten direkt im 
Trägerprofil befestigt werde. Bestätigt werden die Sensoren durch die beidseitig im Läufer integrierten
Permanentmagneten (10). Mithilfe der gelben Abdeckbänder lassen sich die Kabel der Sensoren entlang
des Linearaktuators wegführen.

Läufer (11)
Je Baugröße ist der Läufer in zwei unterschiedlichen  Längen erhältlich und verfügt über mehrere
Montagegewinde für die Befestigung von Lasten. In Verbindung mit den optional erhältlichen Klemm-
pratzen ermöglichen die Montagegewinde eine kostengünstige Realisierung von Mehrachssystemen.
Die im Läufer standardmäßig integrierten Zentrierhülsen (12) erlauben eine schnelle und genaue Aus-
richtung der Last auf dem Läufer. Für die Nachschmierung der internen Führung verfügt der Läufer über 
mehrere Schmierzugänge (13). Diese sind von beiden Seiten des Läufers zugänglich, wodurch die Wartung
erleichtert wird.

   12. Zentrierhülse
13. Schmierzugang

7. Edelstahl Abdeckband
8. Sensornut
4. Längstnut
3. Trägerprofil

1. Profilschienenführung
11. Läufer
10. Permanentmagnet

6. Flanschkit
7. Klemmriemen
2. Synchronriemen/ Zahnscheibe
5. Antriebs-/ Umlenkstation >

12.  Schmierzugang

8. Sensornut

4. Längstnut



Ü
 0

1-
01

Anwendungsmöglichkeit

NL Bayern:
TBT Technisches Büro Tra�a e.K.
Schöneckerstr. 4
D- 91522 Ansbach
Tel.:        +49 (0) 981 / 48 78 66-50
Fax.:       +49 (0) 981 / 48 78 66-55
E-Mail:  mail@tra�a.de
Web:      www.tra�a.de

Zentrale:
TBT Technisches Büro Tra�a e.K.
Theodor-Heuss-Str. 8
D- 71336 Waiblingen
Tel.:       +49 (0) 71 51 / 604 24-0
Fax.:      +49 (0) 71 51 / 604 24-40
E-Mail:  info@tra�a.de 
Web:     www.tra�a.de

Vordefinierte Antriebspakete




