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Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffihrung

Kugelumlaufspindel /Serie LEFS

Modellauswahl

Auswahlverfahren

AC-Servomotor

Uberpriifen Sie das Verhaltnis
Nutzlast - Geschwindigkeit.

)m Uberpriifen Sie die Zykluszeit

m Priifen Sie das zuléssige Moment.

Auswahlbeispiel

p

Betriebs-

bedingungen ®Gewicht des Werkstlicks: 45 [kg]

® Geschwindigkeit: 300 [mm/s]

o Hub: 200 [mm]

eEinbaulage: horizontal aufwarts

®Beschleunigung/Verzégerung: 3000 [mm/s?]

e Werkstlickanbaubedingung:

w

)

00

—_

—

m Uberpriifen Sie das Verhiltnis Nutzlast - Geschwindigkeit.
<Geschwindigkeits—Nutzlast-Diagramm> (Seite 104)

Wahlen Sie auf der Grundlage des Werkstlckgewichts und der Geschwindigkeit das
geeignete Modell aus dem <Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm> aus.

Auswahlbeispiel: Die Serie LEFS40S4B-200 wird voriibergehend gewahlt, auf Grundlage des Diagramms auf der rechten Seite.

Uberpriifen Sie die Zykluszeit
Ermitteln Sie die Zykluszeit anhand des
folgenden Berechnungsbeispiels.
Zykluszeit:

T wird aus folgender Gleichung ermittelt.

T=T1+T2+T3+T4[s] |

*T1: Beschleunigungszeit und T3:
Die Verzdgerungszeit wird aus
folgender Gleichung ermittelt.

T1=V/alls]| [T3=V/a2]s] |

©T2: Die Zeit bei konstanter Drehzahl kann

aus folgender Gleichung ermittelt werden.
_L-05-V-(T1+T3)
- v

T2 [s]

©T4: Die Einschwingzeit ist von Bedingungen wie
Motortyp, Last und Positionierung der
Schrittdaten abhangig und kann variieren.
Berechnen Sie die daher die Einschwingzeit bitte
unter Berticksichtigung des folgenden Wertes.

T4 = 0,05 [s]

Priifen Sie das Fiihrungsmoment

L1

Auf der Grundlage des obigen Ergebnisses
wird das Modell LEFS40S4B-200 gewéhlt.
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Berechnungsbeispiel:

T1 bis T4 kénnen wie folgt ermittelt werden.
T1 =V/a1 =300/3000 = 0,1 [s],

T3 =V/a2 = 300/3000 = 0,1 [s]
L-05-V-(T1+T3)

T2 =
Y,
200 -0,5-300 - (0,1 +0,1)
- 300
=0,57 [s]
T4 =0,05 [s]

Dementsprechend wird die Zykluszeit wie
folgt berechnet.

T=T1+T2+T3+T4
=0,1+0,57+0,1+0,05

=0,82[s]

1500 | | |
= I1000I mm|/s2
= 100 TN
I )

5 Y \ 3000 mms?
C .
g L
5 500 N
2 7 ..,j:\\
5000 mm/s2 |
0 TR
0 10 20 30 40 50 60
Nutzlast [kg]

~
o

Steigung 10: LEFS40C1B |

60

50 7

40 Steigung 20:| |
LEFS40C0A ) |

Nutzlast: W [kg]
w
o

—_
o

0
0 200 400 600 800 1000
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<Geschwindigkeit-Nutzlast-Diagramm>
(LEFS40)
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Zeit
[s]

Geschwindigkeit: V [mm/s]

T T2 T3 (T4

L: Hub [mm]
-+ (Betriebsbedingung)
V: Geschwindigkeit [mm/s]
-+ (Betriebsbedingung)
al: Beschleunigung [mm/s?]
-+ (Betriebsbedingung)
a2: Verzdgerung [mm/s?]
-+ (Betriebsbedingung)

T1: Beschleunigungszeit [s]
Zeit bis zum Erreichen der Einstell-
geschwindigkeit

T2: Zeit bei konstanter Drehzahl [s]
Zeit, in der der Antrieb bei konstanter
Drehzahl in Betrieb ist

T3: Verzégerungszeit [s]
Anhaltezeit aus einem Betrieb mit
konstanter Drehzahl

T4: Einschwingzeit [s]
Zeit bis zum Erreichen der Endlage




Serie LEFS

Schlittengenauigkeit

B-Seite—

D-Seite

A-Seite

Schlittenabweichung (Referenzwert)

lineare Verfahrgenauigkeit [mm] (pro 300 mm)
Modell | @ Lineare (@ Lineare
Verfahrgenauigkeit Verfahrgenauigkeit
C-Seite zu A-Seite D-Seite zu B-Seite
LEFS25 0,05 0,03
LEFS32 0,05 0,03
LEFS40 0,05 0,03

Anm.) Die lineare Verfahrgenauigkeit schlieBt nicht die Genauigkeit der Montagefléche ein.

L W
|
@)
0,08
Gssz
008 // (L =30 mm)|
€
£ LEFS25
2 L =25 mm
§ 0,04 ( V4 /
S /
g LEFS40
2 / (L = 37 mm) /
0,02 // ///
0
0 100 200 300 400 500
Last- W [N]

Anm. 1) Diese Abweichung wird gemessen, wenn eine Aluminiumplatte von 15 mm auf dem Schlitten montiert und fixiert wird.
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Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffiihrung
Kugelumlaufspindel/Serie 11-LEFS

Kennlinie Partikelbildung

Partikelbildungsmessmethode

Die Partikelbildungsdaten fiir die Serie SMC Clean werden mit dem folgenden Prifverfahren gemessen.

M Testverfahren (Beispiel)
Platzieren Sie die Probe in die Acrylharzkammer und betatigen Sie sie, wéhrend gleichzeitig saubere Luft in gleicher Menge wie
die Ansaugleistung des Messinstrumentes (28,3 I/min) zugefihrt wird. Messen Sie die Anderungen der Partikelkonzentration
Uber der Zeit, bis die Anzahl Zyklen den spezifizierten Punkt erreicht.
Die Kammer wird in eine ISO Klasse 5 aquivalente Sterilwerkbank platziert.

B Messbedingungen

inneres Volumen 28,3 L
Kammer — , — - -
Versorgungsluftqualitét gleiche Qualitat wie Versorgungsluft fiir Antrieb
Beschreibung Laserstaubmonitor (automatischer Partikelz&hler nach Lichtstreuverfahren)
e kleinster messbarer Partikeldurchmesser 0,1 um
instrument i
Ansaugleistung 28,3 I/min
Probenzeit 5 min
Einstell- - -
bedingungen Intervallzeit 55 min
Probenvolumenstrom 1415L

O N e

Druckluftreinigungssystem

Reingas-Filter % F

-—— Sterilwerkbank (&quivalent ISO Klasse 5) — - ——-——
\
‘ u—b Zufuhrleistung 28,3 I/min L Vakuumabsaugung tber

>Vakuumanschluss

OJ .
_DLaserstaubmonltor
!_\‘ (Ansaugleistung 28,3 I/min)

Partikelbildungsmesskreis

B Beurteilungsverfahren
Zur Berechnung der gemessenen Partikelkonzentration wird der akkumulierte, Anm. 1) alle 5 Minuten vom Laserstaubmonitor
erfasste Partikelwert in eine Partikelkonzentration pro 1 m3 umgewandelt.
Fir die Bestimmung der Partikelbildungsrate wird die obere 95 %-Konfidenzgrenze der durchschnittlichen Partikelkonzentration
(Durchschnittswert), wenn jede Probe eine bestimmte Anzahl Zyklen betatigt wird, Anm.2) bericksichtigt.
Die Linien in der Grafik zeigen die obere 95 %-Konfidenzgrenze der durchschnittlichen Partikelkonzentration von Partikeln mit
einem Durchmesser innerhalb des horizontalen Achsenbereichs.

Anm. 1) Probenvolumenstromrate: Anzahl an Partikeln in 141,5 L Luft
Anm. 2) Antrieb: 1 Millionen Zyklen
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Kennlinie Partikelbildung Serie 11-LEFS

Kennlinie Partikelbildung
AC-Servomotor (100/200/400 W)

11-LEFS25 Geschwindigkeit 900 mm/s 11-LEFS32 Geschwindigkeit 1000 mm/s
10000000 10000000
ISO Klasse 6 (Klasse 1000) Obergrenze ISO Klasse 6 (Klasse 1000) Obergrenze
1000000 Pt 1000000 \/
Q‘ ‘Q
S A leistung: 0 I/mi
\\. Ansaugleistung: 0 I/min = - nsaugpels unlg min
100000 > TS = 100000 ™ T
o= ~~‘ ~..... . \ = ", -._....
T Sl ' ] s : s -
= Ssel ISO Klasse 5 (Klasse 100) = Caes Amsauglellstung. 30 I/min
IS S~ Obergrenze IS <
&, 10000 s e &, 10000 s D S—
= A el ~ S \s .\.' ~
<] > Seeal S ~ Seael
'§ ‘g~ b ‘é ~ L N
£ Seo =] Seo ISO Klasse 5 (Klasse 100)
g 7 ~ [ Ssel Obergrenze
S " nsaugleistung: 30 min | 5 1000 o=
nsaugleistung: 30 I/min Seall Sesall
i’ [ — ...... i) \ ....Y
£ ISO Klasse 4 (Klasse 10) = Ansaugleistung: 60 I/min \\
KN Obergrenze &
100 — Ansaugleistung: 50 I/min 100
) & o ISO Klasse 4 (Klasse 10) Obergrenze
10 10
1 1
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0 0,1 0,2 03 0,4 0,5 0,6
Partikeldurchmesser [um] Partikeldurchmesser [um]

11-LEFS40 Geschwindigkeit 1000 mm/s

10000000 |
ISO Klasse 5
(Klasse 100)
ISO Klasse 6 (Klasse 1000) Obergrerrze Obergrenze
1000000 . | . !
Seo Ansaugleistung: 0 I/min
L3
§~~.~.
S
Mo Sa
100000 . =
) ,~ Say ban
£ s, Ansaugleistung: 50 min ~ "T~=a ]
Q »|
X N
-g Tt
~
&, 10000 R S
g 3 < -~ -.... ./
= ~, ~w
8 / .
S Ansaugleistung: | s, 1SO Klasse 4 (Klasse 10)
N 100080 I/min “an o, Obergrenze
ol Seadl
X
€
& Ansaugleistung: 100 I/min
100
10
1
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Partikeldurchmesser [um]
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Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffiihrung

AC-Servomotor

Kugelumlaufspindel/Serie 11-LEFS
Modellauswahl

Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm (Fiihrung)

AC-Servomotor

+ Die zulassige Geschwindigkeit ist je nach Hub begrenzt. Wahlen Sie diese unter Beriicksichtigung

der nachfolgend genannten ,zuldssigen Hub-Geschwindigkeit' aus.

11-LEFS25/Kugelumlaufspindel

Horizontal Vertikal
30 30 1 1
25 | I\ | | 25 Regenerierungsoption __|
— Steigung 6: 11-LEFS2501B Steigung 12: 11-LEFS250A — verwenden.
T 20 e \ Siigung B 20
= - Steigung 6: 11-LEFS250B
&8 15 “, 8 15
N N
2 10 ERU Steigung 12: 11-LEFS2501A —|
5
0 0
0 200 400 600 800 1000 0 200 400 600 800 1000
Geschwindiakeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
11-LEFS32/Kugelumlaufspindel
Horizontal Vertikal
o L b 11670 ] 3 I O
50 -Steigung 8: 11-LEFS32C1B + - 25 t } t
— Steigung 16: 11-LEFS32CJA — Steigung 8: 11-LEFS3201B
2 40 \ 2 20 |
g s0 > 2 15 |
N N Steigung 16: 11-LEFS320JA
3 20 2 10
10
0 0
0 200 400 600 800 1000 0 200 400 600 800 1000 1200
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
11-LEFS40/Kugelumlaufspindel
Horizontal Vertikal
7
 [Steigung 10: 11-LEFS400B___| | | w\ 1 I I
\\_ Steigung 20: 11-LEFS400IA o Steigung 10: 11-LEFS400B
= 50 =
= 40 = 25
g B~ g 20 Steigung 20: 11-LEFS4000A—]
5 5 15 ~]
Z 20 Z 40 S —
10 ‘\’E:
5
0 0
0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]

Bedingungen fiir den externen Bremswiderstand

Ausfithrungen externen Bremswiderstand

# Externer Bremswiderstand bei Einsatz des Produktes oberhalb der ,Bremswiderstandslinie" im Betriebs-
Diagramm. (getrennt zu bestellen). bedingung Modell
A LEC-MR-RB-032
B LEC-MR-RB-12
Zulassige Hub-Geschwindigkeit
[mm/s]
Modell AC- Steigung Hub [mm]
Servomotor [Symbol|  [mm] bis 100 | bis 200 | bis 300 | bis 400 | bis 500 | bis 600 | bis 700 | bis 800 | bis 900 | bis 1000
100W A 12 900 720 540 — — — —
11-LEFS25 40 B 6 450 360 270 — — — —
(Motor-Drehzahl) (4500 U/min) (3650 U/min) | (2700 U/min) — — — —
200 W A 16 1000 1000 1000 1000 1000 800 620 500 — —
11-LEFS32 60 B 8 500 500 500 500 500 400 310 250 — —
(Motor-Drehzahl) (3750 U/min) (3000 U/min) | (2325 U/min) | (1875 U/min) — —
400 W A 20 — 1000 940 760 620 520
11-LEFS40 60 B 10 — 500 470 380 310 260
(Motor-Drehzahl) — (3000 U/min) (2820 U/min)| (2280 U/min)| (1860 U/min) (1560 U/min)
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Zuléssiges dynamisches Moment

+ Diese Graphik zeigt den zulassigen Uberhang, wenn der Lastschwerpunkt des Werkstiicks einen Uberhang in eine Richtung aufweist. Wenn ein Uberhang des

AC-servomotor Lastschwerpunks des Werkstiicks in zwei Richtungen aufweist, prifen Sie diese bitte anhand der Auswahlsoftware fiir elekirische Antriebe. http:/fwww.sme.eu
Beschleunigung/Verz6gerung ——1000 mm/s2 ~ — — —3000 mm/s2 ~ =----=-- 5000 mm/s?
(=] . .
s Lastliberhangrichtung Model
5 |m: Nutzlast [kg]
= | Me: Zulassiges dynamisches Moment [N-m]
@ [ V€ i d =
21 L.: Uberhangdistanz zum Schwerpunkt des Werkstiicks [mm] 11-LEFS25S00 11-LEFS32S0 11-LEFS40SO
1500 1500 1500
o
Mep S| _ 1000 —v _. 1000 —= — 1000 oo
| E 3\ N\ | £ RN £ 2y
m £ g £ \ £ .
8= \ = \ N | = SN
L1 8o AN hr " ] 1 N
» 500 S 500 55 500
o SIS N . N
c . | =~ o S~ . N~
i el L T ~ RS
= . eq--
0 0 0
0 5 10 15 20 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 60
Nutzlast [kg] Nutzlast [kg] Nutzlast [kg]
1500 1500 1500
o
— €| - 1000 —% _ 1000 _ 1000 =
© £ Kt £ 5 c \
£ g E I E NN INEEN
o S« \ ~ \ ~ o N
N ©| 3 . 3 N | 3 4\
= Kol 500 500 500 T~
[*] ] SN N o, N
T S T T~o | S N Sk
o i T R T w
0 0 0
0 5 10 15 20 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 60
Nutzlast [kg] Nutzlast [kg] Nutzlast [kg]
1000 1000 1000
o 800 800 800 :k
: -
L3 2| E 600k T 600 T 6001
8| £ \ £ E .
Q13 400 9 400f 9 400
) Mer g - \ - \
m 2 D \ §
= 200 200 2 200 D
Q » x Poay
(] o \"-....____ 0 "'“'n-....___ 0 M —
0 5 10 15 20 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 60
Nutzlast [kg] Nutzlast [kg] Nutzlast [kg]
1500 1500 1500
o
S| _ 1000 _ 1000 _ 1000
b € £ £
w| E £ £ 3
oS s R S
2 500 500 ——A\ 500
m g .§~\ \."' >
)Mep | s . S
0 0
- L4 0 2 4 6 8 10 0 5 10 15 20 0 0 10 20 30
g Nutzlast [kg] Nutzlast [kg] Nutzlast [kg]
=
'
(3 e 1500 1500 1500
>
o
— | _ 1000 _ 1000 _ 1000
B 2| € € €
Wl e o E £ E
% 3 9 3 \ i %
N g 500 500 ‘\ 500 "N
W m S N N
1 I:: )Mey (¢) \un., R
o ! |of
T 0 0 0
== L5 0 2 4 6 8 10 0 5 10 15 20 0 10 20 30
Nutzlast [kg] Nutzlast [kg] Nutzlast [kg]
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Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffuhrung
Kugelumlaufspindel

Serie 11-LEFS

LEFS25, 32, 40

<

Bestellschliissel

C€

11-

Reinraumseriei

| 11 | Vakuumausfiihrung |

LEFSH

100

&ééé © o0 éé&&

0 Prazision 6 Motor @ Spindelsteigung [mm] 6 Hub [mm]
—  |Grundausfiihrung| | Symbol|  Ausfiihrung | Ausgangseisting [W)| AntriebsgroBe| kompatible Endstufe |  |Symbol|11-LEFS25|11-LEFS32|11-LEFS40 50
H | Prézisionsausfilhrung S2° AC-Servomotor 100 25 LECSAO-SH1 A 12 16 20 bis bls
S3 (Inkremental-Encoder)— 200 32 LECSALI-S3 B 6 8 10 1000 1000
S4 400 40 LECSA2-84 e Mot d + Sighe Tabelle der anwendoaren Hibe.
0 LECSB-S5 otoroption
9 GroBe S6" 100 25 LECSCO-S5 — ohne
gg ::Egg:m'gs B mit Motorbremse R ht
0-s7 : rechts
AC-Servomotor
40 s7 (Absolut-Encoder) 200 32 tggggg_g; a Vakuumanschluss™ ’ ‘ 2
LECSB2-58 — links e -
S8 400 40 LECSC2-S8 R rechts e links
LECSS2-S8 D sowohl links als auch rechts !

x FUr die Motorausfiihrungen S2 und S6 ist das kompatible Suffix
der Endstufen-Bestell-Nr. S1 und S5.

€

# Viakuumanschluss 'D" bei Ansaugleistung
von 50 /min (ANR) und mehr auswahlen.

@ Kabelausfiihrung #m 1 am2 @) Kabellangems @) vo-Kabellinge (m] 44 {0 Endstufen-Ausfiihrung
— ohne Kabel —_ ohne Kabel — ohne Kabel kompatible | Versorgungs- GroBe
S Standardkabel 2 2m H ohne Kabel (nur Stecker) Endstufe spannung [V] [25|32 |40
R Robotikkabel (flexibles Kabel) 5 5m 1 1,5 — ohne Treiber — (KK )
Anm. 1) Motor- und Encoderkabel sind inbegriffen. A 10m Anm. 4) Wenn ,ohne Endstufe" als A1 | LECSA1-SOJ |100bis 120 | @ | @ | —
(Das Motorbremsenkabel ist ebenfalls ~ Anm.3) Die Linge der Ausfihrung gewahlt wird, A2 LECSA2-S[0 | 200bis230 | @ @ | ®
inbegriffen, wenn ,mit Motorbremse” Encoder-, Motor- und kann nur ,—: ohne Kabel" B1 LECSB1-SOJ |{100bis120 | @ | @ | —
gewahit wird.) Motorbremsenkabel gewahit werden. B2 | LECSB2-S[ |200bis230 | @ | @ | ®
Anm. 2) Die Standard-Kabeleingangsrichtung ist ist dieselbe. Siehe Seite 165, wenn ein I/ [o3] LECSC1-SO | 100bis120 | @ | @ | —
,(B) Gegen-Achsenseite". (Weitere 0O-Kabel erforderlich ist. Cc2 LECSC2-S0] |200bis230 | @ | ® | @
Einzelheiten siehe Seite 160) ;ﬁ?glg;sgﬁ:iggghg:t:s:? S1 LECSS1-SC |100bis120 | @ | @ | —
’ S2 LECSS2-S[J |200bis230 | @ | @ | @
Tabelle der anwendbare Hiibe ®: Standard * Bei Wahl der Endstufen-Ausfiihrung ist das Kabel
TG - inbegriffen. Die Kabelart und -lange auswahlen.
mm]| 50 | 100 {150 | 200 | 250 { 300 | 350 | 400 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 {1000 Beispiel:
Modell $252: Standardkabel (2 m) + Endstufe (LECSS2)
11-LEFS25 @ © © © & © © & & & 6 & — — | —|— — | —|—|— S2: Standardkabel (2 m)
11-LEFS32 ¢ © © © © © © © & © & & & & &6 & — — | — | — — :ohne Kabel und Endstufe
11-LEFS40 | — | — (@ | © | ® | ® | ® [ ® © © ® ® ©® ® ©® ® O ® O O -Stitzfihrung/Serice LEFG 2

Kompatible Controller/

Endstufe

* Bitte setzen Sie sich mit SMC fir Nicht-Standardhiibe in Verbindung, da diese als Sonderbestellung gefertigt werden.

Uberhang.

Mit Stitzfihrung fur Werkstiicke mit groBem

\/

Pos

Endstufen-Ausfiihrung

Impulseingang-Ausfiihrung/

itionierausfiihrung

Impulseingang-Ausfiihrung

CC-Link mit direktem Eingang

Steuerungs-Encoder

17-bit-Encoder

18-bit-Encoder

Serie LECSA LECSB LECSC LECSS
Anzahl Punktetabellen bis 7 — bis zu 255 (2 Stationen belegt) —
Impulseingang ®) ©) — —
verwendbares Netzwerk — — CC-Link SSCNET II
Inkremental- Absolut Absolut Absolut

18-bit-Encoder

18-bit-Encoder

Kommunikationsfunktion

USB-Kommunikation

USB-Kommunikation, RS422-Kommunikation

USB-Kommunikation, RS422-Kommunikation

USB-Kommunikation

Versorgungsspannung [V]

100 bis 120 VAC (50/60 Hz), 200 bis 230 VAC (50/60 Hz)

Details auf Seite

1

48
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Technische Daten

Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffilhrung .
Kugelumlaufspindel Seri

11-LEFS

Reinraum-Spezifikationen

11-LEFS25, 32, 40 AC-Servomotor

Modell 11-LEFS25S% 11-LEFS32S? 11-LEFS40S3
Hub [mm] Anm. 1) 50 bis 600 50 bis 800 150 bis 1000
horizontal 20 20 40 45 50 60
Nutzlast [kg] ™ vertikal 8 15 10 20 15 30
bis 400 900 450 1000 500 1000 500
401 bis 500 720 360 1000 500 1000 500
ma. Anm. 3) 501 bis 600 540 270 800 400 1000 500
Geschindigkeit | Hubbereich | 6071 bis 700 — — 620 310 940 470
a [mm/s] 701 bis 800 — — 500 250 760 380
2 801 bis 900 — — — — 620 310
g 901 bis 1000 — — — — 520 260
S | max. Beschleunigung/Verzégerung [mm/s?] 5000 (Siehe Seite 113 fir die Grenze entsprechend der Nutzlast und Einschaltdauer.)
g Positionier- Grundausfiihrung +0,02
o | Wiederholgenauigkeit [mm] |Prizisionsausfiihrung 40,01
§ H Anm.4) Grundausfiihrung max. 0,1
'E ysterese [mm] A Prézisionsausfilhrung max. 0,05
S | Steigung [mm] 12 6 16 | 8 20 10
L~ StoB-/Vibrationsfestigkeit [m/s2] Anm.5) 50/20
Funktionsweise Kugelumlaufspindel
Fiihrungsart Linearfihrung
Betriebstemperaturbereich [°C] 5 bis 40
Luftfeuchtigkeit [%RH] max. 90 (keine Kondensation)
Reinheitsklasse AMm.6) ISO Klasse 4 (1ISO 14644-1)
Klasse 10 (Fed.Std,209E)
Schmierfett | Kugelumlaufspindel/Linearfilhrungsteil Fett geringer Partikelbildung
o | Motorausgang/GréBe 100 W/0140 | 200 W/0J60 | 400 W/0I60
S | Motor AC-Servomotor (100/200 VAC)
'é Encoder Motorausffjhrung S2, S3, S4: Inkremental-Encoder 17‘-bit (Al_J_ﬂésung: 131072 p/rev)
8 c Motorausfiihrung S6, S7, S8: Absolut-Encoder 18-bit (Auflésung: 262144 p/rev)
° ‘3 Leistungsaufnahme [W]| _horizontal 45 65 210
g Q) A7) vertikal 145 175 230
'.E Standby-Leistungsaufnahme | horizontal 2 2 2
© | im Betriebszustand [W] A8 [ yertikal 8 8 18
= max. momentane Leistungsaufnahme [W] Anm.9) 445 725 1275
5 o Ausfiithrung Anm. 10) spannungsfreie Funktionsweise
2 5| Haltekraft [N] 131 | 255 197 | 385 330 | 660
Eg Leistungsaufnahme bei 20 °C [W] Anm- 11) 6,3 7.9 7,9
2= Nennspannung [V] 24 VDC %,

Anm. 1) Bitte setzen Sie sich mit SMC fur Nicht-Standardhiibe in Verbindung, da

diese als Sonderbestellung gefertigt werden.

Anm. 6) Die Partikelbildungsrate schwankt je nach Betriebsbedingungen und
Ansaugleitung. Siehe ,Kennlinie Partikelbildung" fir Details.

Anm. 2) Siehe ,Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm (Fihrung)" auf Seite 113. Anm.7) Die Leistungsaufnahme (inkl. Endstufe) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist.
Anm. 3) Die zuléssige Geschwindigkeit ist je nach Hub unterschiedlich. Anm. 8) Die Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand (inkl. Endstufe) gilt,
Anm. 4) Richtwert zur Fehlerkorrektur im reziproken Betrieb. wenn der Antrieb wéhrend des Betriebs in der Einstellposition angehalten
Anm. 5) StoBfestigkeit: Keine Fehlfunktion im Fallversuch des Antriebs in axialer wird.
Richtung und rechtwinklig zur Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit Anm. 9) Die max. momentane Leistungsaufnahme (inkl. Endstufe) gilt, wenn der
dem Antrieb in Startphase.) Antrieb in Betrieb ist.
Vibrationsbestandigkeit: Keine Fehlfunktionen im Versuch von 45 bis Anm. 10) Nur bei Wahl der Motoroption ,mit Motorbremse".
2000 Hz. Der Versuch erfolgte in axialer Richtung und rechtwinklig zur Anm. 11) Addieren Sie bei Antrieben mit Motorbremse die Leistungsaufnahme fir
Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.) die Motorbremse.
Gewicht
Serie 11-LEFS25S[]
Hub [mm] 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Motor- S2 2,00 | 2,14 | 2,28 | 2,44 | 256 | 2,69 | 2,84 | 2,99 | 3,12 | 3,24 | 3,40 | 3,54
Ausfihrung|  S6 2,06 | 2,20 | 2,34 | 2,50 | 2,62 | 2,75 | 2,90 | 3,05 | 3,18 | 3,30 | 3,46 | 3,60
ausitzliches Gewicht mit Notorbremse [kg] S2:0,2/S6: 0,3
Serie 11-LEFS32S0]
Hub [mm] 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800
Motor- S3 3,40 | 3,60 | 3,80 | 4,00 | 4,20 | 4,40 | 4,60 | 4,80 | 500 | 520 | 5,40 | 5,60 | 5,80 | 6,00 | 6,20 | 6,40
Ausfiihrung|  S7 3,34 | 354 | 3,74 | 394 | 4,14 | 434 | 454 | 4,74 | 494 | 514 | 534 | 554 | 5,74 | 594 | 6,14 | 6,34
ausétzliches Gewicht mit Motorbremse [kg] S3:0,4/S7:0,7
Serie 11-LEFS40S0
Hub [mm] 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000
Motor- S4 582 | 6,10 | 6,38 | 6,65 | 6,95 | 725 | 7,51 | 7,80 | 8,07 | 8,25 | 863 | 8,90 | 9,20 | 9,45 | 9,76 | 10,05 | 10,32 | 10,60
Ausfiihrung| S8 592 | 620 | 648 | 6,75 | 7,056 | 735 | 7,61 | 7,90 | 8,17 | 8,35 | 8,73 | 9,00 | 9,30 | 9,55 | 9,86 | 10,15 | 10,42 | 10,70
ausétzliches Gewicht mit Motorbremse [kg] S4:0,7/S8: 0,7
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Serie 11-LEFS

Abmessungen: Kugelumlaufspindel

11-LEFS25

N 3H9 (+o,025)
nx@4,5 < Tiefe 3

Motoroption: mit Motorbremse

Encoderkabel (97)

'ﬁ'I

Anm. 1) Wenn Sie den Antrieb unter Verwendung der Bezugsebene fir
Gehausemontage montieren, stellen Sie die Hohe der gegeniberliegenden
Flache bzw. des Pins aufgrund der R-Anfrasung auf min. 3 mm ein (empfohlene

Hoéhe 5 mm).

Anm. 2) Abstand, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurlick
zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten
angebrachte Werkstlick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des

Schlittens behindert.

Anm. 3) Die erste Erfassungsposition der Z-Phase ausgehend vom Hubende der

Motorseite.
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Motorbremsenkabel (34,5)
120 Motorkabel (26
D x 120 (= E) F || 10
B (209)
(& L
SHfs
L 2,2) t
52 chlitten-Verfahrweg) Anm- 169
A (S rf Anm. 2) (169) 58
10 (56) Hub (54) 38
— <
@ | /EPhﬁ-Eria;‘s#na?sposmon 241 Py I‘T>|
RV /g ? des Encoders
/‘F—“/ i 0
[ ©
13,9 \Vakuumanschluss Rci/8 - -
Gewindetiefe 8
(F,G, Masseanschluss)
@3H9 (5°%°) 102
Tiefe 3 64 Encoderkabel (37)
Bezugsebene fiir Gehdusemontage Anm- 1) M 45 Motorkabel (@6)
Gewindetiefe 8,5 Q
H @ @ = = =
— =i2) I —
o n
3 )|
3Hg (+0.025
Tiefe 3

Abmessungen [mm]
L

et ohne Motorremse | mit Motorbremse . = n - E F
11-LEFS250101-500] 339 379 56 160 4 — — 20
11-LEFS250101-1000] | 389 429 106 210 4 — —
11-LEFS25011-15001 | 439 479 156 260 4 — —
11-LEFS25[1[1-200C1 | 489 529 206 310 6 2 240
11-LEFS2501(1-250(] | 539 579 256 360 6 2 240
11-LEFS250101-30001 | 589 629 306 410 8 3 360
11-LEFS25011-350C] | 639 679 356 460 8 3 360 35
11-LEFS25[11-400C1 | 689 729 406 510 8 3 360
11-LEFS25011-45001 | 739 779 456 560 10 4 480
11-LEFS250101-50000 | 789 829 506 610 10 4 480
11-LEFS25011-5501 | 839 879 556 660 12 5 600
11-LEFS25[11-600C1 | 889 929 606 710 12 5 600




Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffilhrung .
Kugelumlaufspindel Serie 1 1-L E FS

Reinraum-Spezifikationen

Abmessungen: Kugelumlaufspindel

11-LEFS32
nx@55 sto (5°%)
X R n
Tiefe 5 ©
Encoderkabel (97)
o } B _ Motoroption:
© Motorbremsenkabel (34,5 .
mit Motorbremse
Motorkabel (96
150 (231)
D x 150 (= E) 1515
B @
| 4
L (2,2)
10 (62) A (Schlitten-Verfahrweg: Hub + 6) Anm- 2) 62 (201) 70
(66) Hub (64) © 48
(4)_||. Z-Phasen-Erfassungsposition des Encoders "™ 3, || 21 bl ,
o S | <
N o :
© (=}
* I3
o o !
g‘ © 14,9 \Vakuumanschluss Rc1/8 M4 x 0,7
75 Gewindetiefe 8 (F.G. Masseanschluss)
@5H9 (5°%) (122)
Gehausemontage A" 1) Tiefe 5 70 Encoderkabel (97
Bezugsebene AxMEx1 42
] \ ) Gewmd?tlefe 9,9™ - < Motorkabel (96)
O Ko}
Iﬁ B B ] [ ]
IH 11y
< mO n
© 1)
5H9 (+0,030)
Tiefe R
Anm. 1)Wenn Sie den Antrieb unter Verwendung der Bezugsebene fir
Gehausemontage montieren, stellen Sie die Héhe der gegeniberliegenden
Flache bzw. des Pins aufgrund der R-Anfrdsung auf min. 3 mm ein
(empfohlene H6he 5 mm).
Anm. 2) Abstand, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er
zurlick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am
Schlitten angebrachte Werkstlick nicht die Werkstlicke und Anlagen im
Umfeld des Schlittens behindert.
Anm. 3) Die erste Erfassungsposition der Z-Phase ausgehend vom Hubende der
Motorseite.
Abmessungen [mm]
[ L |
Modell o Molorbremse it Motorbremse A B W D E
11-LEFS32011-500] 391 421 56 180 4 — —
11-LEFS320]1-1000] 441 471 106 230 4 — —
11-LEFS320]01-15000 491 521 156 280 4 —
11-LEFS32011-2000] 541 571 206 330 6 300
11-LEFS320]1-2500] 591 621 256 380 6 300
11-LEFS320]1-300C] 641 671 306 430 6 300
11-LEFS32[101-3500] 691 721 356 480 8 450
11-LEFS32[101-4000] 741 771 406 530 8 450
11-LEFS32010-4500] 791 821 456 580 8 450

11-LEFS32000-50001 | 841 871 506 630 10
11-LEFS3200-55000 | 891 921 556 680 10
11-LEFS32010-60001 | 941 971 606 730 10
11-LEFS32000-65000 | 991 | 1021 656 780 12
11-LEFS32000-70000 | 1041 | 1071 706 830 12
11-LEFS320]1-75000 | 1091 1121 756 880 12
11-LEFS32000-80000 | 1141 | 1171 806 930 14

o|lo|a|lo|s|[sSlw|w|wrd|nf |
fo)
o
S




Serie 11-LEFS

Abmessungen: Kugelumlaufspindel

11-LEFS40

6H9 (+(0)‘030)

n x 96,6 Tiefe 6
N~
|
%
© R
~
_—_—
150
D x 150 (= E) 60 15
B
L (8.1)
13 86 A (Schlitten-Verfahrweg: Hub + 6) Am-2) 86 (223,5)
(90) Hub (88)
Z-Phasen-Erfassungsposition des Encoders -9 0
2+1 2
I - |- T
273 i T o 1 ; -
] L A A \
12,9 Vakuumanschluss Rc1/8
Encoderkabel (97)
4 x M8 x 1,25
m (170) Motorkabel (06)
Bezugsebene fiir ewindetiete 106
Gehausemontage Anm- 1)
% 60
NS ®
- - - - 0
’H [ [ © ———
IH ) o) o) :
~ @6H9 (2°%°)
Tiefe 7
6H9 (+8,030)
Motorkabel (06) Tiefe 7

Motorbremsenkabel (@4,5)
Encoderkabel (D7)

Motoroption:
mit Motorbremse

AT

Anm. 1) Wenn Sie den Antrieb unter Verwendung der
Bezugsebene fiir Gehdusemontage
montieren, stellen Sie die Héhe der
gegenuberliegenden Flache bzw. des Pins
aufgrund der R-Anfrasung auf min. 3 mm ein
(empfohlene Héhe 5 mm).

Anm. 2) Abstand, innerhalb dessen der Schlitten sich
bewegen kann, wenn er zurlck zur
Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher,
dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick
nicht die Werkstlicke und Anlagen im Umfeld
des Schlittens behindert.

Anm. 3) Die erste Erfassungsposition der Z-Phase
ausgehend vom Hubende der Motorseite.
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Gewindetiefe 8
(F.G. Masseanschluss)

(253,5)
Abmessungen [mm]
L
Modell ohne Motorbremse | mit Motorbremse b = n - E
11-LEFS400101-1500] 564,5 594,5 156 328 4 — 150
11-LEFS40011-2000] 614,5 644,5 206 378 6 2 300
11-LEFS400101-2500] 664,5 694,5 256 428 6 2 300
11-LEFS40011-3000] 714,5 744.,5 306 478 6 2 300
11-LEFS40011-3500] 764,5 794,5 356 528 8 3 450
11-LEFS40C11-4000] 814,5 8445 406 578 8 3 450
11-LEFS40011-45001 864,5 894,5 456 628 8 3 450
11-LEFS40C1C1-50001 914,5 9445 506 678 10 4 600
11-LEFS40010]-5500] 964,5 994,5 556 728 10 4 600
11-LEFS400101-600C] 1014,5 | 1044,5 606 778 10 4 600
11-LEFS40011-6500] 1064,5 | 1094,5 656 828 12 5 750
11-LEFS400101-700C] 1114,5 | 11445 706 878 12 5 750
11-LEFS400101-7500] 1164,5 | 1194,5 756 928 12 5 750
11-LEFS40011-800C] 1214,5 | 1144,5 806 978 14 6 900
11-LEFS40011-85001 1264,5 | 1294,5 856 | 1028 14 6 900
11-LEFS40C11-900C] 1314,5 | 1344,5 906 | 1078 14 6 900
11-LEFS4001J-9500] 1364,5 | 1394,5 956 | 1128 16 7 1050
11-LEFS40010J-1000C0 | 1414,5 | 1444,5 | 1006 | 1178 16 7 1050




Al

Serie LEFS

Elektrischer Antrieb
Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.
Fir Sicherheitshinweise fiir elektrische Antriebe siehe ,,Sicherheitshinweise zum Umgang mit

SMC-Produkten” und die Bedienungsanleitung auf der SMC-Webseite, http://www.smc.eu

Design |

Handhabung |

AAchtung

. Keine Last anwenden, die die Betriebsbereichsgrenzen
tbersteigt.
Wahlen Sie einen passenden Antrieb je nach Last und zuldssigem Moment. Bei
einem Betrieb auBerhalb der Betriebsbereichsgrenzen wirkt eine berméBige
exzentrische Last auf die Fihrung, was zu einem vermehrten Spiel der Fihrung,
Genauigkeitsverlust und eine verkirzten Lebensdauer des Produks fiihrt.

2. Verwenden Sie das Produkt nicht in Anwendungen, in

denen es liberméBigen externen Kraften oder StéBen
ausgesetzt ist.

Dies kann zu Fehlfunktionen fiihren.

Auswahl |

A Warnung

1. Die Geschwindigkeit nicht Gber die Betriebs-

bereichsgrenzen hinaus steigern.

Einen geeigneten Antrieb in Relation zu der zuléssigen Nutzlast und
der Geschwindigkeit sowie der jeweils zuldssigen Hubgeschwindigkeit
auswéhlen. Der Betrieb auBerhalb der Betriebsbereichsgrenzen kann
negative Auswirkungen haben, wie stérende Gerausche,
Genauigkeitsverlust und eine verkirzte Produktlebensdauer.

2. Verwenden Sie das Produkt nicht in Anwendungen,

in denen es liberméaBigen externen Kréften oder
StéBen ausgesetzt ist.
Dies kann zu Fehlfunktionen fihren.

3. Wenn das Produkt wiederholt in Zyklen mit Teilhiiben

betrieben wird (siehe nachstehende Tabelle), betreiben
Sie es min. alle 10 Hiibe einmal mit Vollhub.
Andernfalls kann sich die Schmierung abnutzen.

Modell Teilhub
LEFS25 max. 65 mm
LEFS32 max. 70 mm
LEFS40 max. 105 mm

4. Wenn der Schlitten einer externen Krafteinwirkung

ausgesetzt ist, muss die Bemessung des Antriebs
unter Berilicksichtigung der gesamten Nutzlast
einschlieBlich der externen Krafteinwirkung erfolgen.
Wenn Kabelflihrungen oder bewegliche Schlauche am Antrieb
angebracht sind, kann der Gleitwiderstand des Schlittens erhéht
werden, was zu einem Betriebsausfall des Produkts fiihren kann.

5. Die Vorwarts-/Riickwartsdrehmoment-Grenze ist

standardmaBig auf 100 % eingestellt (das 3-Fache
des Nenn-Drehmoments des Motors).

Dieser Wert ist das max. Drehmoment (der Grenzwert) fur ,Positions-
Steuerungsmodus”, "Geschwindigkeits-Steuerungsmodus" oder
LPositioniermodus”. Wenn das Produkt mit einem kleineren Wert als
dem Standardwert betrieben wird, kann die Beschleunigung wéhrend
des Antriebs abnehmen. Stellen Sie den Wert ein, nachdem Sie
Uberprift haben, welches Gerét tatsachlich verwendet wird.

129

/A Achtung

1.

Den Schlitten nicht auf das Hubende aufprallen lassen.

Bei Eingabe unzuldssiger Befehle, wie z. B. die Verwendung des
Produkts auBerhalb der Betriebs- oder Hubbereichsgrenzen
durch Anderung der Controller-/Endstufen-Einstellungen und/
oder der Ausgangsposition, kann der Schlitten auf das Hubende
des Antriebs aufprallen Diese Punkte vor der Verwendung priifen.
Wenn der Schlitten auf das Hubende des Antriebs aufprallt, kann
die Fuhrung, der Riemen oder der interne Anschlag beschadigt
werden. Dies kann einen fehlerhaften Betrieb zur Folge haben.

=T | X

[f ]

Achten Sie bei Verwendung in vertikaler Richtung darauf, den
Antrieb vorsichtig zu handhaben, da das Werkstiick aufgrund
seines Eigengewichts herabfallen kann.

. Die Ist-Geschwindigkeit dieses Antrieb wird durch

die Nutzlast und den Hub beeinflusst.

Prifen Sie die Spezifikationen unter Berlcksichtigung der
Vorgehensweise bei der Modellauswahl in diesem Katalog.

. Wéhrend der Riickkehr zur Ausgangsposition keine

Last, StoBeinwirkungen oder Widerstand zusétzlich
zur transportierten Last zulassen.

. Das Gehause und die Schlittenmontagefldchen

dirfen nicht verbeult, zerkratzt oder anderweitig
beschadigt werden.

Dies kann Unebenheiten auf der Montageflache, Spiel in der
Fihrung bzw. einen erhéhten Gleitwiderstand verursachen.

. Beim Lastanbau keine hohen StoB- oder Momentkrafte

anwenden.
Eine externe Kraft, die das zuldssige Moment Uberschreitet, kann
dies Spiel in der Fihrung verursachen, den Gleitwiderstand
erhéhen usw.

. Die Ebenheit der Montageflache darf max. 0,1 mm

abweichen.

Unebenheiten eines Werkstlicks oder Sockels, die auf das
Gehause des Produkts montiert werden, kénnen zu Spiel in
der Fuhrung und einer Erhdhung des Gleitwiderstands fuhren.

. Halten Sie bei der Montage des Produkts mindestens

40 mm Biegeradius der Kabel ein.

.Wahrend der Positionieranwendung und im

Positionierbereich das Werkstiick nicht auf den
Schlitten aufprallen lassen.



Serie LEFS

Al

Elektrischer Antrieb
Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.
Fir Sicherheitshinweise fiir elektrische Antriebe siehe ,,Sicherheitshinweise zum Umgang mit

SMC-Produkten” und die Bedienungsanleitung auf der SMC-Webseite, http://www.smc.eu

| Handhabung |

\ Wartung \

A\ Achtung

9. Verwenden Sie fiir die Montage des Produkts
Schrauben mit der passenden Lange und ziehen Sie
diese mit dem korrekten Anzugsdrehmoment fest.
GroBere Anzugsdrehmomente kénnen Fehlfunktionen verursachen, wahrend sich
bei einem zu niedrigen Anzugsdrehmoment die Einbaulage verandern und unter
extremen Bedingungen der Antrieb von seiner Montageposition [6sen kann.

fixiertes Gehause

OA
|
m 4 ey M &
I | i | -
LA 0.4 %) ¥ >
Modell | Schraube oA L
[mm] [mm]
LEFS25 M4 4,5 24
LEFS32 M5 5,5 30
LEFS40 M6 6,6 31

Gehéause-Montagebeispiel

Bezugsebene fiir
Gehdusemontage

Positionierstift
(Bezugsebene)

Bezugsebene fir
Gehéusemontage \

Positionierstift

Die lineare Verfahrgenauigkeit ist die Bezugsebene fir die Gehdusemontage-
Bezugsebene. Wenn die lineare Verfahrgenauigkeit eines Schlittens
erforderlich ist, setzen Sie die Bezugsebene gegen Zylinderstifte, etc.

fixiertes Werkstiick

max, Anzugs- | L (max. Einschraub-
Modell - |Schraube drehmoment?N»m] ( tiefle [mm]
LEFS25 | M5 x 0,8 3,0 8
LEFS32 | M6 x 1 5,2 9
LEFS40 |M8 x 1,25 12,5 13

Verwenden Sie Schrauben, die min. 0,5 mm kirzer als die max. Einschraubtiefe
sind, um einen Kontakt der Schrauben mit dem Gehéuse zu vern]eiden. Zu lange
Schrauben kénnten auf das Gehduse stoBen und Fehifunktionen o.A. verursachen.

10. Nicht mit fixiertem Schlitten und durch Bewegen
des Antriebsgehauses in Betrieb nehmen.

11. Uberpriifen Sie in den technischen Daten die min.
Geschwindigkeit fiir jeden Antrieb.

Andernfalls kénnen unerwartete Funktionsstérungen, wie Klopfen, auftreten.

A Warnung

Wartungsintervall
Fuhren Sie die Wartung entsprechend der nachstehenden Tabelle durch.

Intervall Sichtprifung Interne Prifung
Inspektion vor der téglichen 0O _
Inbetriebnahme

Inspektion alle 6
Monate/1000 km/ 5 O O
Millionen Zyklen*

= Wahlen Sie jeweils den Punkt aus, der am friihesten anwendbar ist.

¢ Punkte fiir die Sichtprifung
1. Lose Einstellschrauben, anormale Verschmutzung
2. Uberpriifung auf Beschadigungen und der Kabelverbindung
3. Vibration, elektromagnetische Stérsignale

¢ Punkte fiir die interne Priifung
1. Zustand der Schmierung der beweglichen Teile
2. Loser Zustand oder mechanisches Spiel bei festen Elementen oder
Befestigungsschrauben

e Austauschen des Riemens bei der parallelen
Motorausfiihrung (Fiihrung)
Es wird empfohlen, den Riemen alle 2 Jahre oder bei Erreichen
der folgenden Distanz auszutauschen.

Modell Abstand
LEFS25C1SH 4100 km
LEFS25C1SA 2500 km
LEFS25(1SB 1200 km

Modell Abstand
LEFS32C1SH 6000 km
LEFS32C1SA 4000 km
LEFS32(1SB 2000 km

Modell Abstand
LEFS40C1SH 6000 km
LEFS40C1SA 4000 km
LEFS40C1SB 2000 km
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Serie LEF

@ Kompakt @Einfache Montage des Gehauses/Verringerung der Installationsarbeiten

Hohe/Breite reduziert um ca. 50 % Kann ohne Entfernen
* verglichen mit der SMC-Serie LJ1 von Gehauseteilen
(Nutzlast: 10 kg) montiert werden.

standardméBig mit Abdichtband

Deckt Fiihrung, Kugelumlaufspindel oder Riemen ab.
Verhindert Fettspritzer und das Eindringen von
Fremdkdrpern.

B34/S

LJ1H10 LEFS16

Schrittmotor | Servomotor =
- h

Kugelumlaufspindel/serie LEFS GroBe: 16, 25,32, 40

&V —
- > - 8 o
Modell Steigung [mm] max. Geschwi.ndigkeit [mm/s]* ( \qu’ )
Schrittmotor _ _ \. B

LEFS16 — 10 5 500 (bei Spindelsteigung 10) % | P G i v
LEFS25 20 12 6 1000 (bei Spindelsteigung 20) < P
LEFS32 24 16 8 1200 (bei Spindelsteigung 24) €
LEFS40 30 20 10 1200 (bei Spindelsteigung 30)

Parallele Motorausfiihrung erhéltlich!
* auBer LECPA

© Die Motor-Einbaulage kann aus zwei (© Obere Flache von Schlitten und
max. Nutzlast 60 kg Richtungen gewahit werden (rechts oder inks). ~ Motor haben die gleiche Hohe.
<, Werkstiick
rechte . .

................. E Seite %
........... g parallel .

Kugelumlauffiihrung mit
geringerer Hohe

GroBe Hoéhe [mm]
16 40
25 48
32 60
40 68
Kompatible Motoren :
Schrittmotor
@Schrittmotor <
Ideal fur den Transport schwerer Lasten 3
bei geringer Geschwindigkeit geeignet. g
@®Servomotor
Stabil bei hoher Geschwindigkeit und
gerduscharmer Betrieb. Geschwindigkeit

Riemenantrieb/serie LEFB GréBe: 16, 25, 32

max. Hub: 2000 mm - f‘
max. Geschwindigkeit: 2000 mmss ~ &"' ﬂ
“s?f - P
¥ P



Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffiihrung

AC-Servomotor

Kugelumlaufspindel/serie LEFS GroBe: 25, 32, 40

—
) max. Geschwindigkeit [mm/s] _ &}l
Modell Steigung [mm] AC-Servomotor - * = ; -
LEFS25 20 12 6 1500 . f.:f" > o
LEFS32 24 16 8 1500 ( g _ .
LEFS40 30 20 10 1500 ‘ — /
* Motor mit hoher Leistung (100/200/400 W) (" AC-Servomotor ) Qﬁ €
verbesserte Leistung bei hoher Geschwindigkeit o Parallele Motorausfihrung erhéllich
. . . % chrittmotor \ H
kompatlb9| fiir hohe BESChleunlgung/ (—ﬁ \\\\ © Die Motor-Einbaulage kann aus zwei Richtungen gewahit
5 :
Verzé gerung: 20000 mm/s? 2 werden (rechts oder links).

* Impulseingang-Ausfiihrung

mit internem Absolut-Encoder
(fiir LECSBICIS)

Geschwindigkeit

Riemenantrieb/serie LEFB GréBe: 25, 32, 40

max. Geschwindigkeit: 2000 mmis

max. Hub: 3000 mm

max. Beschleunigung/Verzogerung: 20000 mm/s?_ ;
// 7

Das Werkstiick und der Motor behindern sich nicht.

Stitzfiihrung/serie LEFG

Mit Stiitzfiihrung fiir Werkstiicke mit groBem Uberhang.

* Einfache Installation durch dieselben Abmessungen wie die des
Gehéuses der Serie LEF. Dadurch verringerter Arbeitsaufwand fiir
Design und Montage.

* Die standardméaBig integrierten Staubschutzb&nder verhindern
Fettspritzer und das Eindringen von Fremdkérpern.

| Reinraum-Spezif atlonen

Kugelumlaufspindel/serie 11-LEFS
ISO Klasse 4" (1ISO14644-1)

¢ Integrierte Vakuumleitung

¢ Kann ohne Entfernen von Geh&useteilen montiert
werden

* Im Gehause integrierte Linearflihrung

#1 Andert sich je nach Ansaugleistung.
Weitere Einzelheiten siehe Seite 32.

Anwendungsbeispiel | —

Stutzflihrung

A\ Achtung

Vakuumabsaugung minimiert
die durch Kugelumlaufspindel
und Fihrung bedingte
Partikelbildung.

Nach Installation des Antriebs
auf der Seite der Endstufe, die
Stiitzfiihrung ausrichten. Wenn
die Ebene der Montageflache
0,1 Ubersteigt, muss separat
ein Ausgleichsmechanismus
auf der Werkstlick-Anbauflache
(Schlitten) installiert werden.

Siehe Seite 165 flir ndhere Angaben.
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Serie LEF

Anwendungsbeispiele

>

Prazise Lade- und Entladetransfer
Positionierung von Werkstilicken
der Werkstiicke

Varianteniibersicht

Kugelumlaufspindel/serie LEFS

Ausfiihrung GroBe* Steigung Hub [mm]2

[mm]

16 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500

25 12 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800
Schrittmotor 20
3 8

32 16 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800, 850, 900, 950, 1000

40 20 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800, 850, 900, 950, 1000, 1100, 1200

16 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500
Servomotor 10

3 6
25 12 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800

25 12 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800

AC-Servomotor 8
3 32 16 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800, 850, 900, 950, 1000

verwendbar in Reinraumen 24

40 20 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800, 850, 900, 950, 1000, 1100, 1200
30

+1 Die GroBe entspricht dem Kolbendurchmesser des Druckluftzylinders mit entsprechender Schubkraft (bei Kugelumlaufspindel).
x2 Bitte setzen Sie sich mit SMC fir Nicht-Standardhiibe in Verbindung, da diese als Sonderbestellung gefertigt werden.
#3 Flr Reinraum-spezifikationen siehe Seiten 51 und 131, auBer Steigung 20, 24, 30 mm

Riemenantrieb/serie LEFB

Ausfiihrung GroBe*! sfe?;ma;e[m] Hub [mm]2
16 48 300, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
Schrittmotor 25 48 300, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1200, 1500, 1800, 2000
32 48 300, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1200, 1500, 1800, 2000
16 48 300, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
Servomotor
25 48 300, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1200, 1500, 1800, 2000
25 54 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, (1100), 1200, (1300), (1400), 1500, (1600), (1700), (1800), (1900), 2000
AC-Servomotor 32 54 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, (1100), 1200, (1300), (1400), 1500, (1600), (1700), (1800), (1900), 2000, 2500
40 54 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, (1100), 1200, (1300), (1400), 1500, (1600), (1700), (1800), (1900), 2000, 2500, 3000




Elektrischer Antrieb/Mit Kugelumlauffiihrung

Pick-and-Place- 5
Anwendungen

Vertikale
Anwendung

f/

——

Nutzlast: horizontal [kg]
30 40 50

Nutzlast: vertical [kg]
60 10 20 30

200

Geschwindigkeit [mm/s]

400 600 800 1000 1200 1400 o€
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Nutzlast: horizontal (kg)*
5 10 15 20 25

Geschwindigkeit [mm/s]

500 1000 1500 2000 o€

E—
e
E— 25
——
e

115

1 Die GréBe entspricht dem Kolbendurchmesser des
Druckluftzylinders mit entsprechender Schubkraft (bei
Kugelumlaufspindel).

=2 Bitte setzen Sie sich mit SMC fiir Nicht-Standardhtibe in
Verbindung, da diese als Sonderbestellung gefertigt werden.

=3 Der Riemenantrieb kann nicht vertikal fir Anwendungen
eingesetzt werden.
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Ausfiihrung mit Schrittdaten-Eingang Serie LECP6/LECAG6

Einfache Einstellung, sofort einsatzbereit
O Einfache Einstellung im "Easy Mode"

Schrittmotor
LECP6

Bei Verwendung eines PCs
Controller-Software

@®Schrittdaten, Testbetrieb,
Handbetrieb und Verfahren mit
festen Werten kénnen Uber eine
Maske eingestellt und betéatigt
werden.

Servomotor
P LECAG6

= Verfahren im
ot ’ o - - .| Handbetrieb
i P e e ] e

oo i o i iy - | - vwom-—{ Test starten )

Einstellen von Handbetrieb
und Geschwindigkeit des

Soee Poxition Pushingf PushingSe In pos
/s - 1 1 -
190 5.0 [] 0 N
1w 19,00 L] L] o
" 0.0 L] Ll of
bl 0.0 L} L} of
kLl 40.00 Ll Ll of r==
w 50.00 0 0 K
e 80.00 L] L] of
40 70.00 L] L) o
ute 40 0.0 L} L] of
9 Absolute 580 9.0 9 [ N
Move Speed 20 [mn/sec] 1 Mo dstaren Move [
-1 s sl
Verfahrens mit festen Werten esdy 30000 000

Schrittdaten-
Einstellung

Verfahren mit
festen Werten

Bei Verwendung einer TB (Teaching Box)  Q:IZE JENE e AN EIE g El Beispiel filr das Uberpriifen mittels Monitor

®Die einfache Maske ohne Scrollen ist
leicht einzustellen und zu bedienen.

@®Wabhlen Sie ein Icon aus der ersten
Maske und wahlen Sie eine Funktion.

®Stellen Sie die Schrittdaten ein und
Uberprifen Sie diese e
mit dem Monitor.

@ Die Daten kdnnen anhand der Position und
der Geschwindigkeit eingestellt werden.
(Sonstige Bedingungen sind bereits eingestell.)

1. Maske 1. Maske
75 | e
DATA @ =)
_E /Y |
75—k Say S35 B
ALARM jgg o 2. Maske ALARM j?,% SE%%N 2. Maske
g 4D Daten __Achse 1 g 4 Uberwachen _Achse 1
— Schrin-Nr.//’ 0 Schritt-Nr. 1
Posn /123,45 mm \ Posn 12,34 mm
Geschwindigkeit\\ 100 mm/s/' Geschwindigkeit 10 mm/s
\'{' Status kann
Die Werte nach der Eingabe mit ,SET" bestatigen. Uberprift werden.
Daten Achse 1 Daten Achse 1
SchrittNr. 0 | | Schritt-Nr. 1
{ Posn 50,00 mm | IIIIIIIIIII} i Posn 80,00 mm |
| Geschwindgeet 200 mm/s | t Geschwindigket 100 mm/s ;




Kugelumlaufspindel Serie LEFS GroBe: 16, 25, 32, 40
max. Nutzlast: 60 kg

Postions-Wiederholgenauigkeit: £0,02 mm
Reinraum-Spezifikationen ebenso erhaltlich

Riemenantrieb Serie LEFB GroBe: 16, 25, 32
max. Hub: 2000 mm
max. Geschwindigkeit: 2000 m/s

Anwendungsbeispiele

Pick-and-Place- vertikale
Anwendungen Anwendung

Prazise Positionierung Lade- und Entladetransfer von
der Werkstlicke Werksticken

TBT Technisches Biiro Traffa e.K. ¢ Theodor-Heuss-Str. 8 71336 Waiblingen e Tel.: +49 (0)7151/60424-0 ¢ Fax.: +49 (0)7151/60424-40

NL Bayern: TBT Technisches Biiro Traffa e.K.e Schlegelgasse 14d, Haus 5 ® 91639 Wolframs-Eschenbach
web: www.traffa.de ¢ e-mail: info@traffa.de
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