Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehause-

querschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger

08,012,016, 20

V" Brete |

bis zu 25 % reduziert
40 mm p» 30 mm

# |m Vergleich zur vorhandenen Serie MHF2, Modell @ 12

" Gewicht |

bis zu 25 % reduziert
2759 » 205 g

# |m Vergleich zur vorhandenen Serie MHF2,
Modell @ 12, langer Hub

u MHF2-CF

Verkiirzte

Breite 30 mm

)
Q

‘.C ;
o
—
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Bestehendes Modell der
Serie MHF2

Neu

Serie MHF2-

- Der fixierte Finger kann auf eine
Referenzposition gestellt werden.
[ i — ! Einstell- = GrTe
" schraube won |
' B8 > ile a0
ngeglicher Fixi'erter
Finger : i Finger B_ewegliﬁcher ! i
| Finger |
i Referenzposition i

MHF2-8FD1R

PRESS.0.2~0.7MPa
DSV ot N Jaean [G][3] ®0 —

- Einstellungsfunktion
fur Fingerposition

' " Einstell-

. schraube

Fixierter
Finger

Einstellbereich
(Max. 20 mm)

CAT.ES20-263A-DE



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig
fixiertem Finger serie UIHF2-L1F

Breite

reduzierte t MHF2-CJF
Breite
4 )|

Bestehendes Modell der
Serie MHF2

- Kompakt bei geringem Gewicht

Breitenvergleich

Kolben-@

[mm]

[mm] Hub ‘ @' MHF2-0IF  |Besiehendes Model MHF‘ Differenz | Reduzierung
Kurz 245 32 75 23 %
a8 Mittel 24,5 32 7,5 23 %
Lang 24,5 32 7,5 23 %
Kurz 30 40 10 25 %
g12 Mittel 30 40 10 25 %
Lang 30 40 10 25 %
Kurz 38,5 50 11,5 23 %
J16 Mittel 38,5 50 11,5 23 %
Lang 38,5 50 11,5 23 %
Kurz 47 62 15 24 %
J20 Mittel 47 62 15 24 %
Lang 47 62 15 24 %
Gewichtsvergleich [l

Hub ‘ @ MHF2-CIF  |Bestehendes Mode MHF’ Differenz | Reduzierung
Kurz 55 65 10 15 %
08 Mittel 70 85 15 18 %
Lang 95 120 25 21 %
Kurz 120 155 35 23 %
g12 Mittel 145 190 45 24 %
Lang 205 275 70 25 %
Kurz 275 350 75 21 %
J16 Mittel 345 445 100 22 %
Lang 490 650 160 25 %
Kurz 505 645 140 22 %
@20 | Mitel 635 850 215 25 %
Lang 905 1225 320 26 %

NHE2-6FD1R )
PRESS}0.2-0.7H Einstell-
s ® o schraube

Beweglicher Finger

Einstellbereich fiir

Hub fixierten Finger

beweglicher
Finger

- Einstellungsfunktion fur Fingerposition

Mit der Einstellschraube kann eine Feineinstellung durchgefiihrt werden.

Kolben-@ ‘ Hub bewegiicher Finger |  EnStellbereich far

[mm] fixierten Finger

Kurz 4 2
a8 Mittel 8 4

Lang 16 8

Kurz 6 3
g12 Mittel 12 6

Lang 24 12

Kurz 8 4
@16 Mittel 16 8

Lang 32 16

Kurz 10 5
20 Mittel 20 10

Lang 40 20




Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig
fixiertem Finger serie MIHF2-L1F

Positionierstiftbohrungen

.

@ Schraubenbohrungen
fir Montage von oben

® Durchgangsbohrungen
fur Montage von unten

- Die Positionierstiftbohrungen sind standardisiert
Drei Montagemoglichkeiten stehen zur Auswahil.

© Montage von oben @ Montage von unten € Montage von unten
(Gehéuse- (Gehause- (Gehause-
Gewindebohrung) Gewindebohrung) Durchgangsbohrung)

@ Schraubenbohrungen
fir Montage von unten

Bohrungsgrée [mm]

Kurz

Mittel

Lang

Hub beweglicher Finger

L I

- Fiir den beweglichen Finger konnen drei verschiedene Hublangen gewahit werden.

Fir jeden Kolben-@ sind drei Standardhublédngen verfligbar. Die Hub kann passend zum Werkstlick ausgewéahlt werden.

montiert werden.

- Kompakte elektronische f
Signalgeber kénnen N

Elektronischer
Signalgeber: D-M9[]
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Serie MHF2-L_1F
Typenauswahl

Typenauswahl

Auswahlverfahren

WErmitﬂung der Klemmkraft *m Ermittlung des Klemmpunks i~ BSETITEN Prifung externe Krafteinwirkung auf Finger e~ WM Prifung kinetische Energie

ESId Ermittlung der Klemmkraft:
C Ermitteln Sie die BedingungerD-P( Berechnen Sie die erforderliche KIemmkraﬂ.)-P(Wéhlen Sie ein Modell aus dem Diagramm.)

_— Richtlinien zur Auswahl des Greifers unter
Beispiel Bericksichtigung des Gewichts des Werkstlcks MHF2-1 ZFDD‘ ‘
Werkstluckgewicht: 70 —
0.15 k 9 > + Obwoh! die Bedingungen je nach Form des Werkstiicks M= Ericko =
’ g und dem Reibungskoeffizienten zwischen Anbauteilen 60 ——0.6 MPa
und Werkstiick variieren, sollte ein Modell ausgewahit = 50 e ‘VIPa
Greifmethode: werden, das eine Klemmkraft besitzt, die mindestens % -
A i : d memli-  das 10- bis 20-Fache*! des Werkstiickgewichts betragt. ;@ 38-20= ——]0.4 MPa
ussengreiien #1 Flr weitere Einzelheiten siehe Abbildung zur Modellauswahl. % 30 : S
* Wenn wéhrend der Werkstilickbeférderung eine hohe T 20 : ‘;_2 MPa
Beschleunigung oder ein groBer Sto3 zu erwarten ist, :
muss eine gréBere Toleranz berticksichtigt werden. 10 3
Berechnungsbeispiel 0 20 30 40 60 80
Um die Klemmkraft auf mindestens das 20-Fache des Werkstiickgewichts einzustellen: Klemmpunkt L [mm]
Erforderliche Klemmkraft = 0,15 kg x 20 x 9,8 m/s* = 29,4 N oder mehr P

KlemmpunktabStand' | Wenn MHF2-12FD vorlaufig gewahit wird
30 mm * Die Klemmkraft wird erhalten durch den
Schnittpunkt des Klemmpunkts L = 30 mm
bei einem Druck von 0,4 MPa.

Betriebsdruck: Klemrmkraft [N] = 38 N
» * Eine Klemmkraft von 38 N erfiillt die Forderung
[} einer Mindestklemmkraft von 29,4 N. Daher
0,4 MPa Mindestklemmkraft von 29,4 N. Dah

ist die Wahl eines MHF2-12FD ausreichend.

— Modellauswahl-Abbildung

Halten eines Werkstlicks wie in der Abbildung
- - - - links mit folgenden Werten:
- F: Klemmkraft [N]
© © u: Reibungskoeffizient zwischen den
q—t l Anbauteilen und dem Werkstlck
m: Werkstlckgewicht [kg]
g: Erdbeschleunigung (9,8 m/s?)
mg: Werkstiickgewicht [N]

Bedingungen, unter denen das Werkstulck nicht
mg fallt,

2xuF>m
,Die Klemmkraft soll mindestens das 10- bis 20-fache des Werkstiickgewichts betragen” :T " 9
Die Empfehlung von SMC ,mindestens das 10- bis 20-Fache des
Werkstlickgewichts® wird mit einer Toleranz von ,a” = 4 berechnet, wodurch
StdéBe wahrend des normalen Transports usw. beriicksichtigt werden.

Anzahl Greiferfinger

und somit gilt, dass

Wenn u = 0,2 Wenn u = 0,1 Fs mg
2xpu
L B ___mg
F= 2x0,2 x4 F= 2x0,1 x4 Da ,,a“ als Sicherheitsfaktor definiert ist, ergibt
=10 x mg =20 x mg sich fur ,,F* nach folgender Formel:
mg

F=——/——xa
A A 2xu
10 x Werkstiickgewicht 20 x Werkstiickgewicht

# ¢ Auch wenn der Reibungskoeffizient mehr als pu = 0,2 betragt, empfiehlt SMC aus Sicherheitsgriinden, die Klemmkraft so zu wahlen, dass sie
mindestens das 10- bis 20-Fache des Werkstlickgewichts betragt.
*Wenn groBBe Beschleunigungen oder StoBkrafte wahrend des Werkstucktransports erwartet werden, miissen VorsichtsmaBnahmen getroffen werden.

= Am fixierten Finger wirkt die Reaktionskraft auf das Werkstlick. Daher werden bei diesem Greifer zwei Finger betrachtet

3 Z;S\VC



Typenauswahl Serie MHFZ'DF

Typenauswahl

EEE Ermittlung der Klemmkraft: Serie MHF2-C]

Aussengreifend Innengreifend
@ Bestimmung der effektiven Klemmkraft = = = =
Die in den Diagrammen unten 3 3
gezeigten Werte stehen fiir die = = B © < © <
Klemmkraft eines Fingers, wenn alle o & |P | — L] — | — L] —
Finger und Anbauteile mit dem w4 L‘:P_qj ‘ e
Werkstiick in Kontakt sind. I
F = Kraft eines Fingers [ B
@ Sowohl die externe als auch die \ l \
interne Klemmkraft entsprechen den
untenstehenden Werten.
MHF2-8FDL[ MHF2-12FD[]
70 ~— ——Druck 0,7 MPa
30
——— Druck 0,7 MPa 60 ——T 0.6 MPa
|
[
——— 0.6 MPa g 0.5 MPa
% 200 — 0.5 MPa % 0
E ~§ 0.4 MPa
X 0.4 MPa X
L 2 30
= =T 0.3 MPa
T 0.3 MPa T
10 20
0.2 MPa
0.2 MPa
10
0 10 20 30 40 0 20 40 60 80
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]

MHF2-16FDL] MHF2-20FDL]
140 ‘ ‘
———— Druck 0,7 MPa 210
120 ‘ ) ————————[Druck 0,7 MPa
- 180
0.6 MPa I
100 |
150 \
_ 0.5 MPa _ e
= 80 z
= — 120
wé 0.4 MPa § 0.4 MPa
X X
[} 60 [0} |
5 0.3 MPa = 90 0:3IMBa
T T
40 R 60 0.2 MPa—]
20 30
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100

Klemmpunkt L [mm]

Klemmpunkt L [mm]

O
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Serie MHF2-_1F

Typenauswahl

EXRE Ermittlung des Klemmpunkts Serie MHF2-CIF

Innengreifend

Aussengreifend
@ Die pneumatischen Greifer sollten so betrieben
n al werden, dasg der Klemmpunkt des Werkstuicks
@ A\ ,L“ und der Uberhang ,H* innerhalb des fiir die
einzelnen Betriebsdriicke angegebenen
I - 7 7 Bereichs liegen.
o 4 ®Falls sich der Klemmpunkt oberhalb der
_| I - vorgeschriebenen Grenze befindet, wird sich die
N \ 3 ‘ \ Lebensdauer des Greifers verkiirzen.
Klemmpunkt | L\d |
H
H Klemmpunkt
MHF2-8FDL] MHF2-12FDL]
50 80
0.5 MPa 0.5 MPa ——
E 0.6 MPa E‘ 0.6 MPa
0.7 MP.
£ -1 £
— — 0.7 MPa
T T
o o
c c
@ ©
< <=
[0} [0}
e} o
] (o] \
N \
30 40 50 0 20 40 60 80
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]
MHF2-16FDL] MHF2-20FDL]
100
100 0.5 MPa —|
<
o, — S
% 0.5 MPa \ Q 0.6 MPa
% - >
9 Y
& 80 2, ‘
— & 0.6 MPa —
é . X ‘ E 0.7 MPa
%
= 0.7 MPa —
T ® AR T 60 Q
£ £ \ N
2 g N
) > 40 N
e} e}
D) b \ \
\\\ \ N\ \ \
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Klemmpunkt L [mm] Klemmpunkt L [mm]

O
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Typenauswahl

Typenauswahl Serie MHFZ'DF

BXCH Priifen Sie die externe Krafteinwirkung auf die Finger: Serie MHF2-CJF

EX Die kinetische Energie priifen.

) o) o |P ) o |f g :
] I ] [ [ 1 .
1
;I U J U J T -l
LT JE_ _}—L
\_/( al \_/
T Mp Mr
i ,/My\\
— !
4 < .
C 1o oMo O ﬁ
L: Abstand zum Punkt, an dem die Last aufgebracht wird [mm]
Zulassige vertikale Max. zuldssiges Moment
Modell Belastung Kippmoment Querbelastung Rollmoment
Fv [N] Mp [N-m] My [N-m] Mr [N-m]
MHF2-8FDL] 58 0,26 0,26 0,53
MHF2-12FD[] 98 0,68 0,68 1,4
MHF2-16FDL] 176 1,4 1,4 2,8
MHF2-20FD[] 294 2 2 4

*

Die in der Tabelle aufgefiihrten Last- und Momentangaben sind statische Werte.

Berechnung der zuléssigen externen Kraft (beim Angriff eines Moments)

Berechnungsbeispiel

Zuléssige Last F [N] =

M (max. zuléssiges Moment) [N-m]

Bei einer Last von f = 10 N, die auf den Kippmoment zum

Punkt L = 30 mm von Ende des Fingers von MHF2-12FD wirkt.

L x 10-3+1

(*1 Konstante fir Einheitenumrechnung)

Zulassige Last F =

0,68
30x10°%

=22,7 [N]

Last f = 10 [N] < 22,7 [N]

Somit ist eine Verwendung méglich.

Masse der beweglichen Teile: M1 [g] Zulassige kinetische Energie: E )]
Modell Hub Modell Zulassige kinetische Energie
D: Kurz D1: Mittel D2: Lang MHF2-8FDL] 0,0019
MHF2-8F[] 12 14 20 MHF2-12FDL[] 0,0033
MHF2-12F[] 27 33 47 MHF2-16FD[] 0,0045
MHF2-16F[] 61 76 108 MHF2-20FDL] 0,007
MHF2-20FL] 111 140 200

Berechnung der kinetischen Energie

Berechnungsbeispiel

M1 + M2

2 -9:+1
2 xV4x10

(1 Konstant fiir Einheitenumrechnung)

E=

E: Kinetische Energie [J]

M1: Masse der beweglichen Teile [g]

M2: Masse des Anbauteils des beweglichen Fingers [g]
V: Durchschnittliche Arbeitsgeschwindigkeit [mm/s]

= Durchschnittliche Arbeitsgeschwindigkeit: Die Geschwindigkeit wird berechnet,
indem der Hub durch die Zeit von Betriebsanfang bis -ende geteilt wird

Wenn das Produkt bei einer durchschnittlichen Arbeitsgeschwindigkeit von
200 mm/s mit einem 100 g schweren Anbauteil am beweglichen Finger
von MHF 2 - 12 FD betrieben wird, sieht die Berechnung folgendermafBen
aus:

= w X 2002 x 10°°

=0,0025 [J]

E

Somit ist eine Verwendung méglich.

= Falls sich der Wert der kinetischen Energie Uber der zulassigen Grenze befindet, verkirzt sich die Lebensdauer des Greifers.

Regulieren Sie die Geschwindigkeit des Offnungs-/SchlieBvorgangs mit der Drossel, um iberm&Big hohe Geschwindigkeiten zu vermeiden.

2 SNC



Pneumatischer Greifer mit niedrigem
Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger

Serie MIHF2-

08,012,016, D 20

MHF 2-

Bestellschliissel

12

FD

Anzahl Greiferfinger

[2 ] 2

Kolben-@ [mm]e

B_

M9BW

8 8
12 12
16 16
20 20

| F_|Einseitq fixierter Finger| ®

Wirkungsweise ®

Anzahl Signalgeber

2

1

S
n

n

» Signalgeber

l

— |

Ohne Signalgeber (eingebauter Magnet) \

® Anschlussposition

Anschluss

| D [ Doppeltwirkend
Hub ¢
—_ Kurzer Hub
1 Mittlerer Hub
2 Langer Hub

+ Weitere Einzelheiten finden
Sie im Abschnitt ,Modell“ auf

Seite 8.

von der Seite

* Flr verwendbare Signalgeber siehe nachstehende Tabelle.

Verwendbare Sig naIgeber/Siehe Web-Katalog oder den Katalog ,Best Pneumatics” fir ndhere Angaben zu Signalgebern.

= Lastspannung Signalgebermodell | Anschlusskabellange [m]

| q Elektrischer| 5 [Verdrahtung Vorverdrahteter -

Asfiungl - Sonderfunktion Anschluss | 2 | (Ausgang) DC AC Senkrecht Gerade 0,5 1 3|5 Stecker Zulassige Last

5 =) (ML @

E 3-Draht (NPN) 5V 12V MONV MON ([ ® o | O O IC-

3 — 3-Draht (PNP) ’ M9PV M9P e o o O O  [Steverung

s 2-Draht 12V M9BV M9B e o 0 O o —

5 | Diagnoseanzeiae 3-Draht (NPN) MONWV |MONW | @ (@ @O 9 Ic-

= 9gnoseanzelge | singegossenes 5V,12v Steuerung| Relais,

& (zwelfqrblge Kabel Ja | 3-Draht (PNP)| 24 V — | MOPWV M9OPW ([ J ® | ® | O O uerung SpS

3] Anzeige) 2-Draht 12V MOBWV | M9BW | @ (@ @O 9 —

§ Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V, 12V M9NAVf1 M9NA‘.*1 O Ol @| O O IC-

% (zweifarbige 3-Draht (PNP) M9OPAV*! | M9PA*! O O|®@| O @) Steuerung

m Anzeige) 2-Draht 12V M9BAV*' | M9BA*' | O [O | @ | O O —

1 Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht gewéhrleisten.

= Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,O werden auf Bestellung gefertigt.
= Symbole Kabellange:

(Beispiel) MONW

(Beispiel) MONWM
(Beispiel) MONWL
(Beispiel) MONWZ

x Bei Verwendung der Ausfiihrung mit 2-farbiger Anzeige darauf achten, die Einstellung so vorzunehmen, dass die Anzeige rot leuchtet, um
sicherzustellen, dass die Abfrage an der korrekten Position des pneumatischen Greifers erfolgt.



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'D F

Technische Daten

Medium Druckluft
Betriebsdruck 0,2 bis 0,7 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60 °C (kein Gefrieren)
Max. Kurzer Hub 120 Zyklen/min
Betriebs- Mittlerer Hub 120 Zyklen/min
frequenz Langer Hub 60 Zyklen/min
Schmierung Lebensdauergeschmiert
Wirkungsweise Doppeltwirkend
Signalgeber (Option) Elektronischer Signalgeber (2-Draht-, 3-Draht)
Modell
Symbol Klemmkaft* Ofinungs Hubbe- Volumen
Doppeltwirkend, innengreifend Wirkungs- Kolben- | Effektive | quiopnyp |97EN2UN95| iy [em?]
Weise Modell mm) | Haltekraft | ooy | enstel
E | * pro Finger | = [y bereich  Finger- | Fngr-
! ‘ [N] (mm] dffnungssefte | schieBungssefte
! MHF2-8FDR 4 2 55 0,3 0,3
Doppeltwirkend, aussengreifend MHES SEDIR 8 19 8 4 0 105 0.5
’ MHF2-8FD2R 16 8 95 0,9 0,9
[ - MHF2-12FDR 6 3 120 | 0,7 0,7
v | MHF2-12FD1R | 12 48 12 6 145 | 1,4 1,4
! Doppelt- | MHF2-12FD2R 24 12 205 | 2,8 2,8
wirkend | MHF2-16FDR 8 4 275 | 1,7 1,7
Einzelheiten zu Zylindern mit Signalgebern MHF2-16FD1R 16 90 16 8 345 3.3 33
finden Sie auf den Seiten 22 bis 24. MHF2-16FD2R 32 16 490 | 65 6,5
» Einbaubeispiele und -lagen von ML SORRE 10 > 505 | 3.2 3.2
Signalgebern MHF2-20FD1R 20 141 20 10 635 6,3 6,3
MHF2-20FD2R 40 20 905 |12,6 12,6

* Signalgeber-Hysterese

* Signalgebermontage

« Uberstand des Signalgebers iiber das
Gehause

«1 Bei einem Druck von 0,5 MPa und einem Klemmpunkt von L =20 mm
%2 Ohne Signalgeber

Feuchtigkeitsregulierende Leitung
Serie IDK -

Wird ein Antrieb mit kleinem Innendurchmesser und
kurzem Hub mit hoher Frequenz betrieben, kann es
je nach Umgebungsbedingungen im Leitungsinneren
zu Taukondensation (Wassertropfen) kommen.
Durch den Anschluss eines feuchtigkeitsregulierenden
Schlauches an den Antrieb wird Taukondensation
verhindert. Einzelheiten finden Sie in der IDK-Serie in
www.smc.eu.

|\ —
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Serie MHF2-_1F

Ersatzteile

MHF2-8FDLIR

12
JJH

MHF2-12FDLIR bis MHF2-20FDLIR

C

0
D“‘?ﬁ e o = @ &
facloom ] | moml 2. i
g%rw =T —L ] |
|| I
[ : [TT 1) — Y
% i
Stiickliste
Nr. Beschreibung
1 Verbindung
2 Fiihrungsschiene
3 Finger
4 Anschlagplatte
5 Klemme
6 Stahlkugel
7 Rolle (J 8,0 12)
Zylinderstift (O 16, @ 20)
8 Zylinderstift
9 Kolbendichtung
10 Dichtung
Dichtsatz (Finger-Baugruppe)

Modell Set-Nr. Inhalt Modell Set-Nr. Inhalt
MHF2-8FDR MHF2-8FDR MHF-AA0802F 0000000
MHF2-8FD1R MHF8F-PS ®© MHF2-8FD1R MHF-AA0802F-1 Fuhrungsschiene-
MHF2-8FD2R MHF2-8FD2R MHF-AAQ802F-2 Befestigungsschraube
MHF2-12FDR MHF2-12FDR MHF-AA1202F 00600600
MHF2-12FD1R MHF12F-PS OWN) MHF2-12FD1R MHF-AA1202F-1 Fuhrungsschiene-
MHF2-12FD2R MHF2-12FD2R MHF-AA1202F-2 Befestigungsschraube
MHF2-16FDR MHF2-16FDR MHF-AA1602F 0000000
MHF2-16FD1R MHF16F-PS 930 MHF2-16FD1R MHF-AA1602F-1 Fuhrungsschiene-
MHF2-16FD2R MHF2-16FD2R MHF-AA1602F-2 Befestigungsschraube
MHF2-20FDR MHF2-20FDR MHF-AA2002F 0000000
MHF2-20FD1R MHF20F-PS O\ MHF2-20FD1R MHF-AA2002F-1 Fuhrungsschiene-
MHF2-20FD2R MHF2-20FD2R MHF-AA2002F-2 Befestigungsschraube

Beutel mit Fett

# Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat

bestellen.
Fiihrungseinheit: GR-S-010 (10 g)
Zylindereinheit: GR-L-005 (5 g)

O



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'D F

Abmessungen
_—
MHF2-8FDR
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 (M3x0.5) 11
(Montagegewinde)
@ 2H9 ("3025) Tiefe 2 14 7.3 Innensechskantschliissel 2
A L=
> | © {{} o o
— + - 2 g <
2o > o711 f:*——l 2: %
i Iin e
~— e L1 (} E'E % ;;/
/ 6 8.3
4 x M2,5 x 0,45 Gewindetiefe 3 10 15.5 Y den Sie die beil q
Befestigunasgewinde - *1 Verwenden Sie die beiliegende
( gungsg ) Innensechskantschraube fir
die Montage mit Durchgangs-
bohrung.
24.5
16 M3 x 0,5 36 M3 x 0,5 16
15 (Anschluss 23.4 6.3 . (Anschluss 7.9
SchlieBhub) Offnungshub) =1 %
w| PE-S - - - - M3x0,5 g 6 il O
bl & D) Fe H Hubbegrenzung T2
j i =
] T L  ——
0.8 12 Einstellbereich 2 0
17 041
Innensechskantschlissel 1,5 08 (15.5) 2
_. ) Geschlossen 0 +1 Max. 6
Schlisselweite 5,5
Geodffnet 4 +1
v
o
Q2
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 7 g
(Montagegewinde) —
+0.025 13 S
@25H9 (o) Tiefe 2,5 g°
l=—E %
- 0
(V)
o i
i

st
©
w m

3.4

Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut

Zubehor:

'
|

Innensechskantschraube fiir
| Montage mit Durchgangsbohrung

Lieferumfang enthalten). Q 15

(zwei Sonderschrauben sind im «

M2.5 x 0.45 ‘

x* Sonderschrauben fir die Montage mit
Durchgangsbohrung sind am Produkt angebracht. Sie
werden auBerdem fiir eine Bestellung von min. einem
Stiick mit der untenstehenden Teilenummer geliefert.

Bestell-Nr.

Anzahl Schrauben

MHF-B08

2 Stk./Einheit

O
2

10



Serie MHF2-_1F

Abmessungen
-
MHF2-8FD1R
(M3 x0.5) 11
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4
(Montagegewinde) 26 ZammN
Q@ 2H9 (+<?'025)Tiefe 2 16 Innensechskantschlissel 2 =1
BEER
% & @*] 52 o
3l o 4 L : g8 x
o - g 2|5«
I k=
o N oy E-E Slg
% ~ #1 Verwenden Sie die beiliegende
7/ 108 Innensechskantschraube flr
4 x M2,5 x 0,45 Gewindetiefe 3 11 19 die Montage mit Durchgangs-
(Befestigungsgewinde) bohrung.
245
16 M3 x 0,5 48 M3 x 0,5 16
15 (Anschluss SchlieBhub) 35.4 6.3 . (Anschluss 7.9 >
Offnungshub) o
: /
o YOS b - ‘ - g M3 x 0,5 6 Sl
Tl s O D {f/ & Hubbegrenzung 1 T2
I H | B
‘ - L —
0.8 14 Einstellbereich 4 0
' 17 041
Innensechskantschliissel 1,5 %» e (19) 2
. . Geschlossen 0 +1 Max. 8
Schlusselweite 5,5
Gedffnet 8 +1
n
o
Q
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 7 2
(Montagegewinde) —
+0.025 28 8
@2.5H9 (‘0") tiefe 2,5 o
l—E g:)
H 0
: o
—E
3 40.3 34
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
Zubehdr: M2.5 x 0.45
Innensechskantschraube fiir
! i Montage mit Durchgangsbohrung i
i (zwei Sonderschrauben sind im < —
Lieferumfang enthalten). Q 15

11

O

x* Sonderschrauben fir die Montage mit
Durchgangsbohrung sind am Produkt angebracht. Sie
werden auBBerdem fiir eine Bestellung von min. einem
Stiick mit der untenstehenden Teilenummer geliefert.

Bestell-Nr.

Anzahl Schrauben

MHF-B08

2 Stk./Einheit




Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'DF

Abmessungen
-
MHF2-8FD2R
(M3x0.5) 11
2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4
(Montagegewinde) 50
.02! o
@ 2H9 (+g 5)Tiefe 2 23.1 Innensechskantschlissel 2 _F——+—
A
i % P 1 3E s
Ol o ' 18 %
At B -9 0O 323
B - A 22
o — N4 ~ E-E SR
- --© o o e
4x M2,5 x 0,45 Gewindetiefe 3 / | 8_|5 1238 *1 Verwenden Sie die beiliegende
(Befestigungsgewinde) 26.5 Ir?nensechskan_tschraube far
die Montage mit Durchgangs-
bohrung.
24.5
16 M3 x 0,5 72 M3 x 0,5 16
15 (Anschluss SchlieBhub) 59.4 6.3 (Anschluss Offnungshub) 7.9 Y
1)
ey s = d il
© 1.& - ' M3 x 0,5 6 |«
Sl s ® D : odli Hubbegrenzung T2
) 1
T H ]
0.8 18 Einstellbereich 8 0
17 041
Innensechskantschlissel 1,5 %, | (26.5) 2
. . Geschlossen 0 +1 Max. 13
Schliisselweite 5,5 N
Gedffnet 16 +1
[Ie]
o
2
4 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 7 £
Montagegewinde —
( 989 0 025) 17 17 17 §
©25H9 (") Tiefe25 g°
- ©
[\
S NI S RS =
‘ I’
—E
3 64.3 3.4
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
’ Zubehor: M2.5 x 0.45 ‘
Innensechskantschraube fiir
‘ | Montage mit Durchgangsbohrung A ‘
‘ ‘ (vier Sonderschrauben sind im < 15 ‘
| Lieferumfang enthalten). Q ‘
‘ x* Sonderschrauben fir die Montage mit
Durchgangsbohrung sind am Produkt angebracht. Sie
werden auBBerdem fiir eine Bestellung von min. einem
" N B B ,, Stiick mit der untenstehenden Teilenummer geliefert.
Bestell-Nr. Anzahl Schrauben
MHF-B08 4 Stk./Einheit

SMC 12

N



Serie MHF2-_1F

Abmessungen
_—
MHF2-12FDR
2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5 (M3x0.5) _14.8
(Montagegewinde) 24
4 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 18.5 Innensechskantschlissel 2,5
(Befestigungsgewinde) ] =
N\ g
Sl v H— 58w
] b 25 9
- . ad allai i HESS
PP NS = z|2
- F— E-EE <SI§
+0.025\ __. ~ =
©25H9 (o) Tiefe 25 9 13 #1 Verwenden Sie die beiliegende
14 23 Innensechskantschraube fir
die Montage mit Durchgangs-
bohrung.
30
20 M5 x 0,8 52 M5 x 0,8 20
15 (Anschluss SchlieBhub) 38 7 . (Anschluss 10 ~
Offnungshub) N
S 2 - - B M4 x 0,7 aaes o
R T - ‘ Hubbegrenzung -9
o
I =] 155
1 | | I —
Innensechskantschliissel 2 1 18 |_Einstellbereich 3 202,
. . 1 (23) 3
Schlisselweite 7 T
Geschlossen 0 +1 Max. 9
Geodffnet 6 +1
+0.025 26
@3H9 ('0"")Tiefe 3 2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 10
l—E (Montagegewinde)
\- Ve _ /‘(/ L L
N =
[ [s)
(9]
°
}—
e g
=]
4 42 4 3o
(2}
I
(2]
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
17 Zubehér: M3 % 0.5 ‘
% Innensechskantschraube fiir
\ . ! | Montage mit Durchgangsbohrung — ‘
‘ & ‘ ‘ (zwei Sonderschrauben sindim 20 ‘
NG g | Lieferumfang enthalten). Q ‘

Signalgeberbefestigungsnut

13

x* Sonderschrauben fir die Montage mit
Durchgangsbohrung sind am Produkt angebracht. Sie
werden auBBerdem fiir eine Bestellung von min. einem
Stiick mit der untenstehenden Teilenummer geliefert.

Bestell-Nr. Anzahl Schrauben

MHF-B12 2 Stk./Einheit

O



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'D F

Abmessungen
-
MHF2-12FD1R
(M3x0.5) 14.8
2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5
(Montagegewinde) 40
8 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 22 Innensechskantschlissel 2,5 —F-+—
(Befestigungsgewinde) ol ©
. 52w
EERS
8g e = F—S f}——l E
~| © - - g g’ [sV)
i 7Y } NI _h—« Sz
0 4 | —H—“ E-E ='8
10,025\ -0 oo #1 Verwenden Sie die beiliegende
©2.5H9 (0%°) Tile 25 /| 12 | | 45 10 | 12 Innensechskantschraube fiir
26.5 die Montage mit Durchgangs-
bohrung.
30
20 M5 x 0,8 68 M5 x 0,8 20
(Anschluss SchlieBhub) . (Anschluss
13 54 ! Offnungshub) 10 =
Y © = = - e
e E 2 3 M X 0.7 AR o
N © o Hubbegrenzung Q
‘ :] - 15— I —
Innensechskantschliissel 2 1 21 1 Einstellbereich 6 20 78 4
Geschlossen 0 +1 (26.5) 3
Schliisselweite 7
Geodffnet 12 +1 Max. 13
+0.025 42
@3H9 (o) Tiefe 3 2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 10
l—E (Montagegewinde)
J ] e .
¥ Y M
i i L] o
[]
o
'_
—E g
4 58 4 =
(<2}
I
(se}
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut ] i 7 ] ]
1.7 Zubehér: M3 x 0.5 ‘
% Innensechskantschraube fiir
! X ! | Montage mit Durchgangsbohrung — ‘
& (zwei Sonderschrauben sind im © 20 ‘
N 2 | Lieferumfang enthalten). Q ‘
‘ x* Sonderschrauben fir die Montage mit

Signalgeberbefestigungsnut

O
2

Durchgangsbohrung sind am Produkt angebracht. Sie
werden auBBerdem fiir eine Bestellung von min. einem
Stiick mit der untenstehenden Teilenummer geliefert.
Bestell-Nr. Anzahl Schrauben
MHF-B12 2 Stk./Einheit




Serie MHF2-_1F

)

Lieferumfang enthalten). Q 20

Abmessungen
-
MHF2-12FD2R
2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 5
(Montagegewinde) 76 14.8 (M3 x 0.5)
8 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 4 225 Innensechskantschllissel 2,5
(Befestigungsgewinde)
i
Qe N -
g3 —5 | 679 iral HERS
D H-o | O EED LK
0 i V2| N4 N4 I p g18 x
0 =1 p — | s
02.5H9 (‘0°) Tiete25 / | 18 | | 45 45 18 E-E S8
27 #1 Verwenden Sie die beiliegende
Innensechskantschraube fir
die Montage mit Durchgangs-
bohrung.
30
20 M5 x 0,8 104 M5 x 0,8 20
15 (Anschluss SchlieBhub) 90 7 . (Anschluss 10 ~
Offnungshub) I~ N
-4 .._@) : \\ = - - £ 3 - o
de [Nile ; i Slp o | e
D - —-- : y B | N —
! \ Ensielberic 12
Innensechskantschliissel 2 1 27 1 MSteloereic 208,
(Geschlossen 0 +1 (27) 3
Schliisselweite 7 -
Gedffnet 24 +1 Max. 17
\ M4 x 0,7
Hubbegrenzung
0025 26 26 26
23H9 (o) Tiefe 3 4 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 10
l—E (Montagegewinde)
N o o :
Y ¥ ¢ Y5
i : ] o
{9
°
'_
—E g
4 94 4 22
[22]
I
[$)
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
el Zubehér: M3 x 0.5 ‘
Ng Innensechskantschraube fiir
| | Montage mit Durchgangsbohrung ‘
‘ (vier Sonderschrauben sind im ‘

| 0
G

Signalgeberbefestigungsnut

15

x* Sonderschrauben fir die Montage mit
Durchgangsbohrung sind am Produkt angebracht. Sie
werden auBBerdem fiir eine Bestellung von min. einem
Stiick mit der untenstehenden Teilenummer geliefert.

Bestell-Nr. Anzahl Schrauben

MHF-B12 4 Stk./Einheit

O
2



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'D F

Abmessungen
_—
MHF2-16FDR
36
2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5 24 Innensechskantschliissel 2,5 20 (M3 x 0.5)
(Montagegewinde) \
o] v
RS o /0 — - ]
© 2 . 37 2
ol ¥ 2 B2 S
D—-—60 s : =S :
@ 3H9 (0 %) Tiefe 3 15 |5 15 S|g
8 X M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 6.2 E-E
(Befestigungsgewinde) 28 + Verwenden Sie die handelsublichen
Innensechskantschrauben fir die
Montage mit Durchgangs-bohrung.
38.5
25 M5 x 0,8 72 M5 x 0,8 25
20 (Anschluss SchlieBhub) 52 10 (Anschluss Offnungshub) 13 ©
o
TS 0 - == &

2 Gl e i b e ZAREE
©| = x 0, ! Q
@) e B Hubbegrenzung [

- ©. 1ot ] — 7
Innensechskantschliissel 2,5 1.2 25 Einstellbereich 4 o7 0
~ -0.1
Schlisselweite 8 1.2 (28) 4 Max. 11
Geschlossen 0 +1
—-——————————————
Gedffnet 8 +1
+0.030 38
@ 4aH9 (o) Tiefe 3 2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 12
l—E (Montagegewinde)
\"\ O — )
1 ! || o)
D
°
=
g
—E %o
S

6 57.5 5 o
T
<

Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut

\

Signalgeberbefestigungsnut 2.2

i o i
[ - v ’ .

46

O
2

16



Serie MHF2-_1F

Abmessungen
-
MHF2-16FD1R
58
2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5 24 Innensechskantschllissel 2,5 20 (M3 x0.5)
(Montagegewinde)
o] v 2
S = o—- [ ©—~ = —
@A BNz HIERS
o ¥ N2 HERS
P —-Y O—- . E{h- I
@ 3H9 (*5™°) Tiefe 3 18 55 = 6.7 18 3|g
EEE '8
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 31
(Befestigungsgewinde) * Verwenden Sie die handelstiblichen
Innensechskantschrauben fir die
Montage mit Durchgangs-bohrung.
M5 x 0,8 38.5
25 (Anschluss SchlieBhub) 94 M5 x 0,8 25
. (Anschluss ©
20 74 19 Offnungshub) 13 =)

2 . ' . M5 x 0,8 -. o
8 s 5 xO, . 3
Hubbegrenzung [
i et
- J— [ — | H
Innensechskantschlissel 2,5 1.2 29 1.2 (31) Einstellbereich 8 o7 0
-0.1
Schlisselweite 8 Geschlossen0+1 4 Max. 16
Gedffnet 16 +1
+0.030 60 . .
@ 4H9 (""" ) Tiefe 3 2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 12
l~—E (Montagegewinde)
s
AN —0 =

1 ' | ™
[9)
°
|_
g
—E %O
6 79.5 5 o
I
<

Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut

\

Signalgeberbefestigungsnut 2.2

Nl

5 in
- [s)

4.6

17

O
2



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'D F

Abmessungen
-
MHF2-16FD2R
106
2 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 5,5 32 Innensechskantschliissel 2,5 20 (M3x0.5)
(Montagegewinde) \
0| v
g = oO—- I | [ o
A ] A 5.1 HIERS
S RS =) IS
O——& || ©—- ; 5ex
@ 3H9 (*5™°) 26 55 6.7 26 2| E
zla
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 39 E-E
(Befestigungsgewinde) « Verwenden Sie die handelstiblichen
Innensechskantschrauben fiir die
Montage mit Durchgangs-bohrung.
M5 x 0,8 38.5
25 (Anschluss SchlieBhub) 142 M5 x 0,8 25
20 122 10 (Anschluss Offnungshub) 13 ©
" \ 1
'g!___@ o ' = A |
@ A ! 4 M
—_ (V)
sl |l (& J 3 AN 3
i = '
- © [ I _J S - \
Innensechskantschlissel 2,5 \ 1.2 37 1.2 \ Einstellbereich 16 079
-0.1
Schliisselweite 8 Geschlossen 0 +1 o (39) 4 M5 x 0,8
Gedffnet 32 +1 Max. 26 _| Hubbegrenzung
0.030 36 36 36
@ 4H9 Cd )Tiefe 3 4 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 12
—E (Montagegewinde)
N o — e e —- ”‘—:El--_ﬁ'
- ' iy o
L
(5]
2
&
=—E 8
6 127.5 5 %2
2
<
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
Signalgeberbefestigungsnut 2.2
‘ i — ‘
[ - - ” 3
- |
18

N



Serie MHF2-_1F

Abmessungen
_—
MHF2-20FDR
40
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 6 33 Innensechskantschlissel 3
(Montagegewinde)
(M3x0.5) 25
el & - &L -—& (
<
N _@__ 77§l_ ! T
F WS : —
- . — HERS
i 2z e
+0.025\ _ 5|8
@3H9 (0" Tiefe 3 16 75 |13.7] 16 : 5|2 x
| k=]
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 38 =
(Befestigungsgewinde) E-E -
= Verwenden Sie die handelstblichen
Innensechskantschrauben fir die
Montage mit Durchgangs-bohrung.
47
31 M5 x 0,8 86 M5 x 0,8 31
2o (Anschluss SchlieBhub) 66 10 (Anschluss Offnungshub) 16.5
N6 | £ - = = : PI® ¢,E1
o ’ T o . T ) &
9| 3 — @ | H Mex1 T
N ! D / Hubbegrenzung
. Ot
‘ | LT T
Schliisselweite 10§ 1.2 31 Einstellbereich 5 32 0
-0.1
Innensechskantschliissel 3 120, (38) 5
Geschlossen 0 +1 Max. 15
Geoffnet 10 1
+0.030 38
@5H9 (0" ) Tiefe 4 2 x M6 x 1 Gewindetiefe 15
—E (Montagegewinde)
TR
TO—-B— d/ SR
— <t
i ' 2
Q
| =
g
L_E %o
6 71 6 >
I
wn

Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
i 23 )

©
>

| +__ NN |

[

Signalgeberbefestigungsnut

19

O
2



Pneumatischer Greifer mit niedrigem Gehausequerschnitt/Mit einseitig fixiertem Finger Serie M H F 2 'D F

Abmessungen
_—
MHF2-20FD1R
68
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 6 33 Innensechskantschliissel 3 25 (M3 x0.5)
(Montagegewinde)
o :1 .
2 & —& e/ & :
.\ S % =N
T8 2
0.025 - et § 2 N
@ 3H9 (3% )Tiete3/ /| 20 |8 10.2 20 =1
E-E T
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 38
(Befestigungsgewinde) # Verwenden Sie die handelstblichen
Innensechskantschrauben fir die
Montage mit Durchgangs-bohrung.
47
31 M5 x 0,8 114 M5 x 0,8 31
2o (Anschluss SchlieBhub) 94 10 (Anschluss Offnungshub) 16.5
) } = = = = r-
iNEcail . |G
N ]
v o ' —
¢ 3 = § (/ & <
D R L. 1
T : - LT
Schliisselweite 10} 1.2 36 1.2 i/ilnstellt;ereich 10 32 _3.1
Innensechskantschliissel 3 Geschlossen 0 +1 (38) 5 6 x
Gedffnet 20 +1 Hubbegrenzung
0.030 66
@5H9 ("o ") Tiefe 4 2 x M6 x 1 Gewindetiefe 15
~—E (Montagegewinde)
RS
o—-O —— C,f/ R
— <
i ' (%}
°
| =
g
L—E ?_c:
6 99 6 [}
I
n
Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
( 2.3 "
e
g
: /0 0\ = < :
JF'_ )\ W
LT T
Signalgeberbefestigungsnut
20

O
2



Serie MHF2-_1F

Abmessungen
-
MHF2-20FD2R
128
2xMBx 1 Gewlndetlefe 6 37.5 Innensechskantschliissel 3 25 (M3 x 0.5)
(Montagegewinde)
e :1 .
IS —o | I —— :
o J R
_@_L_)_@ @ ff’\/r'\\_\\l ‘h__l ! ggg
3 [/ | N I — 25 %
0.025 - - _-(}— g g N
o3H9 ('5°)Tiefe3/ /| 30 |8 9.2 30 s|8
47 E-E e
8 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 4 o
(Befestigungsgewinde) * Verwenden Sie die
handelstiblichen
Innensechskantschrauben
fur die Montage mit
Durchgangsbohrung.
M5 x 0,8 M5 x 0,8 47
31 (Anschluss SchlieBhub) 174 (Anschluss Offnungshub) 31
22 154 10 16.5

23

! o) -
: — — =

L [

T
Schlisselweite 10\ 1.2 46 1.2 32 78.1

Geschlossen 0 +1
—_—

45.5
39.2

Innensechskantschliissel 3 R
Gedffnet 40 1 | Einstellbereich 20
(47) 5|_ Max. 30 M6 x 1
Hubbegrenzung
0,030 42 42 42
@5H9 ("o ) Tiefe 4 4 X M6 x 1 Gewindetiefe 15
—E (Montagegewinde)
o . oD L o - . f( _-E = T
Ao A A\ A\ \v + || i
iy
— <
i ' [0}
°
| =
I g
E ©
6 159 6 o
I
9]

Abmessungen der
Signalgeberbefestigungsnut
i 23 )

©
>

21

O
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Serie MHF2-L1F
Einbaubeispiele und -lagen von
Signalgebern

Durch verschiedene Kombinationen von Signalgebern und Abfragepositionen sind unterschiedliche Signalgeber-Anwendungen mdglich.

1) Aussengreifend

Beispiel fiir die Erkennung (1 Bestéatigung der (2) Bestéatigung des Haltezustands | (3) Bestatigung des Freigabezustands
Grundstellung des Werkstticks des Werkstlicks
Position bei = L Position = L Position bei L
- vollstandig beim Greifen vollstandig
Abfrageposition geoffneten O eines geschlossenen

Fingern Werksticks Fingern O
Bei Ruckkehr der Finger: Beim Greifen eines Werkstlcks: Greifer verfehlt Werkstiick

Signalgeberbetrieb Signalgeber eingeschaltet Signalgeber eingeschaltet (Fehlfunktion):
(LED ON) (LED ON) Signalgeber eingeschaltet (LED ON)

& | ein Signalgeber
.S | # Eine Position, entweder (1), @ ([ J [ ] [ ]
e oder 3) kann erkannt werden.
e)
§ | zwei Signalgeber | § |A [ ) —
o |+ Zwei Position von(), @ | & —
§ und 3 kénnen erkannt | & = hd hd
2|  werden. S|C (] — [ ]
. " Schritt 1) _ Schritt 1) _ Schritt 1) _
Die Position des Finger ganz EB Die EB Finger ganz EB

Signalgebers bestimmen | sffnen. Finger zum schlieBen.

Greifen des

Werkstlicks

positionieren.

Den Signalgeber bei
niedrigem Druck oder im| Schritt 2) Fiihren Sie den Signalgeber in die Signalgeber-Befestigungsnut ein,
drucklosen Zustand an | achten Sie dabei auf die Richtungsangabe in der untenstehenden Abbildung. === EB
die Spannungs-
versorgung anschlieBen
und den genannten

Schritten folgen. Schritt 3 ) Den Signalgeber in | Schritt 3) Den Signalgeber in Pfeilrichtung verschieben, bis die Betriebsanzeige
Pfeilrichtung verschieben, bis die | leuchtet und in Pfeilrichtung in einem Abstand von 0, 3 bis 0,5 mm von der
Betriebsanzeige leuchtet. Position befestigen, in welcher die Betriebsanzeige aufleuchtet.

— ===t
—
Schritt 4) Den Signalgeber weiter in
Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige erlischt.

Position, bei der sich
die Betriebs-
anzeige einschaltet

0,3 bis 0,5 mm

—_—

Schritt 5 ) Den Signalgeber in
entgegengesetzter Richtung A -
verschieben und in einem Abstand | Auf dieser Position
von 0,3 bis 0,5 mm von der Position |  befestigen
befestigen, in welcher die
Betriebsanzeige aufleuchtet.

Position, bei der sich die Betriebs-
anzeige einschaltet

Auf dieser
Position
befestigen

* * Die Werkstticke sollten mdglichst in der Mitte des Greiferhubs positioniert werden.
» Wird ein Werkstlck in der Nahe des Offnungs-/SchlieBhubendes der Finger gehalten, kann die Abfrageleistung der in der Tabelle oben genannten Kombinationen
je nach Hysterese des Signalgebers usw. eingeschrénkt werden.

svc 2

O



Serie MHF2-_1F

2) Innengreifend

Beispiel fiir die Erkennung (1) Bestétigung der @ Bestatlgung"des Haltezustands | (3 Bestatlgung"des Freigabezustands
Grundstellung des Werkstiicks des Werkstlicks
Position bei o ol Position T o Position bei | s
- vollstéandig | — beim Greifen vollsténdig
Abfrageposition geschlossenen jr eines gedffneten
Fingern Werkstticks Fingern D H
— ) Beim Greifen eines Werkstlicks: Greifer verfehlt Werkstlick
. A Bei Riickkehr der Finger: . . !
Signalgeberbetrieb ) . Signalgeber eingeschaltet (Fehlfunktion):
Signalgeber eingeschaltet (LED ON) |\ £y o Signalgeber eingeschaltet (LED ON)
5 | ein Signalgeber
.§ + Eine Position, entweder (1), @) [ J [ ] [ )
& | oder (3 kann erkannt werden.
s)
5 | zwei Signalgeber | S |A ) ) —
< | + Zwei Position von(), @ | & B _ P PS
£| und® kénnen erkannt | 2
<| werden. g|C ® — ®
. " Schritt 1) — Schritt 1) — Schritt 1) —
; Die Position dQS Finger ganz < < Die Finger ¢ < Finger ganz EB
Signalgebers bestimmen | schlieBen. = zum Greifen offnen.
des Werkstuicks
positionieren.

Den Signalgeber bei
niedrigem Druck oder im
drucklosen Zustand an die
Spannungsversorgung
anschlieBen und den
genannten Schritten folgen.

Schritt 2) Fuhren Sie den Signalgeber in die Signalgeber-
Befestigungsnut ein, achten Sie dabei auf die Richtungsangabe in der
untenstehenden Abbildung.

=ﬂ=ﬂ—»$
'S s

gl

Schritt 3 ) Den Signalgeber in Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige leuchtet.

Schritt 3 ) Den Signalgeber in
Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige leuchtet und in
Pfeilrichtung in einem Abstand von 0,3
bis 0, 5 mm von der Position
befestigen, in welcher die
Betriebsanzeige aufleuchtet.

Position, bei der sich die
Betriebsanzeige einschaltet

—f—f—=ge—fer—

—_—

Schritt 4 ) Den Signalgeber weiter in Pfeilrichtung verschieben, bis die
Betriebsanzeige erlischt.

0,3 bis 0,5 mm

Auf dieser Position
befestigen

'
IR

Schritt 5) Den Signalgeber in entgegengesetzter Richtung verschieben und in
einem Abstand von 0,3 bis 0,5 mm von der Position befestigen, in welcher die
Betriebsanzeige aufleuchtet.

= —

Position, bei der sich die
Betriebsanzeige einschaltet

[

0,3 bis 0,5 mm

Auf dieser Position befestigen

= o Die Werkstiicke sollten méglichst in der Mitte des Greiferhubs positioniert werden.
» Wird ein Werkstlck in der Nahe des Offnungs-/SchlieBhubendes der Finger gehalten, kann die Abfrageleistung der in der Tabelle oben genannten Kombinationen
je nach Hysterese des Signalgebers usw. eingeschréankt werden.
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Einbaubeispiele und -lagen von Signalgebern Serie MHFZ'D F

ﬂ;nalgeber-Hysterese

Uberstand des Signalgebers iiber das Gehause

Die Signalgeber weisen eine Hysterese &hnlich wie Mikroschalter auf.
Die nachstehende Tabelle dient als Richtlinie fur die Einstellung der
Signalgeber-Positionen usw.

——[|

& i &
I [T

Hysterese

Signalgeber in Betriebsposition (ON)

Betriebsposition Signalgeber (OFF)

Hysterese
D-M9(V)
D-M9IW(V)
D-M9IA(V)
MHF2-8FD] 0,2
MHF2-12FDC] 0,3
MHF2-16FD] 0,4
MHF2-20FD[] 0,4

ﬂ;nalgebermontage

Um den Signalgeber einzustellen, fliihren Sie diesen in die
Signalgebernut des Greifers ein, achten Sie dabei auf die
Richtungsangabe in der untenstehenden Abbildung.
Nachdem Sie den Signalgeber korrekt ausgerichtet haben,
ziehen Sie die Signalgeber-Befestigungsschraube mit einem
Feinschraubendreher fur Schlitzschrauben an.

Feinschraubendreher
/ far Schlitzschrauben

Signalgeber-
Befestigungs-
schraube M2,5x4 L

Signalgeber

* Verwenden Sie einen Feinschraubendreher mit einem
Griffdurchmesser von 5 bis 6 mm, um die Schraube festzuziehen.
Das Anzugsmoment betrégt zwischen 0,05 und 0,15 N-m.

O

@ Nachstehende Tabelle zeigt den Uberstand zur Gehéuseoberflache.
@ Berlicksichtigen Sie diese Angaben bei der Montage.

Uberstand des Signalgebers

Anschlusskabelart| axialer Kabelabgang |seitlicher Kabelabgang
Abbildung
A i:
%, \%
foo %@ I ———
9% \* | D-M9OC] D-M9CIV
Modell ’oo D-MOCIW D-M9CIA D-MOCIWV D-M9AV
MHE2-8FD Offen 6,5 8,5 4,5 6,5
Geschiossen 6,5 8,5 4,5 6,5
MHF2-8FD1 Offen 6,5 8,5 4.5 6,5
Geschlossen 6,5 8,5 4,5 6,5
Offen 4 6 2 4
MHF2-8FD2
Geschiossen 4 6 2 4
MHE2-12ED Offen 3,5 5,5 2 4
Geschlossen 3,5 5,5 2 4
MHF2-12FD1 Offen 1,5 3,5 e 1,5
Geschlossen 1,5 &5 o 1,5
MHF2-12FD2 Offen 1,5 3,5 e 1,5
Geschlossen 1,5 3,5 _ 1,5
MHF2-16FD |-01e0 !
Geschlossen|  —— 1 - __
MHF2-16FD1 Offen !
Geschlossen e 1 — e
MHF2-16FD2 |-21e" !
Geschlossen|  —— 1 - _
MHF2-20FD Offen
Geschlossen e e — e
MHF2-20FD1 |-21en
Geschlossen|  —— — - _
MHF2-20FD2 Offen
Geschlossen _ e o e

« Felder ohne Werte: Kein Uberstand vorhanden.
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Serie MHF2-L_1F
Q Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitsvorschriften. Fiir
VorsichtsmaBnahmen fiir Antriebe und Signalgeber siehe ,VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung
von SMC-Produkten® und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website, https://www.smc.eu

| Montage |

A Warnung

1. Vermeiden Sie Kratzer oder Beulen und lassen Sie
den pneumatischen Greifer nicht fallen.
Schon durch leichte Deformierungen kdnnen Fehifunktionen verursacht werden.

2. Bei der Montage der Anbauteile das maximale
Anzugsmoment nicht Gberschreiten.
Durch Anziehen mit ibermé&Bigem Anzugsmoment kénnen Fehlfunktionen
auftreten, wahrend ein zu geringes Anzugsmoment dazu flihren kann, dass sich die
Anbauteile 16sen oder herunterfallen.

3. Beim Anschrauben des pneumatischen Greifers darf
das maximale Anzugsmoment nicht Uberschritten
werden.

Durch Anziehen mit iberméaBigem Anzugsmoment kénnen Fehlfunktionen
auftreten, wahrend ein zu geringes Anzugsmoment dazu flihren kann, dass sich die
Anbauteile I6sen oder herunterfallen.

Montage des pneumatischen Greifers
Montage von oben (Gehduse-Gewindebohrung)

-] ‘
Anbauteil o ‘ o EB
Modell Schraube Max. Anzugsmoment | Max. Einschraubtiefe
[N:m] L [mm]
MHF2-81D M3 x 0,5 0,95 7
MHF2-12C1D M4 x 0,7 2,2 10
MHF2-16C1D M5 x 0,8 4,5 12
MHF2-20L 1D M6 x 1 7,8 15

Montage von unten (Geh&use-Gewindebohrung und Durchgangsbohrungen)
@ Gehduse-Gewindebohrung

Modell Schraube Max. Anzugsmoment [N-m] :
MHF2-8C0D0) M2,5 x 0,45 0,36 7A j} y
MHF2-12(D[] M3 x 0,5 0,63 I
MHF2-161D] M4 x 0,7 1,5
Modell Schraube Max. An[irgms]momem Max. Eﬁ;t;:z]aubtlefe
MHF2-8(1D M3 x 0,5 0,63 4
MHF2-12[1D M4 x 0,7 1,5 5
MHF2-161D M5 x 0,8 3 5,5
MHF2-20CID M6 x 1 52 6
@Durchgangsbohrungen
-
Om fus]e)
I | I - -
Modell Schraube Max. Ar}ilu.gr;ns]moment Elnsir}:\z:umk;tlefe
MHF2-8(1D M2,5 x 045* 0,36 4
MHF2-12C1D M3 x 0,5*1 0,63 5,2
MHF2-16C1D M4 x 0,7 1,5 —_
MHF2-20L1D M5 x 0,8 3 —

«1 Verwenden Sie bei der Montage von MHF2-8D] und MHF2-12D] mit
Gehéause-Durchgangsbohrung die beigefligten Sonderschrauben.

= Fur die Montage des Greifers anhand der Durchgangsbohrungen muss

der fixierte Finger entfernt werden. Siehe Punkt 1 in

,Positionseinstellung des fixierten Fingers“ auf S. 2 6 fir die

MHF2-201D] M4 x 0,7 15 :
3 entsprechenden Anzugsmomente.
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Serie MHF2-L1F

Al

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitsvorschriften. Fiir
VorsichtsmaBnahmen fiir Antriebe und Signalgeber siehe ,,VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung

von SMC-Produkten” und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website, https://www.smc.eu

] Positionseinstellung des fixierten Fingers \

] Handhabung

A\ Achtung

1. Uberpriifen Sie, dass die Innensechskantschraube
mit niedrigem Kopf und die Einstellmutter richtig
angezogen sind, bevor Sie den Greifer verwenden.
Schrauben mit den unten angegebenen Anzugsmomenten festziehen.

Innensechskantschraube
mit niedrigem Kopf

Einstellmutter

Modell Anzugsmorr}en} fu;Innensechskantschraube A_nzugsmoment far
mit niedrigem Kopf [N-m] Einstellmutter [N-m]
MHF2-8L1D 0,63 bis 1,14 0,63
MHF2-121D 1,5 bis 2,7 1,5
MHF2-161D 1,5 bis 2,7 3
MHF2-20C1D 3 bis 5,4 52

2. Den fixierten Finger mit der sich daneben
befindenden Einstellschraube anziehen.
Wenn zwischen dem Finger und der Einstellschraube eine
Licke vorhanden ist und keine Last angewendet wird, kann
sich der Finger verschieben.

3. Bei der Positionseinstellung des fixierten Fingers
nach der Montage des Anbauteils sicherstellen,
dass das Anbauteil eine Aussparung besitzt, damit
die Innensechskantschraube mit niedrigem Kopf
angezogen werden kann.

Anbauteil
Aussparung

Umgebungsbedingungen
A\ Achtung

Berucksichtigen Sie die Rostbesténdigkeit der
Linearfiihrungseinheit.

Far die Fingerflhrungsschiene wurde martensitischer rostfreier
Stahl verwendet. Dieser Stahl weist jedoch im Vergleich zu
austenitischem rostfreien Stahl eine geringere Rostbestandigkeit
auf. Insbesondere in Umgebungen, in denen sich aufgrund der
Kondensation Wassertropfen bilden, kdnnte Rost entstehen.

A\ Achtung

Einbaulage von Finger und Aufsatz bestimmen
®Positionierung in Richtung der Offnungs-/
SchlieBbewegung des Fingers
Positionieren Sie den Finger und den Aufsatz, indem Sie den Stift am
Finger in die Aufnahme des Aufsatzes einsetzen.
Sorgen Sie fir die folgenden Abmessungen des Langlochs: Abmessung
C fir die Offnungs-/SchlieBrichtung; Lange B fiir die Querrichtung.
@ Positionierung in Querrichtung des Fingers
Richten Sie die Seite A des Anbauteils an der Bezugsebene
des Greifers aus.

Bezugsebene

Offnungs-/
SchlieBrichtung

>

Querrichtung

Seite A des
Anbauteils

Anbauteil
Aufnahmebohrung

Langloch
g fur Stift

Fiir den Greiferbackenteil des Antriebs wird eine
Filhrung mit Hubbegrenzung verwendet. Dadurch
verschiebt sich bei einer durch Bewegungen oder
Rotationen des Antriebs verursachten Tragheitskraft
eine Stahlkugel auf eine Seite, sodass der Widerstand
erhéht und die Genauigkeit beeintrachtigt wird.
Betreiben Sie die Greiferbacke bei einer durch
Bewegungen oder Rotationen des Antriebs
verursachten Tragheitskraft bis zum vollen Hub.
Insbesondere bei der Langhub-Ausfihrung kann die
Postitionsgenauigkeit des Fingers abnehmen.
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/A Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In den Hinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die

Gefahrenworte ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Standards (ISO/IEC) " und
anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahr mit geringem Risiko,

A Achtung: die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur Folge
haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahr mit mittlerem

A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.
Gefahr verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko, die

A Gefahr: schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge hat,
wenn sie nicht verhindert wird.

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist

die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung tUber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberprift wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefthrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungs-technik konstruiert und hergestelit. Fir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrdcklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Fluidtechnik — Ausfuhrungsrichtlinien Pneumatik
ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfthrungsrichtlinien Hydraulik
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtistung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen usw.

A\ Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Méglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine
regelmaBige Funktionsprifung erfordern.

A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
Fertigungsindustrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, missen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten zur
Verfligung stellen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachstgelegene
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften“.Lesen Sie diese Punkte durch
und erklaren Sie Ihr Einverstandnis, bevor Sie das Produkt
verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den an der Transaktion
beteiligten Landern geltenden Sicherheitsvorschriften und
-normen zu erfolgen. Vor dem internationalen Versand eines
jeglichen SMC-Produktes ist sicherzustellen, dass alle
nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt
sind und befolgt werden.

A\ Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Instrumente
im gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Die von SMC gefertigten bzw. vertriebenen Messinstrumente
wurden keinen Prufverfahren zur Typengenehmigung
unterzogen, die von den Messvorschriften der einzelnen
Lander vorgegeben werden.

Daher durfen SMC-Produkte nicht fur Arbeiten bzw.
Zertifizierungen eingesetzt werden, die im Rahmen der
Messvorschriften der einzelnen L&nder vorgegeben werden.
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