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erfiillt das
Lebensmittelgesetz (serie TH)

« Erfullt den Test nach dem japanischen Lebensmittelgesetz auf der Grundlage des 370.
Bescheides des Ministeriums fiir Gesundheit und Soziales von 1959.

« Erfiillt den Dissolutionstest der FDA (Food and Drug Administration - Lebensmittelliberwachungs-
und Arzneimittelzulassungsbehdrde der USA) geméaB §177-1550.

schwarz/weiB (polyamid)
durchscheinend (rep-schiauch) [
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[°C]
Polyamid-
Schlauch 100 70
FEP-Schlauch 200 100
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Polyamid-Schlauch
Serie T

Serie
Modell | T0604
Schlauch-AuBen-@ [mm] 6
Leitungs-Innen-@ [mm] 4
[
schwarz (B) ?)
weiB (W) ?j
250 m-Spule ?j
500 m-Spule ")
Technische Daten
Medium Druckluft, Wasser
Fur Standard- max. 20 °C 3.0
. o 40°C 2,1
Pneumatikschlauche max. Betriebs- A1) oo~ 15
Polyamid-Schlauch druck [WPe] 80°C 125
100 °C 1,1
verwendbare Verbindungen Anm- 1) Anm. 2) | Steckverbindungen, Klemmverbindungen, Schneidringverschraubungen, Miniaturverschraubungen
kleinster Biegeradius | Keinster Biegeradius 24
[mm]Anm-3) Biegewert (Richtwert) 18
Betriebstemperatur Anm- 1) -40 bis +100 °C, Wasser: 0 bis +70 °C (kein Gefrieren)
Messung des Material Polyamid 12

kleinsten Biegeradius

— Anm. 1) Verwenden Sie den Schlauch immer unter Einhaltung des maximalen Betriebsdrucks und der maximalen Betriebstemperatur

von Schlauch und Schraub-/Steckverbindung. Dabei ist jeweils der niedrigere Maximalwert zu bericksichtigen.
2R Anm. 2) Bei Verwendung von Metall-Steckverbindungen in Umgebungen mit hohen Temperaturen von 60 °C oder hdher eine
Innenhlse montieren. Bei Temperaturen von 60 °C oder niedriger Schneidringverschraubungen verwenden.
Anm. 3) Der Kleinste Biegeradius ist der Richtwert, der wie in der Abb. links gemessen wird.
- Den Schlauch nicht Uber seinen kleinsten Biegeradius hinaus biegen.
- Andernfalls kann der Schlauch eingeklemmt werden. Daher muss der Biegewert beachtet und sichergestellt werden,
- dass der Schlauch nicht eingedriickt oder zusammengepresst wird.
- Fir den Biegewert wird keine Garantie ibernommen, wenn 2R zwar mit der links dargestellten Methode gemessen, der
Schlauch dabei aber zu stark gebogen oder zusammengedrickt wird.

befestigtes Ende

Den Schlauch bei einer Temperatur von
20 °C in U-Form biegen. Dazu ein Ende
befestigen und das andere langsam
heranbiegen. Die Distanz 2R an der Beste"sch'ﬁsse'
Stelle messen, an der die Anderungsrate
des AuBendurchmessers 10 % betragt.

Max. Betriebsdruck T0604 |B|—({500 |- X64

Llollenlénge

Bestell-
option

Schlauchmodellangabel l
Farbanzeige

3,6

Bestell-
option

T0604

3,0

schwarz
durchscheinend
wei (Materialfarbe)

. A Sicherheitshinweise

L e e e i i e e i iy |
1 Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Fiir Sicherheitshinweise zu Schraub-/ 1
I Steckverbindungen und Schlduchen siehe ,,Sicherheitshinweise zum Umgang |
I mit SMC-Produkten” auf der SMC-Webseite http://www.smcworld.com 1

A Achtung

1. Geeignet fur allgemeines Industriewasser. Wenden Sie sich an SMC, wenn andere Medien verwendet
0 werden. Druckspitzen dirfen den max. Betriebsdruck nicht tUbersteigen. Bei Druckspitzen tiber dem
40 20 0 20 40 60 80 100 maximalen Betriebsdruck kénnen Schraub-/Steckverbindungen und Schlduche beschadigt werden.

) 2.Bei Verwendung dieses Produkts unter Reinraumbedingungen ist Vorsicht geboten. An der
Betriebstemperatur [°C] AuBenseite des Schlauches kénnen Weichmacher und andere Materialien anhaften, die den
Reinheitsgrad beeintrachtigen.

SVC

max. Betriebsdruck [MPa]
n
o
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FEP-Schlauch (Fluorpolymer)
metrisch

Serie TH

Serie
Modell | TH0604
Schlauch-AuBen-@ [mm] 6
Leitungs-Innen-@ [mm] 4
|
durchscheinend (N) ?/
250 m-Spule C )
.
500 m-Spule - )
Technische Daten
Medium Druckluft, Wasser Anm- 1) Edelgas
. Steckverbindungen, Klemmverbindungen
BetrlebStemPeratur: max. 200 oc verwendbare Verbindungen A"m-2) Fluorpolymer-Verbindungen: Serie LQ
Variiert je nach Betriebsdruck. Siehe Diagramm fiir max. Miniatur-Verschraubungen: Serie M, MS (Ausfiihrung mit Uberwurfmutter)
Betriebsdruck. 20 °C 15
max. Betriebs- | 100 °C 0,55
Erfullt Lebensmittelgesetz druck [MPa] 200 °C 03
- Erfllt den Test nach dem japanischen Lebensmittelgesetz auf der Grundlage Siehe ,max. Betriebsdruck" unten.
des 370. Bescheides des Ministeriums fir Gesundheit und Soziales von 1959, Kleinster Biegeradius | Keinste Biegeradus 35
-Erfiillt den Dissolutionstest der FDA (Food and Drug Administration - [mm] Anm.3) Biegewert (Rchtwer) 20
Lebensmitteliiberwachungs- und Arzneimittelzulassungsbehdrde der USA) Betriebstemperatur Druckluft, Edelgas: —20 bis 200 °C, Wasser: 0 bis 100 °C (kein Gefrieren)
gemaB §177-1550. Material FEP (Tetrafluorethylen-Perfluorpropylen)
Messung des . T , - - . . .
kleinsten Biegeradius Anm. 1) Bei Verwendung eines flissigen Mediums diirfen Druckspitzen nie den maximalen Betriebsdruck

Ubersteigen. Andernfalls kénnen die Schraub-/Steckverbindungen brechen oder der Schlauch bersten.
Bei einem ungewdhnlichen Temperaturanstieg durch adiabate Kompression kann auerdem der
Schlauch bersten.
Anm. 2) Nicht unter Bedingungen einsetzen, bei denen sich der FEP-Schlauch bewegt.
Verwenden Sie den Schlauch immer unter Einhaltung des maximalen Betriebsdrucks und der
maximalen Betriebstemperatur von Schlauch und Schraub-/Steckverbindung. Dabei ist jeweils der
niedrigere Maximalwert zu berticksichtigen.
- Nach langerem Gebrauch oder bei hohen Temperaturen kann es durch die Materialalterung zu
Leckagen an den Schraub-/Steckverbindungen kommen. Filhren Sie regelmaBig Kontrollen durch
und ersetzen Sie die Bauteile durch neue, wenn Undichtheiten festgestellt werden.
befestigen und das andere langsam Wenn Klemmverbindungen und Min_iaturverschrgubungep (ber einen langeren Zeitra.um verwendet
heranbiegen. Die Distanz 2R an der werden, kann es aufgrund der Matenalal_terung ml_t der Zeit zu Leckagen komm?n. I_n diesem Fal_ll den
Stelle messen, an der die Anderungsrate Anschlussbereich des Schlauches weiter festziehen. Wenn nach dem zusétzlichen Festziehen
des AuBendurchmessers 5 % betragt. weiterhin Leckagen auftreten, die Schraub-/Steckverbindung durch ein neues Produkt austauschen.
Fir weitere Sicherheitshinweise siehe ,Sicherheitshinweise fiir Schraub-/Steckverbindungen und
Max. Betriebsdruck Schlauche.“ Bei Verwendung von Schraub-/Steckverbindungen aus Fluorpolymer sind die
entsprechenden Sicherheitshinweise zu beachten. Die Gré3e nach Prifung des AuBen- und Innen-@
auswahlen.
2 Anm. 3) Der kleinste Biegeradius ist der Richtwert, der wie in der Abb. links gemessen wird.
- Den Schlauch nicht tiber seinen kleinsten Biegeradius hinaus biegen.
- Andernfalls kann der Schlauch eingeklemmt werden. Daher muss der Biegewert beachtet und
- TH0604 sichergestellt werden, dass der Schlauch nicht eingedriickt oder zusammengepresst wird.
- Fur den Biegewert wird keine Garantie ibernommen, wenn 2R zwar mit der links dargestellten
Methode gemessen, der Schlauch dabei aber zu stark gebogen oder zusammengedrtickt wird.

-—

2R

befestigtes Ende

Den Schlauch bei einer Temperatur von
20 °C in U-Form biegen. Dazu ein Ende

max. Betriebsdruck [MPa]

Bestellschliissel
N TH0604|N—-|500|— X64
05 AN
= ~{__ Schlauchmodellangabel lRoIIenIénge
| Farbanzeige
. Pl rame
20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0B durchscheinend

Betriebstemperatur [°C]

Anm.) Der max. Betriebsdruck variiert je nach InnendurchmessergréBe,
selbst wenn der AuBendurchmesser derselbe ist.
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Abmessungen

oD3

oD2

oD1

Abmessungen
Modell
T0604[1-250-X64

Gewicht
oD1 | oD2 |oD3 | W lka]

475 | 200 | 52 | 120 51

T0604[1-500-X64

475 | 200 | 52 | 200 9,4

TH0604N-250-X64

475 | 200 | 52 | 120 9,4

TH0604N-500-X64

475 | 200 | 52 | 220 | 18,5

Steckverbindungen
KQ2

Gehéauseausfiihrung: insgesamt 51 Modelle
verwendbarer Schlauch-

== e .
TG

GroBe des Anschlussgewindes

AuBen-@:

e 2,32,4,6,8 M3 x 0,5, M5 x 0,8, M6 x 1,0
10,12, 16 R, Rc1/8, 1/4, 3/8, 1/2
1/8", 5/32", 3/16", 1/4" 10-32UNF
Zoll 5/16", 3/8", 1/2" NPT1/16, 1/8, 1/4, 3/8, 1/2
1/8", 3/16", 1/4" M5 x 0,8
5/16", 3/8", 1/2" R, Rc1/8, 1/4, 3/8, 1/2

KQG2

Medientemperatur: -5 bis 150 °C

Erfiillt Lebensmittelgesetz

verwendbarer Schlauch-

Steckverbindungen aus rostfreiem Stahl 316 & ! E

\_)ﬂ

GroBe des Anschlussgewindes

AuBen-Q:
. M5 x 0,8
metrisch 3,2,4,6,8,10,12, 16 R, Rc1/8, 1/4, 3/8, 1/2
Zoll 1/8", 5/32", 1/4", 5/16" 10-32UNF
3/8", 1/2" NPT1/8, 1/4, 3/8, 1/2

Langere Spule/-X3

Flgen Sie ,-X3" an das Ende der Bestell-Nr.

Metall-Steckverbindungen

KQB2

Medientemperatur: -5 bis 150 °C

verwendbarer Schlauch-

g
-
‘ﬁtﬁuﬁ‘i

GroBe des Anschlussgewindes

AuBen-@:
) M5 x 0,8
metrisch 3,2,4,6,8,10, 12,16 R. Rc, G1/8, 1/4, 3/8, 1/2
Zoll 1/8", 5/32", 1/4", 5/16" 10-32UNF
3/8", 1/2" NPT1/8, 1/4, 3/8, 1/2

Klemmverbindungen aus rostfreiem Stahl 316

KFG2

Medientemperatur: -65 bis 260 °C (drenbarer Einschraubwinkel: -5 bis 150°C) @

Erfiillt Lebensmittelgesetz

verwendbarer Schlauch-

ﬂ-@h—
o

GroBe des Anschlussgewindes

AuBen-Q:
metrisch 4,6,8,10, 12, 16 R, Rc1/8, 1/4, 3/8, 1/2
1/8", 5/32", 1/4", 5/16"
Zoll 3/8" 1/2" NPT1/8, 1/4, 3/8, 1/2

Bsp.: T0425G-500-X3

Bestelloptionen

(SMC informiert Sie tiber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten sowie sonstige Spezifikationen.)

Bestell-

Nr.
100 m-Spule  —@ @ - ) O|) C ) & & @ L L
150 m-Spule & Scxzvi;rz,

X3 !

rot, blau,

200 m-Spule C gelb, griin
500 m-Spule —OI) O{,
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