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Zentrier- und Klemmazylinder

@50

, Kompakter, magnetfeldresistenter
Sl o geber D-P3DWA zur serie c(L)KQGO hinzugefiigt.

Der Signalgeber kann auf
vier Seiten und jeweils 2 auf
jeder Seite eingebaut
werden. Systemdesign mit
verbesserter Flexibilitat _ -

Der Signalgeber kann auf allen Seiten
montiert werden. Dies kann den
Konstruktionsaufwand verringern

Kompakter Signalgeber
D-P3DWA hinzugefiigt.

Einstellbare @Gt HOHE Ausfiihrung

Hohe zum
Klemmen
eines
Werkstlicks

51

Signalgeberuberstand um 5 mm verkiirzt

Im Vergleich zum bestehenden Produkt kann der Uberstand des
Signalgebers reduziert werden. Dies kommt insbesondere
Maschinen mit knappen rdumlichen Verhéltnissen zugute.

verkdrzt

Direkte Montage

Verbesserte Einbauféhigkeit, da
keine Befestigungselemente

erforderlich sind. / %

Anwendunngelsplele Zentrierstift

Gleichzeitiges Klemmungl '
Positionieren
und Klemmen!

Klemmarm

serie C(L)KQG

/C(L)KQPL

-
55 Zentrierstift-Ausfuhrungen

Zentrierstift- Zentrierstift-

Zentrierstift- .
e @ 12,5 bis @ 30 mm

*Runde Ausfiihrung: 35 Typen
*Diamantausfihrung: 20 Typen

Zentrierstifttyp

Verwendbarer Werkstiick-
Bohrungsdurchmesser @ 13 bis @ 30 mm

Verwendbare Werkstiickdicken  |irg

Rundausfiihrung Diamantausfiihrung

CAT.EUS20-199B-DE



(Einstellbereich: 0,5 bis 3 mm)

Die Gesamthéhe der Unterlegscheiben von 3 mm setzt sich
zusammen aus zwei Unterlegscheiben von jeweils 1 mm und zwei
Unterlegscheiben von jeweils 0,5 mm (vor der Lieferung montiert).

-
4 Gehauseausfiihrungen bieten
groBte Flexibilitat bei der Installation

D-Serie U-Serie

Befestigungsbohrung: 4 x M10x 1,5 Befestigungsbohrung: 2 x M10x 1,5
Positionierbohrung: 2 x @ 8H7 Positionierbohrung: 2 x @ 8H7

Befestigungs
bohrung

Positionier-
bohrung

K-Serie

Befestigungsbohrung: 2 x M10 x 1,5
Positionierbohrung: 2 x @ 10H7

M-Serie

Befestigungsbohrung: 2 x M12 x 1,75
Positionierbohrung: 2 x @ 10H7

Halt die Klemmung
auch bei Unterbrechung
der Druckluftzufuhr in
ihrer Position.

Verriege-
lungsmecha-
nismus

Werkstiick Werkstlick
© P
7 Klemmarm
VERRIEGELUNG
~
D-P4DW-

Signalgeber sind ebenfalls montierbar.
neu Es konnen zwei Signalgeber an derselben
Seite montiert werden.

magnetfeldresistenter
Signalgeber




Montagevariationen Zentrier- und Klemmzylinder
Serie C(L)KQGL1/C(L)KQPL]

‘ ) Symbol Abmes- Gehéuseformen (Befestigungs-, Positionie
Serie ) Montage
Gehauseform VLY
i i Luftan-
Befestigungshohrungen sind parallel sohings /\
A \( @ Mqtntage-
seite
Befestigungsbohrung:
D 4x M1g p ?,5 ’ 8 g TS ~ 3
Positionierbohrung: 2 x @ 8H7 00 sch|us§< @
O: Befestigungsbohrung B < )
&: Positionierbohrung Montageseite
Gewinde diagonal angeordnet .
(oben rechts und unten links) égﬁﬁirs‘s /\M
ontage-
Bef boh A \( @ seite
efestigungsbohrung:
U 2XM10x 1,5 @0 — ~ 9
Positionierbohrung: 2 x @ 8H7 o sghl%g{ @
A B
O: Befestigungsbohrung < )
&: Positionierbohrung Montageseite
Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
Luftan- (oben rechts und unten inks)
schluss -
C J O
—
Montagesette mit diagonal angeardneten Gewindebofirungen
Befestigungs- Befestigungs- (oben finks und unten rechts)
bohrungen bohrungen Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
sind diagonal ~ sind diagonal Luftan- (oben techts und unten nks)
(oben rechts und  (oben links und schluss
untenlinks) ~ unten rechts) D \( @
e
Befestiqunasbohrung: Montagesete mit iagonal angeordneten Gewindebofiungen
C(L)KQG K 2% M1g X ? 5 9 @0 O (oben ks und unten rechts) 1 3
Ausfuhrung mit e ’ Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
( g :
. Positionierbohrung: 2 x @ 10H7 (oben inks und unen rechis)
eingebautem Luftan- oz
Standard- O @0 schluss
Magnetring) 066 O: Befestigungsbohrung E O
&: Positionierbohrung onaesele o -
gesete mit diagonal angeardneten Gewindebohrungen
C( L) KQ P (oben rechts und unten finks)
(Eingebauter Montagessit it dagoal angeorcneten Gevindebohrungen
Stark-Magnetring) Luftan- (oben inksund unen ech's)

schluss

F o

Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
(oben rechts und unten inks)

Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
_ (oben rechts und unten finks)
Luftan -

schluss

c T ©

Montagesete mit iagonal angeordneten Gewindsbofrungen
(oben finks und unten rechts)

Befestigungshoh-  Befestigungshoh-

rungen sind rungen sind Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
diagonal (oben  diagonal (oben Luftan- (obenechts und unten )
rechts und unten  links und unten schluss
links) rechts) D A ©
EI EI Mo ‘t‘t?(\ dneten Gewindeboh
: . ontageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
BefeStlgunngOhrung' @0 o (oben finks und unten rechts)
M 2 X M12 x 1,75 Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen 1 7
Positionierbohrung: 2 x @ 10H7 Luftan- (oben inks und unten rechs)
X @O schluss -~
O: Befestigungsbohrung E @
g . /
&: Positionierbohrung Montagesite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen

(oben rechts und unten finks)

Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
Luftan- (oben ks und unten rechts)
schluss

F ] ©

Montageseite mit diagonal angeordneten Gewindebohrungen
(oben rechts und unten links)

O
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Zentrier- und Klemmzylinder D

serie CKQ§D/CL

Bestellschliissel

i il C[ [KQGD([A]50[ |-[A77|[RI[AI[L] ]Z-[P3DWASC

i vall C[ |KQP D[A]50[ |-[198|RIAJL]L ] -[P7TOWSE

Anzahl der Signalgebelr_l
— | 2st

mit klemmseitiger Verriegelungl
— ohne Verriegelung

L mit Verriegelung S 1 St. (Ausspannseite)
* Die Ausfiihrung D-P7 wird auf unterschiedlichen
Position Montageseite (von oben) e Seiten eingebaut (siehe Seite 21).
Symbol Montagepositionen Signalgeberausfiihrung
_ ohne Signalgeber
Luftan- AN (eingebauter Magnet)
A schlus glleci)tr:age- = FUr die Wahl des passenden
\/ Signalgebers siehe Seite 4.
= Signalgeber werden mitgeliefert
Luftan- (nicht montiert).
schluss
B Kolben- ¢Unterlegscheibe
Montageseite durchmesser e — | ohne Unterlegscheibe
[50] 50 mm | S mit Unterlegscheiben 3 mm*
 Bei Modellen mit Unterlegscheiben sind zwei
H Unterlegscheiben mit 1 mm Dicke und zwei
Anschlussgewmdeart0 Unterlegscheiben mit 0,5 mm Dicke eingebaut.
— Re e Hohe der Klemmposition
TN NPT (siehe nachfolgende Tabelle)
TF G L TIEFE Ausfiihrung (60 mm)
Zentrierstiftdurchmesser e H HOHE Ausfiihrung (90 mm)
« Fur Zentrierstiftdurchmesser siehe TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
. 3 nachstehende Tabelle 1.
Zentrierstifttyp @ i
Rundausfihrung @'7
R o
a a 3 a a @
©
& 3 A 2 "4 A 22 4
. - * S-& S---&
Diamantausfihrung
D @ Hoéhe der Klemmposition
N 4
" * Der Zentrierstiftdurchmesser fiir Diamantausfihrung betragt min. @ 17,5. IPOSitiOI‘I des Klemmarm (von oben im Uhrzeigersinn)
® Gehauseform . .
Position in Anschlussrichtung 180° vom Anschluss o
Siifas] Abmes- | Anordnung der Montagebohrungen lenieEn Mon?:l Ie?seite Luftan- Luftan- Zentrierstift
Y sungen | (Befestigungs-, Positionierbohrung) 9 9 A | schluss C | schiuss
(von oben) o
Klemmarm Zentrierstift Klemmarm
) |O:Befestigungs- Befest:\%ungsbohrung: 90° vom Anschluss 270° von der Anschlussseite
D 066 00 bohrung 4xM10x1,5 < ) Luftan- Luftan-
@2| | Postionierbohrung Positionierbohrung: B | schluss D schluss
00 2x@8H7 Montageseite I m
(2 gegentberliegende Seien) Klemmarm Zentrierstift Klemmarm Zentrierstift

Tabelle 1. Zentrierstiftdurchmesser

Symbol 125|127|128(129(130|145|147|148|149(150|155|157|158 (159|160
Zentrierstiftdurchmesser 12,5|12,7|12,8|/12,9|13,0|14,5|14,7|14,8|14,9|15,0|15,5|15,7|15,8|15,9| 16,0
Verwendbarer Werkstlick-Bohrungsdurchmesser fir@ 13 fir@ 15 fur@ 16
Zentrierstifttyp Rundausfihrung

Symbol 175|177|178(179(180|195|197|198|199|200|245|247|248 249|250 |295|297|298 | 299 | 300
Zentrierstiftdurchmesser 17,5(17,7(17,8|17,9(/18,0|19,5|19,7(19,8|19,9|20,0|24,5|24,7|24,8|24,9|25,0|29,5|29,7|29,8|29,9| 30,0
Verwendbarer Werkstiick-Bohrungsdurchmesser fir @ 18 fir @ 20 fir @ 25 far @ 30
Zentrierstifttyp Rundausfiihrung, Diamantausfihrung

3
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQgD/CL KQgD

Tabelle 2. Verwendbare Signalgeber / Siehe Leitfaden fir Signalgeber fiir ndhere Angaben zu Signalgebern.

verwendbare Ausfihrun Signalgeber- verwendbares Elektrischer Eingan Betriebs- Verdrahtung Betriebs- | Anschluss- | zuldssige
Zylinderserie 9 modell Magnetfeld gang anzeige | (verwendete Pin-Nr.) | spannung | kabelldnge Last
D-P3DWASC 2-Draht (3-4)
vorverdrahteter Stecker 0,3m
D-P3DWASE 2-Draht (1-4)
D-P3DWA 0,5m
ektronisch D-P3DWAL "'\(CjM?]9”9‘fe|d eingegossene Kabel | 2-Draht 3m
. elektronischer [ einphasiges -farbige
Serie C(L)KQG Signalgeber g Izzgvvxgé Magnetfeld beim Anzeige 2 Drant 3.4) 24V DC sm
5 AC-Schwei3en) -Draht (3— )
orverdrahteter Stecker 0,3m
D-P4DWSE o 2-Draht (1-4) Rolss,
D-P4DWL ) 3m
D-PADWZ eingegossene Kabel 2-Draht 5m
2-farbige
D-P79WSE DO/AC vorverdrahteter Stecker Anzeige 2-Draht(1-4) | 24V DC | 0,3m
Serie C(L)KQP | Reed-Schalter
L] D-P74L Magnetfeld . Kabel | 17210198 [ 50 24VDC | 3m
D-P74Z eingegossene Kabe Anzeige -Dra 100VAC [ 5m
Fir Einzelheiten zu Zylindern mit Signalgebern siehe Seiten 21 bis 22.
- Korrekte Montageposition Signalgeber, Montagehéhe und Betriebsabstand
- Betriebsbereich
- Signalgebermontage
Technische Daten (Standard) Klemmkraft
- - . [N]
Eu?:tno:sw:se dopi:_z"W'fke"d Vod | ZEntrerstif- Betriebsdruck [MPa]
M°d°“ urchmesser S “;Imf durchmesser | 0,2 [ 0,304 [05[06[07[08][09 1,0
edium ruckluft
- - 012,5bis@13,0(164,9(329,8|494,7|659,6 (8245(9894| — | — | —
. . CKQO: | CLKQO (mit Verriegelung): cKQS
min. Betriebsdruck bt P
0,1 MPa 0,15 MPa 0 14,5bis 030,0 | 1649 |329,8| 494,7| 659,6 | 824,5| 9894 | 1154,3(1319,2 | 1484,1
max. Betriebs- | Zentrierstift- | 12,5 bis @130 0,7 MPa :
druck durchmesser 145 bis 0300 1.0 MPa CLKQE 0125bis@13,0| 82,4|247,3|412,2|577,1|742,0{9069| — | — | —
Prifdruck | Zentrierstit- |0125bis 0130 1,0 MPa 0145bis0300| 824|2473(4122|577,1|742,0|906,9 | .7 | 2 1 e
durchmesser | @ 14,5 bis @ 30,0 1,5 MPa : ' ’
- - S - Anm. 1) Die Haltekraft der Verriegelung des Modells CLKQL betragt 982 N. Bei
Umgebungs- und Medientemperatur ~10 bis 60 °C (nicht gefroren) der Konzeption einer Schaltung mit einem Betriebsdruck von mehr als
Démpfung ohne 0,75 MPa ist die Haltekraft der Verriegelung zu berticksichtigen.
Schmierung lebensdauergeschmiert Der Betriebsdruck darf die Haltekraft der Verriegelung nicht tberschreiten,
Kolbengeschwindigkeit ] da es zu einer Abnutzung und/oder Beschadigung des Verriegelungs-
(Klemmgeschwindigkeit) 50 bis 150 mm/s elements, einer verkiirzten Lebensdauer der Verriegelung und méglicher-
Luftanschluss (Zylinder) 1/4 (Rc, NPT, G) weise zu Fehlfunktionen flihren kann, wenn die angewandte Last die

Haltekraft der Verriegelung Ubersteigt.

Anm. 2) Der Zylinder benétigt ca. 0,3 Sekunden, um aus einem ungeklemmten
Zustand anzufahren und Haltekraft zu generieren (wenn kein Drossel-
riickschlagventil installiert ist). Bei der Konzeption einer Schaltung ist diese
Zeit vor Generierung der Haltekraft zu berticksichtigen.

Anm. 3) Die Haltekraft ist abh&ngig von der Belastbarkeit des Werkstlicks zu
wéhlen. Ist die Haltekraft zu groB, kann das Werkstiick beschadigt

+ Bei Verwendung der selben Leitung durch Zylinder und Verriegelung
liegt der Mindestbetriebsdruck bei 0,2 MPa

Technische Daten Verriegelung

werden.
: Federverriegelung .
Verriegelungsart (Entliiftungsverriegelung) Gewicht
Entriegelungsdruck min. 0,2 MPa
Initialdruck Verriegelung max. 0,05 MPa [kgl
. _ Modell C(L)KQ&ED
. . Verriegelung Ausfahrrichtung - : A
Verriegelungsrichtung (Klemme halt) Zentrierstiftdurchmesser ohne Verriegelung mit Verriegelung
- (mm] Tief Hoch Tief Hoch
Luftanschluss Entriegelung 1/8 (Rc, NPT, G) 3125 bis 0 13.0 162 179 514 53
Haltekraft (max. statische Last) 982 N o 14'5 b 0 15’0 1’62 1'79 2'14 2'3
@ 15,5 bis @ 16,0 1,63 1,79 2,14 2,31
17,5 bis @ 18,0 1,67 1,84 2,18 2,36
@ 19,5 bis @ 20,0 1,68 1,85 2,19 2,37
@ 24,5 bis @ 25,0 1,74 1,94 2,25 2,46
@ 29,5 bis @ 30,0 1,78 1,98 2,29 2,5
4
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serie CKQSD/CLKQSD

Ersatzteile
HDichtungsset (nur fiir Ausfiihrungen ohne Verriegelung)
Set-Nr. ' Inha!VMenge : :
Kolbenstangendichtung | Kolbendichtung | Zylinderrohrdichtung
CQ2B50-PS 1 1 1

Lagerung der Dichtungen (fiir Langzeitlagerung)

1) Dichtungen verpacken und Lagern

2) Orte mit direkter Sonneneinstahlung, hoher Temperatur und Feuchtigkeit vermeiden.
Insbesondere von Anlagen fernhalten, die Hitze, Strahlung und Ozon erzeugen.

3) Dichtungen weder stapeln noch durch Ablegen schwerer Gegenstande verbiegen und
beschadigen.

4) Wéhrend der Lagerung kénnen an der Oberflache der Dichtungen weif3e Partikel
erscheinen, die Dichtungen werden hierdurch jedoch nicht beeintrachtigt.

ESchmierfettpack
Das Schmierfettpack verwenden, wenn im Rahmen der Zylinderinstandhaltung oder
wéhrend eines Austauschs der Dichtung Schmierfett erforderlich ist.

Set-Nr. Fettgewicht
GR-S-010 109

HBestell-Nr. Zentrierstift

CKQG-|R([125

Zentrierstifttypl i Unterlegscheibe

— | ohne Unterlegscheiben
/@\ /@\ S mit Unterlegscheiben™
R %unde/ D Biaman; # Der Zentrierstift enthalt einen
Ausfiihrung ausfilhrung Parallelstift.

Zentrierstiftdurchmesser e

Klemmarm
Zentrierstift

Unterlegscheibe Splint

Kolbenstangen-

Zylinderstift dichtung
Zylinder-
rohrdichtung
Kolbendichtung

CKQOD[I50
(mit Unterlegscheiben)

EBestell-Nr. Klemmarm

CKQG-13/A

Verwendbarer Werkstiick- l
Bohrungsdurchmesser
+ Siehe untenstehende
Tabelle 1 (Symbol 1).

Klemmarme
+ Der Klemmarm enthalt

einen Splint.
x Siehe untenstehende Tabelle 1 (Symbol 2).
Tabelle 1. Zentrierstift
Verwendparer o Verwendparer o
Symbol 1 \glgmﬁtnu;: Symbol 2 dzjggxzﬂsf; Form Symbol 1 Vgg;}tﬁtnugg ) Symbol 2 dzuerr;:ﬁ;sstgte'r Form
durchmesser durchmesser
125 12,5 175 17,5
127 12,7 177 17,7
13 13 128 12,8 18 18 178 17,8
129 12,9 179 17,9
130 13,0 180 18,0
145 14,5 195 19,5
147 14,7 197 19,7
15 15 148 148 Rund- 20 20 198 19,8
129 120 ausfiihrung 199 199
Rund-

150 15,0 200 20,0 ausfihrung

155 15,5 245 24,5 Diamant-

157 15,7 247 247 ausfiihrung
16 16 158 15,8 25 25 248 24,8
159 15,9 249 24,9
160 16,0 250 25,0
295 29,5
297 29,7
30 30 298 29,8
299 29,9
300 30,0

O
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQICD;D/CL KQICD;D

Abmessungen
-
G - -
CKQFDA50
* Siehe ,Bestellschlissel” auf Seite 3 fir das Verhéltnis zwischen
Montageseite und Anschlussposition. O™
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfuhrung CKQGDA50-CORAHZ. ! T py ‘
P Lo — al 2 1
) x E ‘
- — ~ € E
& ™ o t @ €
@65 -: S
= (AuBen-@ € =
2 Zentrierdom) ! -o !
o[t oD | L |
5 Radih
<
K o mit Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
= ‘ TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
] © | - - _ -
w
Y (-]
T
T °g” 2 Seiten x4 xM10x 1,5 ©
gl ° o o Tiefe 15 o dn
£ T ALT| 2 Seiten x 2 x @ 8H7 | |
3 Y Y Tiefe 13 ~ w w
2 o prd =
@ A & l':
s D ) 0 dos Q)Q O dogs %Q
= A7 40 (Abmessung zwischen M10) 0] @
2 el 40:005 (Abmessung zwischen @ 8) = N7
g (gleiche Abmessungen w ' w
(= auf 2 Seiten) BQ ! # L !
2 0 P [ L
2 ‘ & c“;’» ‘ S TE— Rundausfiihrung  Diamantausfiihrung
el L. e Anschluss an Zentrierstift-g min. @ 17.5
2| I }C} der Klemmseite entrierstift-@ min. )
o
£ Zentrierstifttyp
S 32 - .
< 71 P 64
Anschluss an der Ausspannseite
(66) (O]
33 33 | © g
| 2
= kv 0 e
= % 8=
T|5%
© 8 © $ =
L 5f /II o] ® } | 1 |
& TIEFE Ausfiihrung ‘
K
Werkstiick- H L Werkstiick- H L
M |C|loD| @d | E |G TEFE | Hore |K[TEE | fore |SR(W(@Z "™ |CloD| od | E |G[ TEE | rore |K| TiEFE | HolE | SR |W|@Z
messe Ausfiihrung | Ausfiihrung | [Ausfihrung|Ausfihrung messe Ausfiihrung | Ausfilhrung Ausfiihrung | Ausfihrung
@125 =10 ohne Unter- | ohne Unter- ©175| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0127] =9 legscheiben [legscheiben 017.7] = legscheiben | legscheiben
: 0,05 | 900,05 : 40,0! 10,0
@13 | 9/030|©128| =8 |33 605 i 62045 |2345|4 |—|(036 @18 |12|/035/@17,8| =8 |37 605 79—9—7757 7|2085|2385| 6 |6 |40
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
9129| =8 legscheiben|legscheiben ©179] =8 legscheiben|legscheiben
0130] =7 60 90 018,0| =7 60 90
@145| =9 ohne Unter- | ohne Unter- @19,5| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0147] ~8 legscheiven | legscheiben 019.7] ~ legscheiben | legscheiben
15 | 1|0 30[@ 14,8] =8 Ja4| 802 | 9099 1 | pogc | o355 | 5 036 20 |13|0 35[0 19.8] =8 |39 802290 | ¢ | 5105 | 2405 | 7 |7 040
0 e mit Unter- | mit Unter- ’ ’ - 0 . mit Unter- | mit Unter- ’ ’
9149| =7 legscheiben|legscheiben ©199] =8 legscheiben|legscheiben
@150 = 60 90 @200 =7 60 90
©155| =10 ohne Unter- | ohne Unter- @245| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0157| =9 legscheiben | legscheiben 0247 = legscheiben | legscheiben
! 60:0,05 | 900,05 : 600,05 | 900,05
@16 (11/030{@158| =8 |34{-=-:---1-- T 7| 2055 | 2355 | 55 | — |0 36 @25 (16|00 40/@24,8| =8 [39f-= ----1-= R 8| 2105 | 2405 | 95| 7 |©47
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
©159] =8 | |iegscheiben|legscheiben 0249| ~ legscheiben legscheiben
216,0| =7 60 90 @250| = 60 90
@295 =10 ohne Unter- | ohne Unter-
©29,7] ~ legscheiben | legscheiben
+0,05 0,05
P @30 (18/040(@298| =8 |39 %?Unie}: ?i?l]n’te’r-’ 8| 210,5 | 2405 |11 | 9 |©47
_ TN TF 0299 = legscheiben|legscheiben
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 @30,0| = 60 90
6

O



serie CKQSD/CLKQSD

Abmessungen

CLKQEDA50

* Siehe ,Bestellschllissel“ auf Seite 3 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition.
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfliihrung CLKQGDAS50-CORAHZ.

(6)

)

—_ ©
L Clm - ® N c>\|< |
= x £ i
@ 65 - —— ©
- (AuBen- 8% % ® bg E
E oz Zentrierdom) X € i ﬁ
€ oD EE ==
1S [T
2 ‘ - o
¥4 i I o I
z s ==
k- © w mit Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
o (] TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
S : 2 Seiten x4 x M10x 1,5 : Ausfahrhub- 120°
T 2| @] Tiefe 15 verriegelung
g '%A % 2 Seiten x 2 x @ 8H7 1
£ < oelten X 2 X3J or/
< B Tiefe 13 ‘
[<b]
2 ! A i
é, \T i aln 1§ | |
=2 ~| N~ =
= C} 40 (Abmessung zwischen M10) = . & . &
2 o= 40<095 (Abmessung zwischen @ 8) N O dogs &Y O dos >
2 ; (gleiche Abmessungen ®
=1l auf 2 Seiten) - C}\
b 5 w w
§_) qd N o a\ P4 : L :
=
al I 0 f}q Entriegelungsanschluss ! ) !
£ 3 N Rundausfithrung  Diamantausfiihrung
% ‘ ° ! P Zentrierstift-@ min. @ 17,5
< 5 Anschluss an . .
é 2 der Klemmseite Zentrierstifttyp
gl H h - -
32 ‘ S S
71 64 Anschluss an der
Ausspannseite o
I © 5 I
| 2 |
©9) alw o 35
33 33 =Y o3
- IS5
38 s b E%
| S
RV R | [ |
a3 © TIEFE Ausfithrung ‘
NIy L o|® - -
3 NI Y
K
Werkstiick- H L Werkstiick- H L
M |CloD| od | E |G TEE | rore |K|[ TEFE | HolE |SR|(W(@Z 9ws |CloD| od | E |G[ TEE | rore |K| TiEFE | HolE | SR |W|@Z
messer Ausfiihrung | Ausfiihrung Ausfiihrung | Ausfihrung messer Ausfiihrung | Ausfilhrung Ausfiihrung | Ausfihrung
@125] =10 ohne Unter- | ohne Unter- @175] =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0127] = legscheiben | legscheiben 017.7] = legscheiben | legscheiben
Z 600,05 | 900,05 . 600,05 | 900,05
@13 | 9/030{012,8| =8 (33} —------1-- - - 6| 2395|2695 | 4 @36 @18 |(12/035/017,8| =8 |37f-= 1 ---1-= - 72435 |2735| 6 |6 |040
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
©129] =8 legscheiben {legscheiben ©179] =8 legscheiben {legscheiben
@130] =7 60 90 @180] =7 60 90
@145 =9 ohne Unter- | ohne Unter- @19,5| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0147| ~8 legscheiben | legscheiben 019.7] ~ legscheiben | legscheiben
: 600,05 | 900,05 : 600,05 | 900,05
@15 [11|/030|D 14,8 =8 [34|—------1-- - 7| 2405|2705 | 5 @3 ©20 [13/035/@19,8| =8 [39f-=-----1-- - 8| 2455|2755 | 7 |7 |040
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
0149] =7 legscheiben [legscheiben ©199] =8 legscheiben [legscheiben
0150 = 60 90 2200| = 60 90
@155| =10 ohne Unter- | ohne Unter- @245 =10 ohne Unter- | ohne Unter-
015.7] =9 legscheiben | legscheiben 0247] ~9 legscheiben | legscheiben
: 600,05 | 900,05 : 600,05 | 900,05
@16 (11/@30{D158| =8 (34|—------1-- - 7| 2405 | 2705 | 55 @36 ©25 (16/040/024,8| =8 (39— :---1-- - 8| 2455 | 2755 | 95| 7 |©47
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
0159| = legscheiben legscheiben 0249| ~ legscheiben| legscheiben
216,0| =7 60 90 @250| = 60 90
@295 =10 ohne Unter- | ohne Unter-
©297] ~9 legscheiben | legscheiben
’ 600,05 | 900,05
P P1 @30 [18/@40|/@29,8| ~8 (39 witUnter it Ui 8| 2455 | 2755 |11 | 9 |©47
_ TN TF — TN TF 0299 = legscheiben {legscheiben
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 | Rc1/8 [NPT 1/8| G 1/8 ©30,0| =7 60 90
7

O
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Zentrier- und Klemmazylinder U celoe

Serie CKQFU/CLKQ§

Bestellschliissel

WL C[ |KQG U[A]50[ |-[177][RI/AJIL] ]Z-[P3DWASC

i e C[ [KQP U[A]50[ ]-[198RJAILIL | -[P79WSE

Anzahl der Signalgebe'r—l
— 2 St.
S 1 St. (Ausspannseite)

mit klemmseitige Verriegelungl
— | ohne Verriegelung
L | mit Verriegelung

= Die Ausflihrung D-P7 wird auf unter-
schiedlichen Seiten eingebaut
(siehe Seite 21).

Position Montageseite (von oben) e—

Symbol Anschlussposition Signalgeberausfiihrung
_ ohne Signalgeber
Luftan- £\ (eingebauter Magnet)
Montage-
A schlu seite 9 = Siehe nachstehende Tabelle fiir die
\/ verwendbaren Signalgebermodelle
siehe S. 10.
Luftan- « Signalgeber werden mitgeliefert
5 schlussi<] Kolben- e (nicht montiert).
durchmesser ¢ Unterlegscheibe
Montageseite 50 | 50 mm — ohne Unterlegscheiben

S mit Unterlegscheiben 3 mm*

i ®
Anschlussgewmdeart = Bei Modellen mit Unterlegscheiben sind zwei

— Rc Unterlegscheiben mit 1 mm Dicke und zwei
TN NPT Unterlegscheiben mit 0,5 mm Dicke eingebaut.
TF G ®Hoéhe der Klemmposition

Z . iftdurch : (siehe nachfolgende Tabelle)
ept”er-s“ t urchmesser L TIEFE Ausfiihrung (40 mm)
= FUr Zentrierstiftdurchmesser siehe -
> . if _nachstehende Tabelle 1 . H HOHE Ausfiihrung (70 mm)
entrierstifttyp e TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
Rund-

R | ausfihrung

Diamant- . A A
D ausﬁ]hrung*/@\ @6 VY

Hohe der Klemmposition

7
ki

70

40

7
N

= Der Zentrierstiftdurchmesser fiir
Diamantausfuhrung betragt min. @ 17,5.

IPosition des Klemmarms (von oben im Uhrzeigersinn)

® Gehiuseform
Position in Anschlussrichtung 180° vom Anschluss_
Siiilag] Abmes- | Anordnung der Montagebohrungen Viieee e et Luftan- Luftan- Zentrierstift
Y sungen | (Befestigungs-, Positionierbohrung) 9 g A | schluss C | schluss
(von oben) o
- Klemmarm Zentrierstift Klemmarm
[ ] Befestigungsbohrung: 90° Anschl 270° Anschl
U 066 O:Befeﬁigungs-bohrung 2xM10x1,5 { ) Lzzamn- nseniuss Luf\t/;rT nseniuss
oe| | :Positionierbohrung | Positionierbohrung: Montageseite B schluss D schluss
2x 0 8H7 (2 gegeniberliegende Seiten)
%g g Klemmarm Zentrierstift Klemmarm Zentrierstift

Tabelle 1. Zentrierstiftdurchmesser

Symbol 125|127|128(129(130(145|147|148|149(150|155|157|158|159|160
Zentrierstiftdurchmesser 12,5(12,7(12,8|12,9(13,0(14,5|14,7|14,8|/14,9|15,0|15,5|15,7|15,8|15,9| 16,0
Verwendbarer Werkstiick-Bohrungsdurchmesser fur@ 13 fur @ 15 fur@ 16
Zentrierstifttyp Rundausfuihrung

Symbol 175|177|178(179(180|195|197|198|199 (200|245 247|248 |249|250|295|297|298 | 299 | 300
Zentrierstiftdurchmesser 17,5|17,7|17,8|/17,9|18,0|19,5/19,7|19,8|19,9(|20,0|24,5|24,7|24,8|24,9|25,0|29,5|29,7|29,8(29,9|30,0
Verwendbarer Werkstlick-Bohrungsdurchmesser fir@ 18 fur @ 20 fur @ 25 fir @ 30
Zentrierstifttyp Rundausflihrung, Diamantausfiihrung

9



Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQICD; U/CL KQgU

Tabelle 2. Verwendbare Signalgeber / Siehe Leitfaden fir Signalgeber fiir néhere Angaben zu Signalgebern.

verwendbare Ausfihrun Signalgeber- verwendbares e BEER Betriebs-| Verdrahtung Betriebs- | Anschluss- | zuldssige
Zylinderserie 9 modell Magnetfeld gang anzeige |(verwendete Pin-Nr)| spannung | kabelldnge Last
D-P3DWASC 2-Draht (3-4)
vorverdrahteter Stecker 0,3m
D-P3DWASE 2-Draht (1-4)
D-P3DWA AC-Magnetfeld 0,5m
okt h D-P3DWAL (:/ilnphasfiglzs eingegossene Kabel oo 2-Draht 3m
. elektronischer |- agnetfe -farbige
Serie C(L)KQG Signalgeber 3 gigvvxgé beim AC Anzeige 2 Drant 3.4) 24VDC 5m
= SchweiBen) | \orverdranteter Stecker el G 03m i
D-P4DWSE 2-Draht (1-4) : Rgl'f‘és'
D-P4ADWL 3m
eingegossene Kabel 2-Draht
D-PADWZ 9°9 5m
vorverdrahteter 2-farbige
Sorie CILIKGP | Resd-Scht D-P79WSE DC/AC Stecker Anzeige 2-Draht (1-4) | 24VDC | 0,3m
erie eed-Schalter
L) D-P74L Magnetfeld ) Kabel | 17210198 [ 50 24VDC | 3m
D-P742Z eingegossene Kabe Anzeige -Dra 100VAC [ 5m
Fir Einzelheiten zu Zylindern mit Signalgebern siehe Seiten 21 bis 22.
- Korrekte Montageposition Signalgeber, Montagehéhe und Klemmkraft
Betriebsabstand
- Betriebsbereich [N]
- Signalgebermontage Modell Zentrierstift- Betriebsdruck [MPa]
durchmesser | 02 | 03 | 04 | 05| 06 [ 07 | 0,8|0,9| 1,0
Technische Daten (Standard) . @12,5bis @ 13,0 | 164,9|329,8(494,7(659,6824,5(9894| — | — | —
CKQp
@ 14,5 bis @ 30,0 | 164,9|329,8|494,7|659,6|824,5|989,4| 1154,3| 1319,2| 1484,1
Funktionsweise doppettwirkend 0125bis 0130 | 824(247,3412.2(577,1|74200069] — | — | —
Kolbendurchmesser 50 mm CLKQ%

" . Anm.1)| Anm.1)| Anm.1)
Medium Druckluft @14,5bis@30,0| 82,4(247,3|412,2|577,1|742,0|906,9 1071,8/1236.7|1401 6
min. Betriebsdruck CKQLD: | CLKQL (mit Verrligelung): Anm. 1) Die Haltekraft der Verriegelung des Modells CLKQO betragt 982 N.

0,1 MPa 0,15 MPa Bei der Konzeption eines Kreislaufs mit einem Betriebsdruck von
max. Betriebs- | Zentrierstift- (@ 12,5 bis @ 13,0 0,7 MPa mehr als 0,75 MPa ist die Haltekraft der Verriegelung zu
druck durchmesser 10 14,5 bis 0 30,0 1.0 MPa gerﬂcé(sichtié;e;. k darf die Haltekraft der Vi | h

- er Betriebsdruck darf die Haltekraft der Verriegelung nicht
. Zentrierstift- 2125 bis @ 13,0 1.0 MPa Uberschreiten, da es zu einer Abnutzung und/oder Beschadigung
Prifdruck ; ) ) .
durchmesser @ 14,5 bis @ 30,0 1,5 MPa des Verriegelungselements, einer verkurzten Lebensdauer der
. - . - Verriegelung und méglicherweise zu Fehlfunktionen flihren kann,
Umgebungs- und Medientemperatur -10 bis 60 °C (nicht gefroren) wenn die angewandte Last die Haltekraft der Verriegelung
Démpfung ohne lUbersteigt.
Schmierung lebensdauergeschmiert Anm. 2) Der Zylinder benétigt ca. 0,3 Sekunden, um aus einem
PP ungeklemmten Zustand anzufahren und Haltekraft zu generieren
Kolbengeschwmdl.gkelF 50 bis 150 mm/s (wenn kein Drosselrlickschlagventil installiert ist). Bei der
(Klemmgeschwindigkeit) ) ; : ) ) :
- Konzeption des Kreislaufs ist diese Zeit vor Generierung der
Luftanschluss (Zylinder) 1/4 (Rc, NPT, G) Haltekraft zu beriicksichtigen.

Anm. 3) Die Haltekraft ist abhéngig von der Belastbarkeit des Werkstiicks
zu wahlen. Ist die Haltekraft zu groB, kann das Werkstuck
beschadigt werden.

+ Bei Verwendung der selben Leitung durch Zylinder und Verriegelung
liegt der Mindestbetriebsdruck bei 0,2 MPa

. . Gewicht
Technische Daten Verriegelung
- - [kg]
G
Verriegelungsart Federverriegelung Mo.dell- . C(L)KQrFU . .
9 9 (Entluftungsverriegelung) Zentrierstift- ohne Verriegelung mit Verriegelung
- - durchmesser - -
Entriegelungsdruck min. 0,2 MPa [mm] Tief Hoch Tief Hoch
Initialdruck Verriegelung max. 0,05 MPa @ 12,5 bis @ 13,0 1,63 1,8 2.15 2,32
. . Verriegelung Ausfahrrichtung 14,5 bis @ 15,0 1,63 1,8 2,15 2,32
Verriegelungsrichtung x -
(Klemme halt) @ 15,5 bis @ 16,0 1,64 1,81 2,15 2,32
Luftanschluss Entriegelung 1/8 (Rc, NPT, G) @ 17,5 bis @ 18,0 1,68 1,86 2,2 2,37
Haltekraft (max. statische Last) 982 N @ 19,5 bis @ 20,0 1,69 1,87 2,2 2,38
@ 24,5 bis @ 25,0 1,75 1,96 2,26 2,47
@ 29,5 bis @ 30,0 1,79 2 2,31 2,51

Ersatzteile

Der Zentrierstift und Klemmarm entsprechen denen der Serie D. Siehe
Seite 5 fur ndhere Angaben.
10
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serie CKQSU/CLKQSU

Abmessungen
_—
G _ _
CKQBUA50
* Siehe ,Bestellschllissel“ auf Seite 9 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition. S
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfuhrung CKQGUA50-CORAHZ. L = Py !
1 Llm | ox I
= x g :
B == el g€
265 alel, s ¢ €
- (AuBen-Q X E T
2 oz Zentrierdom) E f, ]
£ gD | -3 |
(3] | nn |
< j: ==
=2 2k mit Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
2 © : TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
E 0 - -
g _
s 15}
173 i i 1
é . 2Se|ten)f2xM10x1,5
s i Tiefe 15
= ] 4
S I L) ||| 2Seitenx 2 x @ 8H7 ) ! !
Tiefe 13 N > >
0 0
= C/ 40 (Abmessung zwischen M10) 0 D docs 9 Ddox 2
=2 ol | || 40:00% (Abmessung zwischen @ 8) S
= 2 (%] (gleiche Abmessungen
=9 ST auf 2 Seiten) g , w |
28 ¢ o P " " Rund ‘ |
Q D ' I~ o ' . = . e
g 5’ g ©l 3 Anschluss an ausfiihrung Diamantausfiihrung
>3|2 I - der Klemmseite Zentrierstift-@ min. @ 17,5
c »|l o A
3 2| E \ Zentrierstiftt
2 § 2 32 P P
5 5 -;Cj 71 64 Anschluss an der o o
=S Ausspannseite
[=X=30"N
< < | =
(66) © 5
33 33 ‘ © 2%
! ‘ ° gz |
38 dJlx : £
=| Yy I gé’
g s
i (68 < =
(a2}
—~| ™M | |
N &(8, 2 7 ) [§) ® ! . I
ef AL\ TIEFE Ausfiihrung
oy & &
3 - -
\
K
Werkstiick- H L Werkstiick- H L
e |C|oD| @d | E |G| Tere | oe |K| TiEre | Ao | SR (W|@Z Q¥ |C|oD| od | E |G| TEre | rore | K| Tiere | rore | SR|W|@Z
messer Ausfihrung | Ausfiihrung | | Ausfihrung| Ausfilhrung messer Ausfiihrung | Ausfihrung | | Ausfilhrung|Ausfilhrung
@125| ~1 ohne ohne @175| =1 ohne ohne
0 Unterlegs- | Unterlegs- 0 Unterlegs- | Unterlegs-
©12,7| =9 cheiben | cheiben @17,7| =9 cheiben | cheiben
40,0 +0,0! +0,0! 1+
013 | 9|0 30[0128] ~8 |33 ’4’Qrﬁit”5’ ,?Qrﬁn,i 6|2045|2345| 4 |—|o36 018 [12|/035|017.8] ~8 |37 AQrﬁifi 702 17| 2085 | 2385 | 6 | 6 (040
J129| =8 Unterlegs-|Unterlegs- @179 =8 Unterlegs-|Unterlegs-
cheiben | cheiben cheiben | cheiben
@130] =7 40 70 0180] =7 40 70
145| = ohne ohne 1 ~ ohne ohne
0145| ~9 Unterlegs- | Unterlegs- s Al Unterlegs- | Unterlegs-
014,7| =8 cheiben | cheiben ©19,7| =9 cheiben | cheiben
40,05 +0,05 £ ( -+
015 |11|030[0 148] =8 [a4} 02" 11002 17 2055 | 2355 | 5 | —|036 020 [13(035[0198] =8 |39} 405100 8| 2105 | 2405 | 7 | 7 [040
0149| =7 Unterlegs-|Unterlegs- ©19,9| =8 Unterlegs-|Unterlegs-
cheiben | cheiben cheiben | cheiben
@150 =7 40 70 @20,0| =7 40 70
@155| =10 ohne ohne @245 ~10 ohne ohne
Unterlegs- | Unterlegs- Unterlegs- | Unterlegs-
@157 =9 cheiben | cheiben @247| =9 cheiben | cheiben
+0, )0, )10, £0,
016 [11)030[0 158] ~8 |34t 10021100017 o055 | 2355 | 55 |— (036 025 [16/040[0248] ~8 [a0f 40700 g | 2105 | 2405 | 95| 7 |0 47
@159| =8 Unterlegs-|Unterlegs- @249| =8 Unterlegs-| Unterlegs-
cheiben | cheiben cheiben | cheiben
@16,0| =7 40 70 @250( =7 40 70
~ ohne ohne
220 =10 Unterlegs- | Unterlegs-
@297 =9 cheiben | cheiben
P 030 [18/040[0298] =8 [30}405 1700 g | 2105 | 2405 |11 | 9 047
—_ TN TF @299 =8 Unterlegs-|Unterlegs-
heib heib
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 2300] =7 | | M40 | "5
11

O
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQICD; U/CL KQICD;U

Abmessungen
-
G - -
CLKQFUA50
% Siehe ,Bestellschliissel” auf Seite 9 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition. S
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfiihrung CLKQGUA50-CORAHZ. L d= py
1 Llm —_ X
@65 ol <€ : |
2 (AuBen-0 =t ® = g € [
2 oz Zentrierdom) Yy T x it
°|E gD x £ T
5 € € -
% | Eu z =
m | ~-0o
= | nn
] = |
(3
< . © . . . . . !
S - mit Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
g T TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
s, -
= 0 -~ -~
T3z : 2 Seiten x 2 x M10 x 1,5 ‘ Ausfahrhub- 120°
| o " .
E| 7 Tiefe 15 verriegelung
5 =T o
[} —+
% ‘ ' 2 Seiten x 2 x @ 8H7 4
= ‘ ‘ Tiefe 13 SIS E ‘
— |
a ) S
— V% 40 (Abmessung zwischen M10) = :
C .
o8 ) | || 40:0% (Abmessung zwischen 0 8) N3] Odot & 0dos £
sald N (gleiche Abmessungen m#
S E 5; oy auf 2 Seiten) - - &
557 O ¥ Lede P | wj |
3 E 08)’ I :_ (3& Entriegelungsanschluss ! ¥ T i t :
g g’ E =) p Rundaus-  Diamantausfiihrung |
22 3 : — fihrung 71 tiersif-0 min. @ 17,5
7 Q€ 0] Anschluss an
EIS |t =) der Klemmseite Zentrierstifttyp
g 5 o = v _ _
<
S 2 [ N I
ile Anschluss an
[eX=) 71 64
SR der Ausspannseite o l w
[
g_
(66) N 25
o= 0 33
33 33 d« ! I ED
. b <N
38 23
]
@
=
< Lo & |
8 !
© Y B Yy ©© U
o € . 3 ol 3 TIEFE Ausfiihrung !
2 N\ e
K
Werkstiick- H L Werkstiick- H L
fywe|CloD| @od | E |G[ TiEre | Hone |K| TEFE | HofE |SR (W |@Z *4w®|C|oD| @d | E |G| TEFE | Hore | K| TEre | Hore | SR (W|0 Z
messer Ausfiihrung | Ausfihrung | [Ausfiihrung | Ausfiihrung messer Ausfiihrung | Ausfilhrung | [Ausfiihrung|Ausfiihrung
@12,5| ~10 ohne ohne @17,5| ~10 ohne ohne
Unterlegs- | Unterlegs- Unterlegs- | Unterlegs-
@12,7| =9 cheiben | cheiben Q17,7 =9 cheiben | cheiben
40,05 +0,0! 40,05 £0,0
©13 | 9|030{012,8| =8 |33 Aqrﬁit’” aniif’s’ 623952695 |4 |—|036 ©18 (12|035(017,8| =8 |37 f!(,:n,it,,, ]Qrﬁifi 712435 |2735| 6 |6 |040
@129 =8 Unrt]e[Legs- Unﬁe(Legs— ©179| =8 Unﬁe(\begs- Unrl]e‘rgegs-
0130] =7 c goen 4 %loen 0180] =7 4 iloen [ %loen
014,5| = ohne ohne 019,5| ~1 ohne ohne
o Unterlegs- | Unterlegs- 0 Unterlegs- | Unterlegs-
Q147| =8 cheiben | cheiben @197 =9 cheiben | cheiben
+0,05 40,05 40,05 +0,05
@15 |11/030{014,8| =8 (34 ,qurﬁit,,, ,7,%],“,,, 724052705 |5 |—|@36 ©20 |13|/@35/@19,8| =8 (39 74%17&” ]orﬁif” 8| 2455 | 2755 | 7 |7 (940
@149 =7 Unrt]e[Legs- Unﬁe(!)egs- 0199 =8 Unﬁe(&)egs- Unﬁe({)egs-
cheiben | cheiben cheiben | cheiben
@150| =7 40 70 0200| =7 40 70
©155| =1 ohne ohne @245| =1 ohne ohne
- 0 Unterlegs- | Unterlegs- - 0 Unterlegs- | Unterlegs-
@157 =9 cheiben | cheiben @247 =9 cheiben | cheiben
10, +0, 10, 20,
016 |11|/030(@ 158 -8 |34 AQm—?fi 77—%;’{957 7]2405 | 2705 | 55 |—|036 ©25 |16/040(@248] =8 |39 74%;’{’3 ]Qn{i}"fsf 8| 2455 | 2755 | 95| 7 |@47
©159| =8 Unterlegs-|Unterlegs- 0249 =8 Unterlegs-| Unterlegs-
cheiben | cheiben cheiben | cheiben
@16,0| =7 40 70 @250( =7 40 70
@295| =10 ohne ohne
Unterlegs- | Unterlegs-
0297 =9 cheiben | cheiben
400,05 | 700,05
P P ©30 (18|00 40|@29,8| ~8 |39 Um"t Umln 812455 | 2755 | 11 9 @47
— — 2299| =8 nterlegs-| Unterlegs-
TN TF TN TF cheiben | cheiben
Rc 1/4 NPT 1/4| G 1/4 | Rc 1/8 [NPT 1/8| G 1/8 9300 =7 40 70
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Zentrier- und Klemmzylinder K 50

Serie CKQEK/CLKQE K

Bestellschliissel

Ly C [ KQG K[C]50( -[177][R]A|LI[ ]Z-[P3WASC

e l KQP K[C|50[ - 198[RIALI[ ] -[PToWsE

Anzahl der Signalgebe'r—l
—_ 2 St.
S 1 St. (Ausspannseite)
= Die Ausflihrung D-P7 wird auf
unterschiedlichen Seiten eingebaut

verwendet. (siehe Seite 21).
Signalgeberausfiihrung

mit klemmseitige Verriegelung
— | ohne Verriegelung
L | mit Verriegelung

Position Montageseite (von oben)e®
Symbol | Anschlussposition | Symbol | Anschlussposition

Montageseite mit diagonal Montageseite mit diagonal f
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindebohrungen —_ O:,:eesb'g ntaelgi/?aernet
(oben rechts und unten links) (oben links und unten rechts) (eingebau gnet)

I§gff1tligs Lurf1t|an- # Siehe nachstehende Tabelle fiir die
schiuss verwendbaren Signalgebermodelle
c ' E ' siehe S. 14.

= Signalgeber werden mitgeliefert

Montageseite mit diagonal Montageseite mit diagonal (nicht montiert).
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindebohrungen ® :
(oben finks und unten rechts) (oben rechts und unten links) u nterlegschel be
— — —_ ohne Unterlegscheiben

Montageseite mit diagonal Montageseite mit diagonal - -
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindeborungen| KoIbendurchmesser @ S mit Unterlegscheiben 3 mm
(oben rechts und unten links) (oben links und unten rechts) m # Bei Modellen mit Unterlegscheiben sind zwei

Luftan- / Luftan- Unterlegscheiben mit 1 mm Dicke und zwei

D schlus | E schluss ] Anschlussgewindeart ® Unterlegscheiben mit 0,5 mm Dicke eingebaut.
— Rc e Hobhe der Klemmposition
Montageseite mit diagonal Montagesete mit diagonal TN NPT (siehe nachfolgende Tabelle)
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindebohrungen TF G L TIEFE Ausfahrung (40 mm)
(oben finks und unten rechts) (oben rechts und unten finks) - 9
H HOHE Ausfiihrung (70 mm)

Zentrierstiftdurchmesser e

= FUr Zentrierstiftdurchmesser siehe nachstehende Tabelle 1 . TIEFE Ausfiihrung  HOHE Ausfihrung

Zentrierstifttyp @ )
Rundausfihrung o
R e ~
A
Ny By €
Di fuh " -
b lamantausfuhrung + Zentrierstift Héhe der Klemmposition
Diamantausfihrung
s vl min 0175 IPosition des Klemmarms (von oben im Uhrzeigersinn)
o Gehduseform
Position in Anschlussrichtung 180° vom Anschluss
Symbol Abmes-| - Anordnung der Montagebohrungen Montage Montageseite o Luftan- c Luftan- Zentrierstift
sungen | (Befestigungs-, Positionierbohrung) schluss schluss
(von oben)
Klemmarm Zentrierstift Klemmarm
ﬁ ﬁ Befestigungsbohrung; 90° vom Anschluss 270° vom Anschluss
K |oes| [@0] [Co| |O:Befestigungsborung 2xM10x1,5 Luftan- Luftan-
. . & : Positionierbohrung | Positionierbohrung: B schluss D | schiuss
oe] [@0 2x @ 10H7 Montageseite I .
{2 geenibeiegendeSeer) Klemmarm Zentrierstift Klemmarm Zentrierstift
Tabelle 1. Zentrierstiftdurchmesser
Symbol 125|127|128(129(130(145|147|148|149(150|155|157|158 159|160
Zentrierstiftdurchmesser 12,5(12,7|12,8(12,9|13,0(14,5|14,7|14,8/14,9/15,0|15,5(15,7|15,8(15,9(16,0
Verwendbarer Werkstiick-Bohrungsdurchmesser fur@ 13 fur @ 15 fur @ 16
Zentrierstifttyp Rundausfiihrung
Symbol 175(177|178(179(180|195|197|198|199|200 |245|247|248|249|250|295 |297 | 298|299 | 300
Zentrierstiftdurchmesser 17,5|17,7|17,8(17,9/18,0/19,5{19,7|19,8(19,9|20,0|24,5(24,7|24,8|24,9|25,0|29,5|29,7|29,8|29,9(30,0
Verwendbarer Werkstiick-Bohrungsdurchmesser fur@ 18 fur @ 20 fur @ 25 fur @ 30
Zentrierstifttyp Rundausfiihrung, Diamantausfiihrung
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQICD; l(/CL KQgK

verwendbare Ausfihrun e — verwendbares = Betriebs- Verdrahtung Betriebs- | Anschlus- | zuléssige
Zylinderserie ¢ ognalg Magnetfeld gang anzeige |(verwendete Pin-Nr.)| spannung | skabelldnge Last
D-P3DWASC 2-Draht (3-4)
vorverdrahteter Stecker 0,3m
D-P3DWASE 2-Draht (1-4)
D-P3DWA 0,5m
e D-P3DWAL A(C.-Migm.etfeld eingegossene Kabel o tarhi 2-Draht 3m
. elektronischer —- einphasiges -farbige
Serie C(L)KQG Signalgeber g szgvvxgé Magnetfeld beim Anzeige 2 Draht (34) 24V DC 5m
. AC-SchweiBen) -Draft {5— )
vorverdrahteter Stecker 0,3m
D-P4DWSE 2-Drant (1-4) Rgfés'
D-P4DWL 3m
eingegossene Kabel 2-Draht
D-P4DWZ 9°9 5m
vorverdrahteter | 2-farbige
- L Kap D-P79WSE DO/AG Stecker Anzeige 2-Draht (1-4) | 24V DC 0,3m
Serie C(L)KQP | Reed-Schalter —— o - Magnetfeld . o [ratiee| o | 2avoo | am
D-P74Z eingegossene Kabe Anzsige -Dra 100VAC [ 5m
Fir Einzelheiten zu Zylindern mit Signalgebern siehe Seiten 21 bis 22. Klemmkraft
- Korrekte Montageposition Signalgeber, Montagehéhe und (NI
Betriebsabstand Modell Zentrierstift- Betriebsdruck [MPa]
. Betriebsbereich durchmesser | 02 | 03 | 04 | 05| 06| 07|08 |09 |10
- Signalgebermontage R @ 12,5bis @ 13,0 |164,9|329,8|494,7(659,6824,5|9894| — | — | —
CKQp
@ 14,5 bis @ 30,0 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 659,6 | 824,5 [ 989,4 [ 1154,3(1319,2| 1484,1
Technische Daten (Standard) R @125bis@13,0| 824|247,3|412,2|577,1|7420(9069| — | — | —
CLKQE
0145bis 030,0 | 82,4|2473(4122|577,1| 7420|9068 ;7 o1 7o D A
Funktionsweise doppeltwirkend - - .
Kolbendurchmesser 50 mm Anm. 1) Die Haltekraft der Verriegelung des Modells CLKQUO betragt 982 N.
- Bei der Konzeption eines Kreislaufs mit einem Betriebsdruck von
Medium DrUCKIU_ﬂ - mehr als 0,75 MPa ist die Haltekraft der Verriegelung zu
min. Betriebsdruck CKQO: | CLKQO (mit Verriegelung): beriicksichtigen.

0,1 MPa 0,15 MPa* Der Betriebsdruck darf die Haltekraft der Verriegelung nicht
max. Zentrierstift- | @ 12,5 bis @ 13,0 0,7 MPa Uberschreiten, da es zu einer Abnutzung und/oder Beschadigung
Betriebsdruck | durchmesser [ @ 14 5 bis @ 30.0 10MPa des.Verriegelungsel_.en)ents, ejner verk[]rzten. Leben__sdauer der

— ! ’ Verriegelung und méglicherweise zu Fehlfunktionen fiihren kann,
Priffdruck | Zentrerstift @ 12,5 bis @ 13,0 1,0 MPa wenn die angewandte Last die Haltekraft der Verriegelung
durchmesser | @ 14,5 bis @ 30,0 1,5 MPa Ubersteigt.

Anm. 2) Der Zylinder benétigt ca. 0,3 Sekunden, um aus einem
ungeklemmten Zustand anzufahren und Haltekraft zu generieren
(wenn kein Drosselriickschlagventil installiert ist). Bei der
Konzeption des Kreislaufs ist diese Zeit vor Generierung der
Haltekraft zu berticksichtigen.

Anm. 3) Die Haltekraft ist abhangig von der Belastbarkeit des Werkstiicks
zu wahlen. Ist die Haltekraft zu groB, kann das Werkstlck
beschadigt werden.

Umgebungs- und Medientemperatur -10 bis 60 °C (nicht gefroren)

ohne
lebensdauergeschmiert

Dampfung
Schmierung

Kolbengeschwindigkeit
(Klemmgeschwindigkeit)

50 bis 150 mm/s

Luftanschluss (Zylinder) 1/4 (Re, NPT, G)

Gewicht
+ Bei Verwendung der selben Leitung durch Zylinder und Verriegelung
liegt der Mindestbetriebsdruck bei 0,2 MPa [ka]
Modell C(L)KQEK
Zentrierstift- ohne Verriegelung mit Verriegelung
Technische Daten Verriegelung ! Tief Hoch Tief Hoch
- -
12,5 bis @ 13,0 1,63 1,8 2,15 2,32
Fed iegel i
Verriegelungsart ? erverrlege ung 14,5 bis @ 15,0 1,63 1,8 2,15 2,32
(Entldftungsverriegelung) @ 15,5 bis @ 16,0 1,64 1,81 2,15 2,32
Entriegelungsdruck min. 0,2 MPa © 17,5 bis @ 18,0 1,68 1,86 22 2,37
Initialdruck Verriegelung max. 0,05 MPa @ 19,5 bis @ 20,0 1,69 1,87 22 2,38
. . Verriegelung Ausfahrrichtung @ 24,5 bis @ 25,0 1,75 1,96 2,26 2,47
Verriegelungsrichtung x -
(Klemme hait) @ 29,5 bis @ 30,0 1,79 2 2,31 2,51
Luftanschluss Entriegelung 1/8 (Re, NPT, G)
Haltekraft (max. statische Last) 982 N

Ersatzteile

Der Zentrierstift und Klemmarm entsprechen denen der Serie D. Siehe
Seite 5 fur ndhere Angaben.
14
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Serie CKQSK/CLKQSK

Abmessungen
CKQEKC50

% Siehe ,Bestellschlissel“ auf Seite 13 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition.
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfiihrung CKQGKC50-OORAHZ. -- --

@ 65
= (AuBen-@
olE oz Zentrierdom)
1 gD I |
% 1 1
5 f E Ododt S Bdos S
‘©
& ©
5
= ° ° w w
D | |
TS o o I !
@ f 1
¢ o 2 Seiten x 2 x @ 10H7 Rundaus-  piamantausfiihrung
s ] Tiefe 11 flihrung o .
s A —l 1 Zentrierstift-@ min. @ 17,5
L — . .
5 T : 2Seiten x2xM10x1,5 I Zentrierstifttyp
i i Tiefe 15 N - -
C; E / 30 (Abmessung zwischen M10) g
=5 [l 30:05 (Abmessung zwischen @ 10) - D o S
|3 [ (gleiche Abmessungen 2
S8l 4L : Fo © 2T
S gl auf 2 Seiten) B . 0 g2
533 ol | P =1 ‘ T 52
RS ol g Anschluss an 125
g 2S5 - - der Klemmseite 3 s
oz 81 N =
g ﬁ QE) = ‘ " P
4 32 S ‘ ‘
E<|o Anschluss an ! . !
g8 U A N 64 der Klemmseite ‘ TIEFE Ausflihrung
243 - -
(66)
33 38 &l o
38
. | 8o VRN O
s {68 <G P — o XE ‘
~ 3 © Tlol o« @ E E
~ o X >
K 9 &;g’ /] o[« T X E 7? cII>
2 i € E -
) & 2 £ =
| — O |
! nn !
K =
mit Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
Werkstiick- H L Werkstiick- H L
Bve|C|loD| od | E |G TEFE | Hore |K[TiEFE | HoRE |SR|(W|@Z  ™iM*|CloD| od | E |G[ TiEFE | Hore |K [ TEEFE | HofE | SR (W (@ Z
messer Ausfiihrung|Ausfilhrung|  [Ausfihrung|Ausfihrung messer Ausfiihrung | Ausfilhrung Ausfiihrung | Ausfiihrung
@125|~10 ohne Unter- | ohne Unter- @175|~10 ohne Unter- | ohne Unter-
@127] = legscheiben | legscheiben 217,7] =9 legscheiben | legscheiben
+0,0! +0,0! +0,0! +0,0!
013 | 9|0 30[012,8] =8 |33} 20T IO g | o0ss | 2345 |4 |—|036 018 |12|0 35[0 17,8] =8 |37]-02 70N 7 oog 5 | 2385 | 6 | 6 |@40
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
9129 = legscheiben | legscheiben 9179| =8 legscheiben | legscheiben
@13,0| =7 40 70 @180 =7 40 70
@145| = ohne Unter- | ohne Unter- ©19,5| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0147 ~ legscheiben | legscheiben 0197] =9 legscheiben | legscheiben
015 |11|030[0148] =8 |34 10°% [ 79°% 17| 055 | 2355 | 5 |—|036 20 |13035[@79,8] =8 [30] 0% 10 N | o105 | 2405 | 7 | 7 |40
e mit Unter- | mit Unter- ’ ’ e mit Unter- | mit Unter- ’ ’
9149| ~ legscheiben | legscheiben 9199| =8 legscheiben | legscheiben
@15,0| = 40 70 @20,0| = 40 70
@155 ~10 ohne Unter- | ohne Unter- @245 =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0157 ~ legscheiben | legscheiben 0247 =9 legscheiben | legscheiben
! 401005 | 700,05 ! 40:005 | 70005
@16 (11|03 30{@158| =8 |34{--=----1-- i 72055 | 2355 | 55 |—|D36 @25 [16/040|D24,8| =8 [39f-------1-- i 82105 | 2405 | 95| 7 |@47
mit Unter- | mit Unter- mitUnter- | mit Unter-
2159 = legscheiben | lgscheiben 0249| ~ legscheiben |legscheiben
@16,0| = 40 70 @250| =7 40 70
@29,5| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0297 ~9 legscheiben | legscheiben
+0,05 40,05
P @30 [18/©40|@29,8| ~8 (39 6:}1%Uﬁtéﬁ 6En2Uﬁtér: 82105 | 2405 |11 | 9 |©47
_ TN TF 9299 = legscheiben | legscheiben
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 @30,0| =7 40 70
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CKQICD; l(/CL KQICD;K

Abmessungen
CLKQEKC50

* Siehe ,Bestellschllissel“ auf Seite 13 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition.
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfiihrung CLKQGKC50-CORAHZ.

@ 65
o) (AuBen-@
° .é 9z Zentrierdom)
- g gD
K] "
X | |
g | |
z 2y &
o~ 1 © ! 1 0 0
5 - - @ doos () Q doos (=)
g -
TS - 10
2 : 2 Selten.x 2x0 10H7 : Ausfahrhub- : D w w ‘
g ] Tiefe 11 verriegelung | ] ** Y |
3z | m Y Rundaus- 4 .
% T ‘ ‘ fihrung Diamantausfiihrung
= 2 Seiten x2xM10x 1,5 1§ Zentrierstift-@ min. @ 17,5
i i — = | ~ i i
/1 Tiefe 15 2~ 5 Zentrierstifttyp
O & 30 (Abmessung zwischen M10) = __ __
1= fenl 30:0%5 (Abmessung zwischen @ 10) O Ny
e .% - (gleiche Abmessungen o
§§ n 1 auf 2 Seiten) - - O - o s
N {=2)
i3 | lLecew P o e T
O @ - : a =
< 2 I 0| 71 Entriegelungsanschluss 11 ' g le 2% !
87 §) o] k}.\ = T é(g
2 o € - P o5
Rcl2 ! i - - ; S
2al3 v Anschluss an 2
2 ¢ E e der Klemmseite =
» ElQ +-+ —4-1T
0] g << . =4 1 |
g 3 % 32 T # | |
<g|s 1 64 Anschluss an TIEFE Ausflihrung
ORI der Ausspannseite - -
(66)
33 33 .
38 el
2 & “Q -3
VR o gle BURIVR® |
(4] - X £ !
—~| ™ wn
N o] ‘ o3 Slel o © EuEa
S 'G)' H vg‘: ; ' —~ o
= = [STeY
— O
K | ([ |
mit Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
TIEFE Ausfiihrung HOHE Ausfiihrung
Werkstiick- H L Werkstiick- H L
M |CloD| @d | E |G[ TiEFe | Hone |K| TEFE | HOfE |SR|W|@Z  ®*|C|loD| od | E |G[ TiEFE | Hone |K [ TEEFE | HokE | SR (W (@ Z
messer Ausfiihrung|Ausfiihrung|  Ausfiihrung/Ausfiihrung messer Ausfilhrung|Ausfiihrung|  Ausfilhrung|Ausfiihrung
2125|~10 ohne Unter- | ohne Unter- @175| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0127] =9 legscheiben | legscheiben 0177] =9 legscheiben | legscheiben
: 400,05 | 700,05 d 40005 | 700,05
@13 | 9|030|{012,8| =8 |33~ -----1-- Rt 623952695 |4 |—|036 @18 |12|/035(@17,8| =8 |37f---7---1-="---- 72435 | 2735 | 6 |6 |040
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
9129| =8 legscheiben|legscheiben 9179| =8 legscheiben| legscheiben
@130 =7 40 L @180 =7 40 70
@145| =9 ohne Unter- | ohne Unter- ©19,5| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0147] ~8 legscheiben | legscheiben 0197] =9 legscheiben | legscheiben
15 |10 30[@12,8] =8 344222 | 702% | 7| 5405 | 2705 | 5 036 20 [13|0 35[@10,8] =8 Js0] 205 7090 Vo | g5 | o755 | 7 | 7 |40
0 e mit Unter- | mit Unter- ’ ’ - 0 e mit Unter- | mit Unter- ’ ’
9149| =7 legscheiben|legscheiben 9199| =8 legscheiben| legscheiben
@150| =7 40 70 @200 = 40 70
@155 ~10 ohne Unter- | ohne Unter- @245 =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0157 ~ legscheiben | legscheiben 0247 =9 legscheiben | legscheiben
! 40:005 | 700,05 ! 40:005 | 70005
@16 (11|03 30|{@158| =8 |34[-------1-- oo 7|240,5| 2705 | 55 | —|@36 ©25|16|/040(@24,8| =8 |39p---r---1-="--- 82455 | 2755 | 95|7 |047
mit Unter- | mit Unter- mit Unter- | mit Unter-
0159] ~ legscheiben legscheiben L) = legscheiben legscheiben
216,0| =7 40 70 @250| =7 40 70
@295 =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0297 =9 legscheiben | legscheiben
d 400,05 | 700,05
P P1 @30|18/040(@29,8| =8 |39 it Uniar | Uniare 82455 | 2755 |11 | 9 |©47
_ TN TF — TN TF 9299 = legscheiben| legscheiben
Rc 1/4 [NPT 1/4| G 1/4 | Rc1/8 [NPT 1/8| G 1/8 @30,0| =7 40 70
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Zentrier- und Klemmzylinder M loelleo

Serie CKQEM/CLK Qg M

Bestellschliissel

Eingeb
Wiyl C[IKQGM[C]50[ J-[A77IRIAILI[ ]Z-[P3DWASC

Eingebauter KQP M[C|50 198 R||A||L P79WSE
Stark-Magnetring L &
mit klemmseitige Verriegelung l Anzahl der Signalgebe'r—l
— | ohne Verriegelung —_ 2 St.
L mit Verriegelung S 1 St. (Ausspannseite)
= Die Ausfiihrung D-P7 wird auf
. . unterschiedlichen Seiten eingebaut
Position Montageseite (von oben)e verwendet, (siehe Seite 21).
Symbol | Anschlussposition | Symbol | Anschlussposition Signalgeberausfﬁhrung
Montageseite mit diagonal Montageseite mit diagonal f
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindebohrungen —_ ohne ilgntallgc::)er t
(oben rechts und unten links) (oben links und unten rechts) (eingebauter Magnet)
Luftan- Luftan- * Siehe nachstehende Tabelle fiir die
schluss schluss verwendbaren Signalgebermodelle
c ' E ' siehe S. 18.
= Signalgeber werden mitgeliefert (nicht
Montageseite mit diagonal Montageseite mit diagonal montiert).
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindebohrungen ® i
(oben links und unten rechts) (oben rechts und unten links) u nterlegSChel be -
Montageseite mit diagonal Montageseite mit diagonal — ohne Unterlegscheiben
i [ - - =
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindeborrungen| KOIbendurchmesser @ S mit Unterlegscheiben 3 mm
(oben rechts und unten links) (oben links und unten rechts) m * Bei Modellen mit Unterlegscheiben sind zwei
Luftan- Luftan- / m_ Unterlegscheiben mit 1 mm Dicke und zwei
D schluss F schluss Anschlussgewindeart ® Unterlegscheiben mit 0,5 mm Dicke eingebaut.
S — Rc e Hobhe der Klemmposition
Montageseite mit diagonal Montagesete mit diagonal TN NPT (siehe nachfolgende Tabelle)
angeordneten Gewindebohrungen angeordneten Gewindebohrungen TF G L TIEFE Ausfahrung (40 mm)
(oben finks und unten rechts) (oben rechts und unten finks) - 9
. . H HOHE Ausfiihrung (70 mm)
Zentrierstiftdurchmesser e
- N ) TIEFE HOHE
# Flr Zentrierstiftdurchmesser siehe nachstehende Tabelle 1. . -
. ) Ausfithrung Ausfiihrung
Zentrierstifttyp @ i
Rundausfiihrung /@\ <)
R 2 R
N\ R ance &
Diamantausfihrung™ « Der Zentrierstiftdurchmesser Héhe der
D fiir Diamantausfiihrung betragt Klemmposition
N 4| min.@17,5. - . . .
4 Gehauseform Position des Klemmarms (von oben im Uhrzeigersinn)
Position in Anschlussrichtung 180° vom Anschluss
Abmes- | Anordnung der Montagebohrungen Luftan- Luftan- Zentrierstift

Al sungen | (Befestigungs-, Positionierbohrung) Vil xggtggzi?ne A | schluss C | schluss
Klemmarm Zentrierstift Klemmarm

e 5 o > Befestigungsbohrung: 90° vom Anschluss 270° vom Anschluss
M 66 O: Befestigungsbohrung | 2 x M12x 1,75 Luftan- Luftan-
O ) e O| | : Positionierbohrung | Positionierbohrung: Montageseite B | schluss D | schluss
2x010H7 (2 gegentberligende Seiten) o o
Klemmarm Zentrierstift Klemmarm Zentrierstift

Tabelle 1. Zentrierstiftdurchmesser

Symbol 125|127|128(129(130(145|147|148|149(150|155|157|158|159 160
Zentrierstiftdurchmesser 12,5(12,7|12,8(12,9|13,0(14,5/14,7|14,8/14,9/15,0|15,5(15,7|15,8(15,9|16,0
Verwendbarer Werkstlick-Bohrungsdurchmesser fir@ 13 fur@ 15 fur @ 16
Zentrierstifttyp Rundausfiihrung

Symbol 175|177|178(179(180|195|197|198|199 (200|245 |247|248|249 |250|295|297|298 | 299 | 300
Zentrierstiftdurchmesser 17,5|17,7|17,8|/17,9|18,0|19,5/19,7|19,8|19,9|20,0|24,5|24,7|24,8|24,9|25,0|29,5|29,7|29,8|29,9|30,0
Verwendbarer Werkstiick-Bohrungsdurchmesser fir @ 18 fir @ 20 flir @ 25 far @ 30
Zentrierstifttyp Rundausfihrung, Diamantausfiihrung
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CK Qg M/ CL K Qg M

Tabelle 2. Verwendbare Signalgeber / Siehe Leitfaden fir Signalgeber fiir néhere Angaben zu Signalgebern.

verwendbare Ausfihrun S verwendbares e EEER Betriebs-| Verdrahtung Betriebs- |Anschluss- | zuldssige
Zylinderserie 9 gnaig Magnetfeld gang anzeige |(verwendete Pin-Nr)| spannung |kabellange| Last
D-P3DWASC 2-Draht (3-4)
vorverdrahteter Stecker 0,3m
D-P3DWASE 2-Draht (1-4)
D-P3DWA 0,5m
ektronisch D-P3DWAL "'\(CTM?]9”9‘fe|d eingegossene Kabel | 2-Draht 3m
. elektronischer ——- einphasiges -farbige
Serie C(L)KQG Signalgeber g gigvvxgé Magnetfeld beim Anzeige 2 Drant 34) 24VDC 5m
- AC-Schweifen) vorverdrahteter Stecker el G 0,3m i
D-PADWSE 2-Draht (1-4) : Re,
D-PADWL 3m
eingegossene Kabel 2-Draht
D-PADWZ 9e9 5m
D-P79WSE Vorvserdrihteter i'farb.'ge 2-Draht(1-4) | 24VDC | 0,3m
Serie C(L)KQP | Reed-Schalter DC/AG tocker feige
D-P74L Magnetfeld . Kabel | 17210108 [ 50 24VDC | 3m
D-P74Z eingegossene Kabe Anzeige -Dra 100VAC [ 5m
Fir Einzelheiten zu Zylindern mit Signalgebern siehe Seiten 21 bis 22.
Klemmkraft
- Korrekte Montageposition Signalgeber, Montagehéhe und IN]
Betriebsabstand Betriebsdruck [MPa]
- Betriebsbereich Modell Zentrierstift-
- Signalgebermontage 00 1 durchmesser 021(03|04/(05[06/07]081]09]1,0
. @12,5bis @13,0(164,9(329,8(494,7|659,6(824,5(989,4| — | — | —
Technische Daten (Standard) CKQ§
@ 14,5 bis @30,0|164,9(329,8|494,7|659,6 | 824,5|989,4 | 1154,3(1319,2 | 1484,1
Funktionsweise doppeltwirkend e @12,5bis @ 13,0 | 82,4|247,3|412,2(577,1|742,0/9069| — | — | —
CLKQ
Kolbendurchmesser 50 mm P . Anm. 1) Anm.1)| Anm.1)
Medium Druckluft @ 14,5bis @ 30,0 | 82,4|247,3|412,2|577,1{742,0|906,9 1071.8/1236.7| 1401 6
min. Betriebsdruck CKQC: | CLKQE (mit Vemegelung): Anm. 1) Die Haltekraft der Verriegelung des Modells CLKQO betragt 982 N.
0,1 MPa 0,15 MPa . : ) ) oo )

. Bei der Konzeption eines Kreislaufs mit einem Betriebsdruck von mehr
max. Zentrierstift- | @ 12,5 bis @ 13,0 0,7 MPa als 0,75 MPa ist die Haltekraft der Verriegelung zu beriicksichtigen.
Betriebsdruck | durchmesser | @ 14,5 bis @ 30,0 1,0 MPa Der Betriebsdruck darf die Haltekraft der Verriegelung nicht

j Zentrierstift- | @ 12,5 bis @ 13,0 1.0 MPa Uber§chreiten, da es zu einer Abnutzung"und/oder Beschadigung des
Prufdruck durchmesser | 3145 bis @ 300 T5MP Verriegelungselements, einer verklrzten Lebensdauer der
» DI ’ ’ a Verriegelung und mdéglicherweise zu Fehlfunktionen fihren kann,

wenn die angewandte Last die Haltekraft der Verriegelung Uibersteigt.

Umgebungs- und Medientemperatur | -10 bis 60 °C (nicht gefroren)

Anm. 2) Der Zylinder benétigt ca. 0,3 Sekunden, um aus einem ungeklemmten
P Zustand anzufahren und Haltekraft zu generieren (wenn kein
Dampfun ohne L ) ) ) )
p. 9 - Drosselriickschlagventil installiert ist). Bei der Konzeption des
Schmierung lebensdauergeschmiert

Kreislaufs ist diese Zeit vor Generierung der Haltekraft zu
berticksichtigen.

Die Haltekraft ist abhéngig von der Belastbarkeit des Werkstlicks zu
wéhlen. Ist die Haltekraft zu groB3, kann das Werkstlick beschadigt

Kolbengeschwindigkeit

(Klemmgeschwindigkeit) 50 bis 150 mm/s

Anm. 3

Luftanschluss (Zylinder) 1/4 (Re, NPT, G) werden.
Gewicht
# Bei Verwendung der selben Leitung durch Zylinder und Verriegelung [kl
liegt der Mindestbetriebsdruck bei 0,2 MPa Modell C(L)KQEM
Zentrierstift- ohne Verriegelung mit Verriegelung
durchmesser Tief Hoch Tief Hoch
Technische Daten Verriegelung [mm]
- - @ 12,5 bis @ 13,0 1,63 1,8 2,14 2,31
- @ 14,5 bis @ 15,0 1,63 1,8 2,14 2,31
Verriegelungsart F?derverrlegelung @ 15,5 bis @ 16,0 1,63 1,8 2,15 2,32
(Entldftungsverriegelung) 0175bis0180| 1,68 1,85 2.19 237
Entriegelungsdruck min. 0,2 MPa 3195 bis @ 200 168 186 55 238
Initialdruck Verriegelung max. 0,05 MPa @ 24,5 bis @ 25,0 1.74 195 226 247
Verriegelungsrichtung Verriegelung Ausfahrrichtung ©295bis@30,0| 1,79 1,99 2,3 2,51
(Klemme halt)
Luftanschluss Entriegelung 1/8 (Rc, NPT, G) .
Haltekraft (max. statische Last) 982 N Ersatzteile

Der Zentrierstift und Klemmarm entsprechen denen der Serie D. Siehe
Seite 5 fur ndhere Angaben.
18
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Serie CKQEM/CLKQSM

Abmessungen

CKQEMC50

% Siehe ,Bestellschlissel“ auf Seite 17 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition.
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfuhrung CKQGMC50-OJRAHZ.
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2¢|5 71 64 Ausspannseite N !
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messer Ausfilhrung |Ausfilhrung|  [Ausfiihrung|Ausfihrung st Ausfiihrung| Ausfiihrung|  [Ausfilhrung| Ausfilhrung
2125 ~10 ohne Unter- | ohne Unter- 217,5| =10 ohne Unter- | ohne Unter-
0127] =9 legscheiben | legscheiben 0177 = legscheiben | legscheiben
z 402005 | 700,05 2 400,05 | 700,05
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Zentrier- und Klemmzylinder Serie CK Qg M/ CL K Qg M

Abmessungen
CLKQEMC50

% Siehe ,Bestellschlissel“ auf Seite 17 hinsichtlich des Verhaltnisses
zwischen Montageseite und Anschlussposition.
* Die Abbildungen unten zeigen die Ausfiihrung CLKQGMC50-CJRAHZ.
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0297| =~ legscheiben | legscheiben
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_ TN TF — TN TF 0299 = legscheiben |legscheiben
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serie CKQF/CLKQSO
Signalgebermontage

Korrekte Einbauposition, Einbauhdhe und Betriebsabstand des Signalgebers

Korrekte Einbauposition des Signalgebers Korrekte Einbauh6he des Signalgebers

Montage Rundnutmontage Schienenmontage Montage Rundnutmontage Schienenmontage

D-P7401 D-P7401
Modell D-P3DWAC D-P4DWCI D-P79WSE Modell D-P3DWALC D-P4DWCI D-P79WSE
A B A B A B =U

CKQG 9,5 22,5 7 min. 17 — — C(L)KQG 45 50 —

CLKQG 44,5 54,5 42 min. 52 — — C(L)KQP — — 50

CKQP — — — — 55 min. 20,5

CLKQP — — — — 40,5 min. 55,5

Anm.) Uberpriifen Sie vor der endgiiltigen Einstellung des Signalgebers zunéchst die
Betriebsbedingungen.

D-P3DWAC
[CKQG] [CLKQG]

A
D-P4DWJ
[CKQG]

A
D-P740
D-P79WSE
[CKQP]

B

1

AL
Betriebsbereich
Zylindermodell Signalgebermodell Betriebsbereich
D-P3DWALC 7
. D-P4DWCI 6,5 ) ) S S )
D-P740] = Die Angaben zum Betriebsbereich sind Richtwerte einschlieBlich Hysterese, fir
C(L)KQP D-P79WSE 10 die keine Garantie Ubernommen wird (Streuung etwa +30 %). Je nach
. Umgebungsbedingungen sind groBe Schwankungen méglich.
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Signalgebermontage Serie C K Qg D/ CL K Qg D

ﬂ;nalgebermontage

Fir D-P3DWAL (Abb. 1)

1. Fihren Sie das Befestigungselement in die passende Nut des
Zylinderrohrs ein.

2. Prifen Sie die Abfrageposition des Signalgebers und ziehen
Sie ihn mit der Innensechskantschraube fest (M2,5 x 12 L).

3. Andert sich die Abfrageposition, gehen Sie zuriick zu Schritt 1.

Anm. 1) Stellen Sie sicher, dass der Signalgeber mit der
passenden Nut zum Schutz des Signalgebers bedeckt ist.

Anm. 2) Das Anzugsdrehmoment der Innensechskantschraube
(M2,5 x 12 L) betragt 0,2 bis 0,3 Nm.

Fiir D-P4ADWCI (Abb. 2)

1. Signalgeber-Befestigungselement auf die Befestigungsmuttern
setzen und die Montageschrauben (M2,5) leicht anziehen.

2. Befestigungsmutter des Signalgebers in die Schaltnut einfligen.

3. Signalgeber und Signalgeber-Montagewinkel provisorisch mit
den Signalgeber-Montageschrauben (M3) befestigen.

4. Prufen Sie die Abfrageposition des Signalgebers und ziehen
Sie diesen mit den Signalgeber-Montageschrauben und
Befestigungselementschrauben fest. Das Anzugsmoment
betragt 0,25 bis 0,35 Nm fur M2,5 und 0,5 bis 0,6 Nm fir M3.

Bestell-Nr. Signalgeber-

Befestigungselement AT

- 1x Signalgeber-Befestigungselement
- 1x Signalgeber-Befestigungsschraube
- 2x Innensechskantschraube
- 2x Innensechskantschraube

(mit Federscheibe)
- 2x Federscheibe

BQ7-050

Fiir D-P740] und P79WSE (Abb. 3)

1. Montieren Sie das Signalgeber-Befestigungselement auf die
Signalgeber-Befestigungsmutter, indem Sie die Befestigungs-
schrauben des Befestigungselements durch die Montagebohrung auf
der Oberseite des Befestigungselements hindurch leicht anziehen.

2. Schieben Sie die Befestigungselementgruppe (Befestigungselement +
Mutter) in die Befestigungsnut und fixieren Sie sie in der Signalgeber-
Einbaulage.

3. Figen Sie die Signalgeber-Befestigungsschrauben durch die
Montagebohrungen des Signalgebers und befestigen Sie das
Signalgeber-Befestigungselement und den Signalgeber provisorisch.

4. Prifen Sie die Abfrageposition des Signalgebers und ziehen Sie
diesen mit den Signalgeber-Montageschrauben und Befestigungs-
elementschrauben fest. Das Anzugsdrehmoment betrégt 0,5 bis 0,7 Nm.

= Achten Sie auf die Befestigungsrichtung des D-P79WSE, wenn dieser
auf dem Signalgeber-Befestigungselement montiert wird. Beachten
sie das die weiche Kunststoffseite zum Signalgeber-
Befestigungselement gerichtet ist.

Bestell-Nr. Signalgeber-

Befestigungselement IR HETER

- 1x Signalgeber-Befestigungselement
- 1x Signalgeber-Befestigungsschraube
BQP1T-050 - 2x Innensechskantschraube
- 2x Innensechskantschraube

(mit Federscheibe)

O

Innensechskantschraube
(M25x12L)
(Am Signalgeber angebracht)

Signalgeber-Befestigungsschraube !
Federscheibe
M2,5

Signalgeber-Befestigungselement

Signalgeber-Befestigungsschraube
Innensechskantschraube

@

M3x05x14L
(mit Federscheibe)

Signalgeber-Befestigungsschraube
Innensechskantschraube

M2,5x0,45x5L

magnetfeldresistenter
Signalgeber

Baugruppe Signalgeber
Befestigungselement

Signalgeber-Befestigungsschraube
Innensechskantschraube
M3x05x14L
(mit Federscheibe)

Signalgeber-Befestigungsschraube
Innensechskantschraube
. M3x05x14L

magnetfeldresistenter
Signalgeber
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Serie CKQS[1/CLKQS [

Zubehor

Mﬂd'e to

SMC informiert Sie Uber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

n @ 32 Zentrier- und Klemmzylinder

Kompaktzylinder
C(L)KQG32

Flachzylinder-Ausfiihrung

order

Magnetfeldresistenter
Signalgeber

TIEFE Ausfiihrung (-X2081)
HOHE Ausfiihrung (-X2082)

TIEFE
Ausfiihrung mit
Verriegelung

HOHE Ausfiihrung E
mit Verriegelung =°%

TIEFE
Ausfiihrung

Ausfiihrung

C(L)KU32

TIEFE

TIEFE Ausfiihrung (-X2321) f
HOHE Ausfiihrung (-X2322)

HOHE Ausfiihrung
mit Verriegelung :

TIEFE
Ausfiihrung

Verriegelung

Magnetfeldresistenter Signalgeber
Ausfiihrung mit kleinem Signalgeber

Magnetfeldresistenter
Signalgeber

HOHE
Ausfiihrung
HOHE

Ausfiihrung JLIEGE

mit

TIEFE
Ausfiihrung

Verwenden Sie die neuen Serien

TIEFE Ausfihrung (-X2091)
HOHE Ausfiihrung (-X2092)

Ausfiihrung mit
Verriegelung

]

KU32-X2321/X2322 mit verbessertem Einbau
\__des magnetgeldresistenten Signalgebers.

c(L)

i\

WO 32 Zentrier- und Klemmzylinder verfiigbar EPOOM>Alle Ausfiihrungen mit Verriegelung
e Halt das Werkzeug auch bei Not-Aus.

HFlachzylinder mit kleinem

¢ Aufgrund des kompakten Designs fur viele
Werkstlicke anwendbar.

o Tragt zu einer leichteren
Vorrichtung bei.

H29 mm Breite

mm

Signalgeber

B Zentrierstift-Ausfiihrungen und eine
Diamantform-Option (ab @ 10) fiir Werkstiicke

kleiner
Signalgeber #

mit einem Bohrungsdurchmesser von @ 9,0 11 und @ 13.
HEs stehen 2 verschiedene Klemmpositionhéhen zur Auswahl. Hohe: 30 mm (tiefe Ausfiihrung), 100 mm (hohe Ausfiihrung)

&l

(o(B] (elcKy

Kompaktzylinder
(Zentrierstiftdurchmesser: @ 12)

C(L)KU32 Flachzylinder

(Zentrierstiftdurchmesser: J 12)

L2

C(L)KQG50

(Zentrierstiftdurchmesser:

[mm]

?13)

Hohe der Klemmposition | TIEFE Ausfiihrung| HOHE Ausfiihrung | TIEFE Ausfithrung | HOHE Ausfiihrung | TIEFE AusfiihrungHOHE Ausfiihrung
Hohe der Klemmposition | H 30 100 30 100 24 54
Gehéusedicke T 50 29 66
Gehéusetiefe w 50 70 66
Gehéauseldnge |Li1 127 (159) 132,5 (160) 147,5 (182,5)
Gesamtlédnge L2 183 (215) 253 (295) 118,5 (216) 258,5 (286) 204,5 (239,5) | 234,5 (269,5)
Gewicht [g] 900 (1140) 1110 (1350) 740 (950) 910 (1120) 1620 (2140) | 1790 (2300)

= Werte in () fUr Ausflihrungen mit Verriegelung

Néhere Angaben zu diesen Produkten erhalten Sie in den Katalogen unter www.smc.eu.
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serie CKQS/CLKQFT
Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.
Fir Sicherheitshinweise fiir Antriebe und Signalgeber siehe ,,Sicherheitshinweise zur Handhabung
von SMC-Produkten” und das Betriebshandbuch auf der SMC-Website, http://www.smc.eu.

Al

’ Systemkonzipierung \

/AWarnung

1. Es besteht die Gefahr von geféhrlichen, abrupten

10. Anhalten in Zwischenstellung

Bewegungen der Zylinder, wenn gleitende Teile der
Anlage durch externe Kréafte verdreht werden o.4.

In solchen Féllen besteht Verletzungsgefahr, z. B. durch ein
MitreiBen der Hande oder FiBe in die Anlage, oder die Anlage
selbst kann beschédigt werden. Daher ist die Anlage auf einen
gleichmaBigen Betrieb einzustellen, und so zu konzipieren, dass
derartigen Risiken vorgebeugt wird.

. Eine Schutzabdeckung wird empfohlen, um die Ver-
letzungsgefahr so gering wie moglich zu halten.
Wenn stationare Objekte und angetriebene Zylinderteile nah beei-
nander liegen, besteht Verletzungsgefahr. Konstruieren Sie die
Anlage so, dass Korperkontakt vermieden wird.

. Ziehen Sie alle feststehenden und angeschlosse-
nen Teile fest, so dass sie sich nicht I6sen kénnen.
Insbesondere wenn ein Zylinder mit hoher Geschwindigkeit betrieben
oder an Orten mit starken Vibrationserscheinungen aufgestellt wird,
ist sicherzustellen, dass alle Teile fest angezogen bleiben.

. Die Anlage ist so zu konzipieren, dass die maximale
Nennkraft des Zylinders nicht erreicht wird.

Wird der Zylinder beschédigt, besteht Verletzungsgefahr bzw. das
Risiko der Beschéadigung der Anlage.

. Bei der Wahl des Aufstellungsortes ist auf die
Steifigkeit zu achten, da der Zylinder hohe Kréfte
erzeugt.

Andernfalls besteht Verletzungsgefahr und/oder das Risiko der Be-
schédigung der Anlage.

. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung
kann ein Druckabfall auftreten.

Wird der Zylinder flir Klemmanwendungen eingesetzt, besteht die
Gefahr, dass das Werkstlick nicht gehalten wird, wenn der
Systemdruck beim Abschalten abféllt. Es sind Sicherheits-
vorkehrungen zu treffen, um Verletzungen und Maschinen- und/

oder Anlagens_chéden zu vermeiden. Bei Hebg- oder ‘Héngean- Modell ohne Unterlegscheiben mit Unterlegscheiben
wendungen sind ebenfalls entsprechende Sicherheitsvorkeh- CKQG 10 mm 10 bis 13 mm
rungen zur Vermeidung des Herabfallens des Werkstiicks zu CLKQG 10 mm 10 bis 13 mm
ergreffen. L ) CKaP 10 mm 10 bis 13 mm

. Ziehen Sie einen moglichen Ausfall der Energie- CLKQP 10 mm 10 bis 13 mm

versorgung in Betracht.

Es sind MaBnahmen zu treffen, um Personen- und Sachschéden
zu vermeiden, wenn die Energieversorgung bei pneumatisch,
elektrisch oder hydraulisch gesteuerten Systemen ausféllt.

. Ziehen Sie madgliche Notausschaltungen in
Betracht.

Konzipieren Sie das System so, dass keine Gefahr von Personen-
oder Sachschéden entsteht, wenn die Anlage durch eine manuelle
Notausschaltung bzw. unter anomalen Bedingungen wie Strom-
ausfall durch das Auslésen einer Sicherheitseinrichtung angehal-
ten wird.

. Planen Sie die Schritte bei einer Wiederinbetrieb-
nahme nach einer Notausschaltung oder einem
unvorhergesehenen Stillstand.

Konzipieren Sie das System so, dass bei der Wiederinbetriebnahme
keine Personen- oder Sachschéden verursacht werden kénnen.
Installieren Sie ein sicheres manuelles Steuersystem, wenn der
Zylinder in die Ausgangsposition zurlickgesetzt werden muss.

ZSNC

Mit einem 5/3-Wege-Ventil mit geschlossener Mittelstellung ist es
aufgrund der Verdichtbarkeit der Druckluft schwierig, den
Zylinderkolben in einer vorgegebenen Position prézise und exakt
anzuhalten. Da Ventile, Zylinder usw. nicht absolut dicht sind, ist
es in bestimmten Fallen auBerdem nicht méglich, die
Halteposition Uber einen langeren Zeitraum konstant zu halten.
Wenden Sie sich an SMC, wenn eine Halteposition Uber ein
l&ngeres Zeitintervall gehalten werden soll. Halten Sie den
CLKQ-Zylinder nicht wéhrend eines Verriegelungsvorgangs an,
da dies die Lebensdauer des Zylinders beeintrachtigt.

|

Auswahl

AWarnung

. Beachten Sie die technischen Daten

Die in diesem Katalog prasentierten Produkte sind fiir den
Einsatz in industriellen pneumatischen Anlagen ausgelegt.
Wenn die Produkte unter Bedingungen eingesetzt werden, bei
denen Druck und/oder Temperatur auBerhalb der
angegebenen Bereichsgrenzen liegen, kénnen Schaden und/
oder Funktionsstdérungen auftreten. Vermeiden Sie einen
Einsatz unter solchen Bedingungen (siehe technische Daten).
Wenden Sie sich an SMC, wenn ein anderes Medium als
Druckluft verwendet werden soll.

. Nicht fir andere Zwecke als zum Klemmen ver-

wenden.

Da der Zylinder das Positionieren und das Klemmen gleichzei-
tig ausfuhrt, besteht bei anderer Verwendung Unfallgefahr
bzw. das Risiko, den Zylinder zu beschadigen.

. Das Produkt nicht d&ndern

Der Zylinder darf nicht verandert werden, da er hierdurch be-
schéadigt werden kann, seine Lebensdauer beeintrachtigt wird
und Verletzungsgefahr besteht.

. Max. Dicke der geklemmten Werkstiicke

Werkstticke, die geklemmt werden sollen, dirfen die in der oben stehen-
den Tabelle angegebene Dicke nicht tiberschreiten.

. Klemmen Sie nur die flache Seite eines Werkstiicks ein.
. Wird ein Werkstiick nach dem Klemmen dreidimensional

und mit hoher Geschwindigkeit von einem Automaten
weitergefiihrt, darf das Arbeitsgewicht maximal 1/10 der
Nennschublast (Klemmkraft) betragen. Andernfalls
miissen Stopper installiert werden, um ein Bewegen des
Werkstiicks zu verhindern.

. Nicht klemmen, wenn sich das Werkstiick nicht

auf einer Arbeitsflache befindet.

Erhalt die Klemmenoberfliche Kontakt zur Sitzoberflache, ohne ein
Werkstiick zu greifen, wird die Oberflachenbeschaffenheit der Sitzober-
flache und der Klemmenoberfldche (Klemmenfldchen) beeintréchtigt.

. Setzen Sie das Produkt weder StoBlasten noch

starken Vibrationen oder Drehkraften aus.

Der Zylinder besteht aus prézise hergestellten Komponenten, die durch
StoBlasten, starke Vibrationen oder Drehkréfte beschéadigt werden kdnnen
und deren Einwirkung die Lebensdauer der Komponenten beeintréchtigt.
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Auswahl

/AWarnung

(Nur fiir Serie CLKQG/P)

9. Verwenden Sie den Zylinder nicht zum Anhalten in Zwischenstellung.

Dieser Zylinder ist so konzipiert, dass er beim Klemmen verriegelt wird, um unerwartete Bewegungen zu vermeiden. Halten Sie den
Zylinder wahrend des Betriebs nicht in Zwischenstellung an, da dies die Lebensdauer des Produkts beeintréchtigt.

10.

entgegengesetzten Seite keine Haltekraft erzeugt.
Die gelieferte Verriegelungsklemmart (Typ F) erzeugt keine Haltekraft in entgegengesetzter Richtung (Klemmrichtung). AuBerdem
kann die Verriegelungsrichtung nicht gedndert werden.

11.

Hubbewegungen von ca. 1 mm in Verriegelungsrichtung vorkommen.

Bei einem Abfall der Druckluft kénnen selbst im verriegelten Zustand aufgrund von externen Kréaften, wie dem Werkstlickgewicht,
Hubbewegungen von ca. 1 mm in Verriegelungsrichtung erzeugt werden.

Verwendbare Zentrierstiftdurchmesser

Wahlen Sie die korrekte Verriegelungsrichtung, da der Zylinder auf der der Verriegelungsrichtung

Selbst in verriegeltem Zustand kdnnen aufgrund von externen Kréaften, wie dem Werkstiickgewicht,

Modell Zentrierstiftdurchmesser [mm]
125 [12,7[ 12,8129 [ 13,0 [ 14,5 [ 14,7 [ 14,8 [149[ 150 155[ 157 [ 158 [ 15,9 [ 16,0
Verwendbarer
Werkstick- fir@ 13 far@ 15 fir @ 16
Bohrungsdurchmesser
Zentrierstifttyp Rundausfiihrung
Modell Zentrierstiftdurchmesser [mm]
17,5 [17,7[17,8[17,9[ 18,0195 [ 19,7 [ 19,8 [ 19,9 [ 20,0 [ 24,5 [ 24,7 [ 24,8 [ 24,9 [ 25,0 [ 29,5 [ 29,7 | 29,8 [ 29,9 [ 30,0
Verwendbarer
Werkstiick- fir @18 fur @ 20 fir @ 25 fir @ 30
Bohrungsdurchmesser
Zentrierstifttyp Rundausfihrung, Diamantausfiihrung
Klemmkraft [N]
Modell Zentrierstiftdurchmesser Betriebsdruck [MPa]
[mm] 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0
CKQG @ 12,5 bis @ 13,0 164,9 329,8 494,7 659,6 824,5 989,4 1154 1319 1484
CKQP @ 14,5 bis @ 30,0 164,9 329,8 494,7 659,6 824,5 989,4 — — —
CLKQG @ 12,5 bis @ 13,0 82,4 247,3 412,2 5771 742,0 906,9 1071,8 A 1| 1236,7 A" 1| 1401,6 A™ 1
CLKQP @ 14,5 bis @ 30,0 82,4 247,3 412,2 5771 742,0 906,9 — — —

Anm. 1) Beachten Sie bei Auslegungen fiir einen Betriebsdruck von mehr als 0,75 MPa die Haltekraft der Verriegelung, da die Haltekraft bei der CLKQG/P -Verriegelung 982 N
betragt. Der Zylinder sollte unterhalb der max. Nennhaltekraft betrieben werden, da durch Reibung in der Verriegelung oder Beschadigung durch Lasten, die oberhalb der
Haltekraft liegen, die Anlage besché&digt werden kann, die Lebensdauer beeintrachtigt wird und Verletzungsgefahr besteht.

Anm. 2) Konzipieren Sie das System unter der Vorgabe, dass vom Starten des entriegelten Zylinders bis zum Aufbau der Haltekraft ca. 0,3 Sekunden vergehen.

Anm. 3) Beachten Sie die Belastbarkeit des Werkstiicks. Bei zu hoher Klemmkraft kann es beschadigt werden.

/A Warnung

1. Um die Zylindergeschwindigkeit einzustellen, schlieBen Sie abluftgesteuerte Drosselriickschlagventi-
le an und stellen Sie dann die Geschwindigkeit ein. Beginnen Sie mit einer geringeren Geschwindig-
keit. Erhéhen Sie die Geschwindigkeit schrittweise, bis die gewiinschte Geschwindigkeit erreicht ist.
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] Pneumatiksteuerung \

A Warnung

1. Empfohlenes pneumatisches Schaltbild fiir die Serie

3) Lésen Sie vor Verwendung des Zylinders die Verriege-
lung. (Schaltkreisbeispiel 4)

CKQG/P

Im Folgenden wird ein Schaltbildbeispiel fiir den Betrieb von Zylindern mit
Druchluftfilter, Druckregler, Elektromagnetventil und Drosselriickschlagventilen
gezeigt.

Empfohlenes pneumatisches Schaltbild

. Empfohlenes pneumatisches Schaltbild fiir die Serie CLKQG/P

* Schaltbild zum Schutz gegen Hinunterfallen

1) Verwenden Sie kein 3-Wege-Ventil im Schaltbildbeispiel 1.

Die Verriegelung kann durch das Eindringen des Entriegelungsdrucks gel6st
werden.

2) Bauen Sie abluftgesteuerte Drosselriickschlagventile ein.
(Schaltkreisbeispiel 1)

Bei Nichtverwendung oder Verwendung einer Zuluftsteuerung kénnen Funktions-
storungen auftreten.

3) Teilen Sie den Druckluftanschluss fiir die Verriegelungseinheit
zwischen Zylinder und Drosselriickschlagventil auf. (Schalt-
kreisbeispiel 1)

Das Abzweigen an anderer Stelle kann die Lebensdauer beeintréchtigen

4) Legen sie die Leitungen so aus, dass die Verzweigung zum
Entriegelungsanschluss kurz ist. (Schaltkreisbeispiel 1)

Wenn die Leitung zum Entriegelungsanschluss l&nger als die zum Zylinder-
abschluss ist, kann dies zu einer Fehlfunktion der Entriegelung oder zu einer
verkiirzten Lebensdauer fihren.

5) Achten Sie auf den Entliiftungs-Riickdruck von Ventilinseln mit
gemeinsamer Entliiftung. (Schaltkreisbeispiel 1)

Der Entliftungs-Rickdruck kann die Verriegelung 18sen; verwenden Sie des-
halb Ventilinseln, oder Einzelventile mit individueller Entliftung.

6) Losen Sie vor Verwendung des Zylinders die Verriegelung.

(Schaltkreisbeispiel 2)
Bei verzogerter Entriegelung kann der Zylinder mit hoher Geschwindigkeit
ausfahren, was &uBerst gefahrlich ist. Hierdurch kann auch der Zylinder
beschadigt und seine Lebensdauer betréachtlich reduziert werden oder es
kénnen Fehlfunktionen auftreten. Auch wenn sich der Zylinder frei bewegt,
sicherstellen, dass die Verriegelung geldst ist und den Zylinder betétigen.

7) Beachten Sie, dass sich die Verriegelung infolge der Leitungslénge

Bei verzégerter Entriegelung kann der Zylinder mit hoher Geschwin-
digkeit ausfahren, was &uBerst gefahrlich ist. Hierdurch kann auch der
Zylinder beschadigt und seine Lebensdauer betréchtlich reduziert
werden oder es kénnen Fehlfunktionen auftreten. Auch wenn sich der
Zylinder frei bewegt, sicherstellen, dass die Verriegelung geldst ist
und den Zylinder betétigen.

¢ Schutz gegen Herabfallen der Werkstiicke und Nothalt

1) Wird ein Magnetventil zur Verriegelung verwendet, ist zu be-
achten, dass die wiederholte Druckluftversorgung und -entliif-
tung zu Kondensation fithren kann. (Schaltkreisbeispiele 2 + 4)
Der Betétigungshub der Verriegelung ist sehr kurz und somit die Lei-
tung lang. Wenn wiederholt Druckluft beaufschlagt und entllftet wird,
sammelt sich infolge der adiabatischen Ausdehnung Kondensat in der
Verriegelungseinheit. Dies kann zu Leckagen und Stérungen bei der
Entriegelung infolge verrosteter interner Bauteile fihren.

Schaltkreisbeispiel
Schutz gegen Hinunterfallen der Werkstiicke

Ausfahrhubverriegelung F

|

Montage

/A Warnung

oder der Entliiftungszeit verzogern kann. (Schaltkreisbeispiel 2) 1. Den Zylinder erst verwenden, wenn das Gerat auf einwand-
Der Verriegelung kann sich infolge der Leitungslénge oder der Entliiftungs- freien Betrieb Uberpriift wurde.
zeit verzégern, was auch die Hubbewegung zur Verriegelung verléngert. Das Nach Installation, Instandhaltung oder Reparatur muss die Druckluft bzw. der
Magnetventil zur Verriegelung ist ndher an den Zylinder zu installieren als Strom angeschlossen und durch geeignete Funktions- oder Leckage-Tests
das Magnetventil zum Antrieb des Zylinders. geprift werden, ob die Anlage einwandfrei arbeitet.
* Not-Aus-Schaltung ) 2. Zylinderrohr und Zentrierstiftkomponenten nicht beschédigen.
1) Not-Aus-Betatigung mit einem Druckluftschaltkreis. (Schalt- Leichte Verformungen filhren zu Funktionsstérungen, da der Innendurchmesser
kreisbeispiele 3 +4) . L des Rohrs mit engen Toleranzen hergestellt ist UbermaBige StoBbelastung fiihrt
Dieser Zylinder ist fir eine Verriegelung zum Schutz vor plétzlichen zu Schaden am Zentrierstift, da dieser warmebehandelt ist.
Bewegungen im stehenden Zustand konzipiert. Halten Sie den Zylinder . " . ..
wahrend des Betrigbs nicht in Zwischenstellung an; dadurch kann der Zylinder 3. Das Eindringen von Fremdkorpern wie z. B. Spéne in das
beschadigt werden, zu Entriegelungsstorungen fiihren und es verkdirzt sich Zylinderinnere liber den Druckluftanschluss ist zu
dessen Lebensdauer. Ein Not-Aus ist mit einem Druckluftschaltkreis verhindern.
auszufiihren, und die Werkstlicke mﬂssen mit“der.n Verriegelungsmechanismus Beim Ausfiihren der Montagebohrungen fiir den Zylinder kénnen Spéne tber
geh.alte:n werde-n, nac.hdem qer Zylinder voIIstand|g.angehaIt.en hat. ) den Druckluftanschluss in den Zylinder gelangen, wenn der Zylinder in der
2) Bei einer Wiederinbetriebnahme des Zylinders im verriegelten N&he der Montagestelle aufbewahrt wird. Verhindern Sie das Eindringen von
Zustand Werkstiick entfernen und den Restdruck im Zylinder Spanen in die Zylinder.
entluften. (Schaltkreisheispiele 3 + 4) 4. Die Zentrierstiftéffnung darf nicht in die Richtung zeigen,

Der Zylinder kann mit hoher Geschwindigkeit ausfahren, was &uBerst geféhriich ist.
Hierdurch kann auch der Zylinder beschadigt und seine Lebensdauer betréchtlich
reduziert werden oder es kénnen Fehlfunktionen auftreten.

ZSNC

aus der SchweiBspritzer zu erwarten sind.

Das Eindringen von SchweiBspritzern Uber die Zentrierstiftéffnung in
den Zylinder verkirzt die Lebensdauer des Produkts und fiihrt zu
Funktionsstérungen.
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Montage \

Leitungsanschluss \

/AWarnung

5.

10.

27

Achten Sie beim Ausrichten des Klemmarms
auf den SchweiBpunkt des Zentrierstifts.

Der Klemmarm wird beschadigt, wenn das Klemmen am
SchweiBpunkt des Zentrierstifts erfolgt Richten Sie daher die
Klemmrichtung wie nachfolgend abgebildet aus, damit der
SchweiBpunkt nicht durch das Klemmen betroffen ist.

SchweiBpunkt

Klemmarm T

Klemmrichtung
Zentrierstift

l

SchweiBpunkt

. Beginnen Sie beim Zusammenbauen und Aus-

richten des Produkts mit der Druckzufuhr nur
zum Entriegelungsanschluss (bei Modellen der
Serie CLKQG/P).

. Beachten Sie beim Anbringen eines Zylinders

an der Anlage die in der nachfolgenden Tabelle
aufgefihrten Anzugsdrehmomente.

GewindegroBe |Anzugsdrehmoment [Nm]
M10 20 bis 25
M12 35 bis 42

. Priifen Sie die Funktion des Signalgebers,

wenn das Produkt in einer Umgebung verwen-
det wird, in der geschweift wird.

. Wird ein Zylinder mit Signalgeber eingebaut,

darf er sich nicht in der Nédhe des Bodens be-
finden, wobei der Mindestabstand des Zylin-
ders dem Mindestbiegeradius des Anschluss-
kabels entspricht. Somit ist gewéhrleistet,
dass Instandhaltungsarbeiten korrekt ausge-
flihrt werden kdnnen (z. B. Austausch von Sig-
nalgeber in der Befestigungsnut).

Betriebshandbuch

Installation und Betrieb des Produkts dirfen erst erfolgen,
nachdem die Bedienungsanleitung aufmerksam durchgelesen
und ihr Inhalt verstanden wurde. Die Bedienungsanleitung au-
Berdem so aufbewahren, dass jederzeit Einsicht genommen
werden kann.

/A Warnung

1. Vor Leitungsanschluss

Die Schlauche sollten vor dem AnschlieBen grundlich ausge-
waschen oder mit Druckluft ausgeblasen werden (Durchspi-
len), um Spéne, Schneiddl und andere Verunreinigungen aus
dem Leitungsinneren zu entfernen.

. Verwendung von Dichtband

Stellen Sie beim AnschlieBen von Leitungen oder Verschrau-
bungen sicher, dass keine Spane vom Gewinde oder Dich-
tungsmaterial in das Innere des Anschlusses geraten. Lassen
Sie auBerdem bei Gebrauch von Dichtband am Ende der Lei-
tungen/Verschraubungen 1,5 bis 2 Gewindegange frei.

Wickel-
richtung

. Die Leitungen sollten kurz sein

Ist die Leitung zum Zylinder zu lang, steigt aufgrund der
Wasserdampfbildung durch adiabatische Ausdehnung das
Wasserdampfvolumen im Inneren der Leitung Uber das im

Inneren des Zylinders an. Da der Wasserdampf in der Leitung

verbleibt, ohne an die Luft abgegeben zu werden, fihrt der

wiederholte Betrieb zur Wasserbildung. Die Schmierstoffe im

Zylinder werden mit dem Wasser ausgeschwemmt Dadurch

wird die Leichtgangigkeit des Zylinders beeintrachtigt, was

durch verschlissene Dichtungen zu Luftleckage und durch
héheren Reibungswiderstand zu Funktionsstérungen flhrt

Das Problem l&sst sich wie folgt vermeiden:

1) Leitungen von einem Magnetventil zu einem Zylinder
sollten so kurz wie mdglich sein, damit die Abgabe des
Wasserdampfs an die Luft gewahrleistet ist.

Als Richtlinie gilt, dass die Luftkapazitéat des Zylinders bei
Umwandlung in atmosphérischen Druck =70 % der
Leitungskapazitat entsprechen muss.

2) SchlieBen Sie ein ASV-Drossel-Entluftungsventil und ein
Schnellentluftungsventil an den Zylinder an, um den
Entluftungsdruck direkt an die Luft abzugeben

3) Der Leitungsanschluss sollte nach unten zeigen, um den
Ruckfluss der in der Leitung entstehenden Feuchtigkeit in
den Zylinder zu verhindern.
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] Schmierung \

] Handhabung \

AWarnung

1. Schmierung des CKQG/P-Zylinders

Der Zylinder ist ab Werk geschmiert und kann deshalb ohne
weitere Schmierung eingesetzt werden. )

Wird ein Schmiermittel verwendet, muss ein Oler im Kreislauf
installiert und Klasse 1 Turbinendl (ohne Zusatzstoffe) ISO
VG32 verwendet werden. Setzt in der Zukunft die Schmierung
aufgrund fehlenden Schmiermittels im Oler aus, kénnen Funkti-
onsstdrungen aufgrund des ausgewaschenen Originalschmier-
mittels im Zylinder auftreten Wird eine Schmierung eingebaut,
muss sie aus diesem Grund kontinuierlich weitergefihrt werden.

2. Schmierung des CLKQG/P-Zylinders

Nicht schmieren, da hierdurch die Verriegelungsleistung be-
eintrachtigt werden kann.

] Instandhaltung \

A\ Warnung

1. Dringen SchweiBspritzer in das Zylinder-
gehause ein, miissen zu deren Beseitigung zunéchst
die Abdeckungen entfernt werden. Achten Sie
darauf, den Gleitabschnitt der Kolbenstange nicht
durch Schlage oder Greifen mit anderen Objekten zu
verkratzen oder zu beschédigen.

Da der AuBendurchmesser einer Kolbenstange mit engen To-
leranzen gefertigt wird, kdnnen selbst kleine Verformungen zu
Funktionsstérungen fiihren.

Kratzer und Kerben am Gleitabschnitt der Kolbenstange kon-
nen Dichtungen beschadigen und somit zu Luftleckagen fihren.

2. Um die Abdeckung zu entfernen, fiihren Sie
einen Schraubendreher in die Einkerbung ein
und hebeln Sie die Abdeckung heraus.

Wird die Abdeckung von Hand entfernt, kann es zu
Verletzungen an den Fingern kommen.

Abdeckung
(4 Seiten)

oA
0 V/ 0
o[3s]| A
Q —
L3
Flachschraubendreher
- V)

3. Kondensatablass

Lassen Sie regelmafBig das Kondensat ab, das sich in
Luftfiltern etc. ansammelt (siehe technische Daten).

Die magnetfeldresistenen Signalgeber Modelle D-P79WSE/
D-P740 sind fiir den Gebrauch mit magnetfeldresistenten
Zylindern bestimmt und sind nicht kompatibel mit Standard-
Signalgebern oder Zylindern. Magnetfeldresistente Zylinder
sind wie folgt gekennzeichnet.

Magnetic field resistant cylinder with built-in magnet
(For use with auto switch D-P7 type)

Montage

1. Um die magnetfeldresistenten Signalgeber in ihrer
gesamten Leistungsfidhigkeit nutzen zu koénnen,
beachten Sie bitte die folgenden Hinweise.

1) Stellen Sie sicher, dass kein Magnetfeld vorhanden ist,
wahrend der Zylinderkolben in Bewegung ist.

2) Stimmen Sie die Position des Signalgebers entsprechend der
auf Seite 29 dargestellten Grafiken der Betriebsbereiche ab
oder entfernen Sie das Kabel aus der Nahe des Zylinders,
wenn sich ein SchweiBkabel oder Elektroden der
Schweif3zange in der N&he des Zylinders befinden.

3) Eine Verwendung in Umgebungen, wo sich Schwei3kabel
um den Zylinder herum befinden, ist nicht méglich.

4) Bitte wenden Sie sich an SMC, wenn sich ein SchweiBkabel
oder Elektroden der Schwei3zange (mit Sekundérstrom erregte
Abnehmer) in der Nahe mehrerer Signalgeber befinden.

2. Falls SchweiBspritzer direkt auf das Anschluss-
kabel treffen, bedecken Sie dies mit einem
Schutzrohr. Verwenden Sie Schutzschlauche mit
einem Innendurchmesser von min. 8 mm, mit
exzellenter Hitzebesténdigkeit und Flexibilitat.

Kontaktkapazitat

Keine Last betreiben, welche die max. Kontaktkapazitét
des Signalgebers liberschreitet.
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Daten: Magnetfeldresistenter Reed-Schalter (Modell D-P79WSE, Modell D-P740) Sicherheitsabstand \

Seitlicher Sicherheitsabstand zum Signalgeber

80
70
60 —— Betriebsbereich
50
40
30
20 ———
10

L1

Gefahrenbereich —

Sicherheitsabstand L1 [mm]

0 5000 10000 15000 20000
SchweiBstrom [A]

80
70
60
50 ————— Betriebsbereich
40
30

20
10—

Gefahrenbereich ——

,_
N
Sicherheitsabstand L2 [mm]

0
0 5000 10000 15000 20000
SchweiBstrom [A]

Sicherheitsabstand von der Oberseite des Signalgebers

80
70
60 —— Betriebsbereich
50
40
30
20 Gefahrenbereich —
10

0

Sicherheitsabstand L1 [mm]

0 5000 10000 15000 20000
SchweiBstrom [A]

50 ————— Betriebsbereich

Sicherheitsabstand L2 [mm]
N
o

§ —1 Gefahrenbereich
0 5000 10000 15000 20000
SchweiBstrom [A]
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| Betrieb

/AWarnung

1. Nicht entriegeln, solange eine externe Kraft
(Last, Federkraft o. A.) wirkt.

Dies kénnte sehr geféhrlich sein, da der Zylinder plétzlich los-

fahren wirde. Fihren Sie folgende Schritte aus:

1) Bringen Sie den Luftdruck in der Leitung B (siehe Schalt-
beispiele auf Seite 26) des pneumatischen Systems wieder
auf Betriebsdruck. Lassen Sie den Druck danach schritt-
weise abfallen.

2) Kann keine Druckluft verwendet werden, verhindern Sie mit
einer Hebevorrichtung, dass sich der Zylinder bewegt und
entriegeln Sie ihn dann.

2. Ist die Sicherheit gewahrleistet, fiihren Sie die
manuelle Entriegelung wie folgt durch:

Vergewissern Sie sich sorgfaltig, dass sich niemand im
Bewegungsbereich der Last aufhélt und auch bei plétzlichen
Bewegungen der Last usw. keine Gefahr besteht.

Sicherungsbolzen

Staubschutzabdeckung Flachschraubendreher
Staubschutz- ¢
abdeckung ‘

Entriegelungshebel

. Verriegelungs-
richtung

-+

Kolben-  Zylinder-
stangen-  boden
seite

Sperrring

Manuelles Entriegeln

1) Die Staubschutzabdeckung entfernen.

2) Einen flachen Schraubendreher, wie in der Abbildung oben dar-
gestellt, hinter dem manuellen Entriegelungshebel einschieben
und zum Entriegeln leicht in Pfeilrichtung (Richtung Kolbenstan-
genende) driicken.

2 SVC 30



/A Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schiitzen. In den Hinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die

Gefahrenworte ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise miissen zusammen mit internationalen Standards (ISO/IEC)*?) und
anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

/\ Achtung:
A\ Warnung:
A\ Gefahr :

Achtung verweist auf eine Gefahr mit geringem Risiko, die1|
leichte bis mittelschwere Verletzungen zur Folge haben
kann, wenn sie nicht verhindert wird. I
Warnung verweist auf eine Gefahr mit mittlerem Risiko, 1
die schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge haben 1
kann, wenn sie nicht verhindert wird. |
Gefahr verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko, die I
schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge hat, wenn sie

) } ) 1
nicht verhindert wird. a

i Ul g g

#1) 1SO 4414: Fluidtechnik — Ausfiihrungsrichtlinien Pneumatik
ISO 4413: Fluidtechnik — Ausflihrungsrichtlinien Hydraulik
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen usw.

. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat des Produktes ist die Person, die das

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner

/AWarnung

System erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.

Da das hier aufgefiihrte Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird,
darf die Entscheidung (iber dessen Eignung fiir einen bestimmten Anwendungsfall erst nach
genauer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfillung der spezifischen
Anforderungen Uberprift wird. Die Erflllung der zu erwartenden Leistung sowie die
Gewabhrleistung der Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat. Diese Person muss anhand der neuesten
Kataloginformation standig die Eignung aller angegebenen Teile Uberprifen und dabei im Zuge
der Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend berlicksichtigen.

betrieben werden.
Das hier angegebene Produkt kann bei unsachgemé&Ber Handhabung geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen, einschlieBlich
der Produkte von SMC, diirfen nur von entsprechend geschultem und erfahrenem Personal
vorgenommen werden.

Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit

gewdhrleistet ist.

1. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen diirfen erst dann ausgefiihrt
werden, wenn alle MaBnahmen Uberpriift wurden, die ein Herunterfallen oder
unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts verhindern.

. Soll das Produkt entfernt werden, iberpriifen Sie zunachst die Einhaltung der oben
genannten Sicherheitshinweise. Unterbrechen Sie dann die Druckluftversorgung aller
betreffenden Komponenten. Lesen Sie die produktspezifischen Sicherheitshinweise aller
relevanten Produkte sorgféltig.

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um

unvorhergesehene Bewegungen des Produktes oder Fehlfunktionen zu verhindern.

Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete

Sicherheitsvorkehrungen, wenn das Produkt unter einer der

folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten
abweichen, oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie,
Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militarischen
Einrichtungen, Verbrennungsanlagen, medizinischen Gerdten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken, Notausschaltkreisen, Kupplungs-
und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder
anderen Anwendungen in Kontakt kommen, die nicht fur die in diesem Katalog aufgeflihrten
technischen Daten geeignet sind.

n

/AWarnung

3. Anwendungen, bei denen die Méglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten
oder Tieren besteht und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit
mechanischer Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelmaBige
Funktionsprifung erfordern.

A\ Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie
konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fiir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen
entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden méchten, missen Sie SMC
vorher informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten zur Verfiigung stellen.

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachstgelegene Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur ,Einhaltung von
Vorschriften®.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr Einverstandnis, bevor Sie das Produkt
verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern
von Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem Land in ein anderes
hat nach den an der Transaktion beteiligten Lé&ndern geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produktes ist sicherzustellen, dass alle nationalen
Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.

AAchtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Instrumente im gesetzlichen
Messwesen bestimmt.

Die von SMC gefertigten bzw. vertriebenen Messinstrumente wurden keinen Priifverfahren zur
Typengenehmigung unterzogen, die von den Messvorschriften der einzelnen Lander
vorgegeben werden.

Daher dirfen SMC-Produkte nicht fiir Arbeiten bzw. Zertifizierungen eingesetzt werden, die im
Rahmen der Messvorschriften der einzelnen Lander vorgegeben werden.
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Finland @& +358 207513513 www.smcfi smcfi@sme.fi Slovakia @ +421(0)413213212  www.smc.sk office @smc.sk
France @ +33(0)164761000  www.smc-france.fr info@smc-france.fr Slovenia @& +386 (0)73885412  www.smc.si office@smc.si
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